


การกําหนดขนาด (Dimensions) คือ การแสดง
สัดส่วนและมิติต่าง ๆ ของแบบงาน โดยคํานึงถึง
ข้ันตอนการทํางาน การวัดและตรวจสอบ หน้าท่ีและ
ตําแหน่ง ของชิ้นงานน้ัน ๆ เพื่อช่วยให้การทํางาน
สะดวกรวดเร็ว ดังน้ัน ผู้เขียนแบบจึงต้องเรียนรู้
มาตรฐานการกําหนด ขนาดในงานเขียนแบบเครื่องมือ
กลตามมาตรฐาน DIN EN และ ISO รวมท้ังการใช้
สัญลักษณ์ต่าง ๆ ในการกําหนดขนาดได้อย่างถูกต้อง





ผู้เขียนแบบต้องอาศัยหลักการการกําหนดขนาด ดังต่อไปนี้
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การกําหนดขนาดจะประกอบไปด้วยส่วนต่าง ๆ ดังต่อไปนี้

2.5 ได้แก่ 

สัญลักษณ์บอกลักษณะรูปร่าง

ผิวงาน, พิกัดความเผื่อของมิติ 

และพิกัดความเผื่อรูปรา่ง



สว่นประกอบของการกําหนดขนาด



การก าหนดขนาด คือการใส่ตัวเลขหรือมิติต่าง ๆ 

ลงในแบบเพื่อบอกขนาดท่ีแท้จริงของชิ้นงาน เช่น 

ความยาว ความกว้าง ความสูง หรือรายละเอียดอ่ืน ๆ ท่ี

จําเป็นต่อการผลิต โดยการทําเช่นนี้จะช่วยให้ผู้ผลิต

เข้าใจแบบ และสร้างชิ้นงานออกมาได้ตรงตามแบบท่ี

ออกแบบไว้



3.1.1   เส้นกําหนดขนาด (Dimension Lines) และเส้นช่วยกําหนดขนาด
            (Extension Lines)

3.1.2   การจํากัดระยะเส้นกําหนดขนาด (Arrow Heads)

3.1.3   ตัวเลขกําหนดขนาด (Dimension Texts) 



ข้อกําหนดของเส้นกําหนดขนาด เส้นช่วยกําหนดขนาด และตัวเลขกําหนดขนาด



3.1.4   ความหนาของวัสดุ (Material Thickness)

3.1.5   ในกรณีท่ีมีความจําเป็นต้อง
เขียนตัวเลขกําหนดขนาดในลักษณะ
ให้อ่านได้ตามตําแหน่งของหัวกระดาษ 
โดยเว้นเส้นกําหนดขนาดให้เป็นช่องว่าง
สําหรับวางตัวเลขกําหนดขนาด

3.1.6   เส้นกําหนดขนาดสําหรับมุม
             และส่วนโค้ง

3.1.7   ขนาดของมุมต่ากว่า 30°

ข้อกําหนดของความหนาของวัสดุ 
เส้นกําหนดขนาดมุม และสว่นโค้ง
และขนาดของมุมต่ากว่า 30°



3.1.8   ตัวเลขกําหนดขนาดของมุม

3.1.9   ในภาพฉายด้านใดด้านหน่ึง อนุญาตให้เขียน
เส้นช่วยก าหนดขนาดผ่านรูปทรงหรือรูปร่าง
ท่ีเหมือนกันแต่อยู่ห่างกันได้ แต่ไม่อนุญาตให้เขียน
ผ่านภาพฉายสองภาพ และเส้นช่วยกําหนด 
ขนาดต้องไม่เขียนให้ขนานกันกับเส้นแสดงลายตัด

3.1.10   เส้นช่วยกําหนดขนาด
              (Extension Lines) 

3.1.11   เส้นศูนย์กลางเบา
              (Center Lines)



3.1.12   ถ้ามีเส้นกําหนดขนาดหลายเส้น
หรือเส้นกําหนดขนาดซอ้นกันหลายเส้น 
(การกําหนดขนาด แบบสมมาตร) 
อนุญาตให้เขียนตัวเลขกําหนดขนาด
สลับกันหรือเย้ืองกันได้

3.1.13   พื้นท่ีตัวเลขกําหนด
               ขนาดท่ีมีพื้นท่ีจํากัด

ข้อกําหนดของเส้น
ช่วยกําหนดขนาดและเส้นศูนย์กลาง



3.1.15   เส้นโยงสําหรับกําหนดขนาด

3.1.14   เส้นชีส้ าหรบัก าหนดขนาด 
1.การชี้ออกจากเส้นกําหนดขนาดท่ีมีพื้นท่ีไม่เพียงพอ สําหรับเขียนตัวเลขกําหนด
ขนาดบนเส้น ให้เขียนเส้นชี้จากเส้น

       กําหนดขนาด โดยไม่มีจุดดําหรือหัวลูกศร
   2. การชี้ลงบนพื้นท่ีภายในหรือภายนอก
       แบบงาน ให้ใช้จุดดําเพื่อชี้บนพื้นท่ีน้ัน 
   3. การชี้ท่ีเส้นขอบรูปหรือเส้นรอบ
        รูปแบบงาน ให้ใช้หัวลูกศรปลายแหลม
        มุม 15° ระบาย ดําทึบบนเส้นน้ัน 



3.2.1   สีเ่หลีย่มจัตุรสั (Squares)
1.รูปทรงสี่เหล่ียมจัตุรัสจะใช้สัญลักษณ์  ไว้หน้า
ตัวเลขกําหนดขนาด โดยสัญลักษณ์ให้มีขนาด
เท่ากับขนาดของตัวอักษรพิมพ์เล็ก และเขียน
เส้นทแยงมุมด้วยเส้นเต็มเบา บนพื้นท่ีราบของ
รูปทรงสี่เหล่ียมจัตุรัสด้วย 

2.รูปทรงสี่เหล่ียมจัตุรัส ให้กําหนดขนาดไว้ท่ีภาพ
ด้านท่ีเห็นชัดเจนท่ีสุด 



3.2.3   สีเ่หลีย่มมุมฉาก (Rectangles)
1.ขนาดของรูปทรงสี่เหล่ียมมุมฉาก อนุญาต
ให้กําหนดขนาดด้วยเส้นชี้แบบหักมุมได้ 
โดยเขียนขนาดความยาวอยู่บนเส้นชี้  
(กําหนดขนาดตามระบบสัมบูรณ์ ขนาด
ความยาว (X) x ขนาดความสูง (Y))

2.กรณีท่ีเขียนภาพฉายสองด้าน และมีการตัด
ภาพเพื่อแสดงความลึกของภาพฉายด้านใด
ด้านหน่ึง อนุญาตให้กําหนดขนาดความ
ยาว ความสูง และความลึกของพื้นท่ี

3.2.2   ความกว้างปากประแจ (Saw Wrench)



3.2.4   สีเ่หลีย่มมุมฉาก (Rectangles)
1.สําหรับการกําหนดขนาดเส้นผ่านศูนย์กลางท้ังหมด ให้ใส่สัญลักษณ์เส้นผ่านศูนย์กลาง 

Ø ไว้ด้านหน้าตัวเลขกําหนดขนาด ส่วนความสูงของสัญลักษณ์เส้นผ่านศูนย์กลางให้
เท่ากับความสูงของตัวเลข กําหนดขนาด 

2.กรณีท่ีมีพื้นท่ีน้อยอนุญาตให้กําหนดขนาดเส้นผ่านศูนย์กลางไว้นอกชิ้นงานได้



3.2.5   รศัม ี(Radius)
1.ในการกําหนดขนาดรัศมีให้ใช้ตัวอักษรพิมพ์ใหญ่ R ไว้หน้าตัวเลขกําหนดขนาด 
เส้นกําหนดขนาดให้ลากมาจากจุดศูนย์กลางหรือจากทิศทางของรัศมี และให้มี
หัวลูกศรเพียงข้างเดียวท่ีรัศมีของวงกลม 

2.เส้นกําหนดขนาดรัศมีท่ีมีขนาดเท่ากันหลายส่วนโค้ง ให้ใช้เส้นกําหนดขนาดรัศมี
ร่วมกันได้



3.2.7   การลบคม (Chamfers)
1. การลบคมปลายเพลา 45° หรือการลบคมปากรู 

90° สามารถกําหนดขนาดของมุมและ ความกว้าง
ของรอยลบคมได้ 

2.สําหรับการลบคมท่ีไม่ใช่มุม 45° ให้กําหนดขนาด
ความกว้างของรอยลบคม และกําหนดขนาด มุม
แยกกันด้วยเส้นกําหนดขนาดและเส้นช่วยกําหนด
ขนาด 

3.ขนาดของรอยลบคมมุม ท่ีแสดงในแบบงานหรือไม่
แสดงในแบบงาน (รอยลบคมขนาดเล็ก) อนุญาต
ให้กําหนดขนาดด้วยเส้นชี้กําหนดขนาดได้

3.2.6   ทรงกลม (Spherical)



3.3.1   ชิ้นงานลดขนาดหรือชิ้นงานเรียว (Tapers) เป็นอัตราส่วนหรือเป็นเปอรเ์ซ็นต์ 
คํานวณจาก สูตร นิยมใส่สัญลักษณ์กรวยเรียว  เอาไว้ด้านบนของเส้นโยงหน้าตัวเลข
อัตราส่วน หรือเปอร์เซ็นต์ความเรียว



3.3.2   ความลาดเอยีง (Slopes)
1. คํานวณจากสูตร (ความสูง แนวด่ิง / ความยาวแนวราบ) x 100 แล้วใส่สัญลักษณ์
ความลาดเอียงไว้ด้านบนของเส้นโยง หน้าตัวเลขอัตราส่วนหรือเปอร์เซน็ต์ความ
ลาดเอียง ส่วนเส้นโยงจะเขียนต่อกับเส้นกําหนดขนาดและหัวลูกศรท่ีชี้ ไปยังเส้น
ขอบรูปของชิ้นงาน และทิศทางของสัญลักษณ์จะต้องชี้ไปทางท่ีชิ้นงานลาดเอียงลง

2.อนุญาตให้ใช้สัญลักษณ์โดยไม่ต้องใช้เส้นโยงและเส้นกําหนดขนาด โดยให้
สัญลักษณ์อยู่ในแนวขนานได้ 

3.อนุญาตให้ใช้สัญลักษณ์ขนาน
       กับเส้นขอบรูปท่ีลาดเอียงของ
       ชิ้นงานได้



3.3.3    ขนาดความยาวส่วนโค้ง (Arc Length)
1.ใส่สัญลักษณ์ส่วนโค้งไว้ด้านหน้าตัวเลขกําหนดขนาด สําหรับการเขียนแบบด้วยมือ การ
เขียนสัญลักษณ์ไว้เหนือตัวเลขกําหนดขนาด ส่วนเส้นกําหนดขนาดส่วนโค้งจะต้องเขียนเปน็
ส่วนโค้งของวงกลม รอบจุดศูนย์กลางของส่วนโค้ง 

2.ส่วนโค้งท่ีมีมุมน้อยกว่า 90° ให้เขียนเส้นกําหนดขนาดขนานกับเส้นแบ่งครึ่งมุมได้ และเส้น
กําหนดขนาดความยาวส่วนโค้งจะต้องใช้เส้นกําหนดขนาดเฉพาะของแต่ละส่วนโค้งเท่าน้ัน

3.ส่วนโค้งท่ีมีมุมมากกว่า 90° ให้เขียนเส้นช่วยกําหนดขนาดให้ตรงจุดศูนย์กลางของส่วนโค้ง 
4.การกําหนดขนาดความยาวส่วนโค้งท่ีไม่ชัดเจน ให้ใช้เส้นโยงโดยเชื่อมต่อระหว่างความยาว
ส่วนโค้งและเส้นกําหนดขนาด 

       ด้วยเส้นหัวลูกศร และจุดหรือ
       วงกลมบนเส้นกําหนดขนาด



3.4.1    ขนาดของเกลยีว (Thread Dimensions) 
1.สําหรับเกลียวท่ีมีมาตรฐานจะกําหนดขนาดของเกลียว โดยใช้สัญลักษณ์ย่อของเกลียว
และขนาดเส้นผ่านศูนย์กลางนอกหรือขนาดเส้นผ่านศูนย์กลางโตสุดของเกลียว 

2.สําหรับเกลียวซ้ายจะใช้ตัวอักษรภาษาอังกฤษตัวพิมพ์ใหญ่ LH กํากับไว้ และถ้าในแบบ
งาน มีท้ังเกลียวซ้ายและเกลียวขวาในแบบเดียวกัน ให้กํากับตัวอักษร RH สําหรับเกลียว
ขวาไว้ในแบบงานด้วย

3.สําหรับเกลียวหลายปากจะกําหนดค่าระยะพิตช์รวม และระยะพิตช์ช่วงแบ่งหรือ
ระยะพิตช์ แต่ละฟันเกลียว P ไว้หลังขนาดกําหนดของเกลียว 



4. ขนาดความยาวหรือความลึกของเกลียว จะกําหนดขนาดเฉพาะความยาวหรือความ
ลึกท่ีใช ้งานจริงเท่าน้ัน ส่วนความลึกของรูเจาะไม่ต้องกําหนดขนาด
   5. ขนาดรอยลบคมสําหรับเกลียวนอกและเกลียวใน จะกําหนดก็ต่อเมื่อขนาดเสนผ่าน
ศูนย์กลาง ของรอยลบคม ไม่เท่ากับขนาดเส้นผ่านศูนย์กลางของเกลียว ดังรูปท่ี 4.18



3.4.2    การแบ่งช่วงการก าหนดขนาด (Dividing of Dimensioning) 
1.การแบ่งช่วงการกําหนดขนาดของรูปทรงต่าง ๆ ท่ีเหมือนกันและมีระยะห่างเท่ากันหรือ
มุมเท่า ๆ กัน จะใช้วิธีการกําหนดขนาดอย่างง่าย โดยจะต้องกําหนดจํานวนรูปทรงคูณ
ด้วยจํานวนระยะของรูปทรง และกําหนดยาวรวมหรือมุมรวมท้ังหมดไว้ในเครื่องหมาย
วงเล็บไว้ด้วย 

ข้อกําหนดการแบง่ช่วงขนาด รูปทรงท่ีเหมือนกันและมีระยะหา่งเท่ากันหรือมุมเท่ากัน



2. การแบ่งช่วงสําหรับการตัดรูปสี่เหล่ียมมุมฉาก ท่ีมีร่องหรือรูปทรงท่ีเหมือนกัน จะต้อง 
กําหนดขนาดระหว่างร่องสี่เหล่ียมมุมฉากของแต่ละร่อง และกําหนดจํานวนคูณด้วย
จํานวนของร่องสี่เหล่ียม และกําหนดความยาวรวมท้ังหมดไว้ในเครื่องหมายวงเล็บด้วย 

ข้อกําหนดการแบง่ช่วงสําหรับการตัดรูปสี่เหล่ียมมุมฉากท่ีมีรอ่งหรือรูปทรงท่ีเหมือนกัน



3. การเขียนแบบชิ้นงานท่ีมีรูปทรงเหมือนกันหรือมีขนาดซ้า ๆ กัน 
        ก) แสดงท้ังจํานวนและรูปทรงท่ีเหมือนกันหรือซ้ากันให้ครบท้ังหมด 
        ข) แสดงรูปทรงท่ีเหมือนกันหรือซ้ากันเพียงรูปเดียว 
        ค) แสดงรูปทรงท่ีเหมือนกันหรือซ้ากันเพียงครึ่งเดียวหรือหน่ึงในส่ีของ แบบงาน
        ง) แสดงตําแหน่งของรูปทรงท่ีเหมือนกัน โดยแสดงเพียงแค่เส้น ศูนย์กลางเท่าน้ัน



4. การเขียนแบบชิ้นงานท่ีมีรูปทรงท่ีเหมือนกัน แต่มีหลายขนาดท่ีไม่เท่ากัน อนุญาตให้
กําหนดขนาดแบบงานด้วยตัวอักษรภาษาอังกฤษตัวพิมพ์ใหญ่ และแสดงความหมายของ
ขนาดในแบบงานด้วยคําอธิบายไว้ใกล้ ๆ แบบงาน 
  5. ถ้ารูปทรงส่วนใหญ่ในแบบงานมีรูปทรงเหมือนกันรวมท้ังขนาดเท่ากันเปน็ส่วนใหญ่ และ
มีรูปทรงเหมือนกันแต่ขนาดไม่เท่ากัน
ซ่ึงมีจํานวนน้อยกว่า อนุญาตให้กําหนด
ขนาดแบบงานส่วนใหญ่ท่ีมีขนาดเท่ากัน 
ลงในแบบงานได้โดยตรง และให้ใช้
ตัวอักษรภาษาอังกฤษตัวพิมพ์ใหญ่
แสดงขนาดของรูปทรงท่ีมีจํานวนน้อย 
และแสดงความหมายด้วยคําอธิบาย
ไว้ใกล้ ๆ แบบงาน 



1. สําหรับการกําหนดขนาดแบบขนานกัน
หรือการกําหนดขนาดแบบสัมบูรณ์
จะกําหนดขนาดโดยให้เส้นกําหนด
ขนาดขนานกันในทิศทางใดทิศทางหน่ึง 
สองทิศทางหรือสามทิศทางท่ีต้ังฉาก
ต่อเนื่องกัน
   2. การกําหนดขนาดแบบขนานกัน 
สามารถกําหนดขนาดมุมท่ีเส้นกําหนด
ขนาดร่วมศูนย์กันได้อีกด้วย
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