


ส่ิงท่ีสําคัญอย่างยิ่งในงานเขียนแบบ ผู้เขียนแบบ
จะต้องมีความรู้เก่ียวกับมาตรฐานต่าง ๆ ท่ีเก่ียวข้องกับ
การเขียนแบบในงานน้ัน ๆ เพื่อให้สามารถนําไป
ประยุกต์ใช้ในการเขียนแบบได้อย่างถูกต้องตาม
มาตรฐาน ซ่ึงในการเขียนแบบเทคนิคเบื้องต้น จะต้อง
ศึกษามาตรฐานท่ีเก่ียวข้อง ได้แก่ มาตรฐานกระดาษ 
เขียนแบบ มาตรฐานเส้น การเขียนตัวอักษร
ภาษาอังกฤษ ตัวเลข และมาตราส่วน





ระบบและมาตรฐานการเขียนแบบตามมาตรฐานอุตสาหกรรมท่ีควรรู้จัก มีดังนี้

เปน็องค์กรระหว่างประเทศท่ีรวบรวมมาตรฐานจากท่ัวโลก เพื่อให้

ทุกอย่างเป็นไปตามมาตรฐานเดียวกัน ไม่ว่าจะเป็นอุตสาหกรรม 

เทคโนโลยี หรือแม้แต่สินค้าต่าง ๆ ท่ีเราใช้กัน คําว่า ISO มาจาก

ภาษากรีก แปลว่า "ความเท่าเทียมกัน" หรือ "มาตรฐานเดียวกัน" 



เป็นองค์กรท่ีทําหน้าท่ีหลักในการ กําหนดมาตรฐานต่างๆ ท่ีใช้ในอุตสาหกรรม 

ของประเทศเยอรมน ีเพื่อให้ผลิตภัณฑ์และกระบวนการผลิตมีคุณภาพ สม่าเสมอ

และสอดคล้องกับมาตรฐานสากล

คือ มาตรฐานท่ีหลายประเทศในยุโรปร่วมกันกําหนดข้ึน โดยมีองค์กรหลัก คือ 

CENELEC ทําหน้าท่ีดูแลมาตรฐานทางด้านไฟฟ้าโดยเฉพาะ



คือ หน่วยงานกําหนดมาตรฐานระดับชาติของประเทศอังกฤษท่ีไม่มุ่งเน้นกําไร 

ก่อต้ังข้ึนในป ี1901 โดยให้บริการท่ัวโลกในด้านมาตรฐาน การประเมินระบบการ

รับรองผลิตภัณฑ์ การฝึกอบรมและให้คําปรึกษา

เป็นหน่วยงานระบบและมาตรฐานของประเทศสหรัฐอเมริกา ท่ีไม่หวังผลกําไร 

ประกอบด้วยกลุ่มนักธุรกิจและกลุ่มอุตสาหกรรม ก่อต้ังในป ีค.ศ. 1918 ทําหน้าท่ี

พัฒนามาตรฐานต่าง ๆ ของสหรัฐอเมริกาให้เหมาะสมและเป็นมาตรฐานสากล



เป็นหน่วยงานระบบและมาตรฐานประเทศญี่ปุ่น

มอก. หรือ มาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม คือ กฎเกณฑ์ท่ีรัฐกําหนดข้ึน เพื่อให้

สินค้าต่างๆ ผลิตออกมาได้คุณภาพตามมาตรฐานท่ีกําหนด เช่น ความปลอดภัย ความ

ทนทาน และเหมาะสมกับการใช้งาน โดย สมอ. เป็นหน่วยงานท่ีดูแลเรื่องนี้ เพื่อ

คุ้มครองผู้บริโภค และส่งเสริมให้อุตสาหกรรมไทยแข็งแกร่งข้ึน



มาตรฐานขนาดกระดาษเขียนแบบอนุกรม A



จัดวางกระดาษเขียนแบบให้ขนานกับขอบโต๊ะและ

ค่อนมาทางซ้ายมือ ใช้ไม้ทีหรือบรรทัดเล่ือนตรวจสอบ

ความขนานของกระดาษ จากน้ันจึงติดเทปกาวให้ครบ 4 มุม

เป็นตารางท่ีใช้สําหรับเขียนข้อมูลของแบบงาน (Drawing Data) เช่น ชื่อผู้เขียนแบบ 

(Drawn) ชื่อผู้ตรวจ (Checked) ชื่อผู้ออกแบบ (Designer) มาตราส่วน (Scale) 

พิกัดความเผ่ือท่ัวไป (General Tolerance) มุมมองการฉายภาพ (Type of Projection) 

ชื่อแบบงาน (Title) หมายเลขแบบงาน (Drawing Number) และชื่อวิทยาลัย 



เส้นท่ีใช้ในงานเขียนแบบเคร่ืองกลถูกกําหนดข้ึนตามมาตรฐานของประเทศเยอรมนี 

(DIN) และองค์การระหว่างประเทศว่าด้วยการมาตรฐานสากล (ISO) ตามมาตรฐาน DIN 

ISO 128-24 (1999-12) โดยกลุ่มเส้นจะมีขนาดเปน็ข้ันตอนตามหลัก “อนุกรม

ความก้าวหน้าทางคณิตศาสตร”์ (Geometric Progression) ด้วยอัตราส่วน 1 : 2 

(=1 : 1.414) และกําหนดให้เลือกใช้กลุ่มเส้นตามชนิด ขนาด และมาตราส่วนของแบบงาน

ตามตารางที ่2.2 ตารางที ่2.3 และรูปที ่2.5 หน้า 30 



ในงานเขียนเครื่องกล ถูกกําหนดข้ึนตามมาตรฐาน DIN EN ISO 3098-0 และ DIN 

EN ISO 3098-2 ซ่ึงสามารถใช้ได้ท้ังตัวอักษรแคบ (แบบ A) หรือ ตัวอักษรกว้าง (แบบ B) 

โดยท้ังสองแบบอนุญาตให้เขียนได้ท้ังตัวอักษรแบบตัวตรง (V) หรือแบบเอียงทํามุม 15° 

ไปทางขวามือ (แบบ S)



ตัวอย่างตัวอักษรภาษาอังกฤษและตัวเลขตัวบางแบบตัวตรง (แบบ AV)

ตัวอย่างตัวอักษรภาษาอังกฤษและตัวเลขตัวบางแบบตัวเอยีง (แบบ AS)



สําหรับความสูงของตัวอักษรภาษาอังกฤษและตัวเลขข้ึนตามหลักอนุกรมความก้าวหน้า

ทางคณิตศาสตร์ ซ่ึงจะต้องคูณด้วย 2 (1.4) มีขนาดความสูงต้ังแต่ 1.8, 2.5, 3.5, 5, 7, 10, 

14 และ 20 มิลลิเมตร โดยความหนาของเส้นตัวอักษรต้องมีความสัมพันธ์กับขนาดความสูง

โดยอัตราส่วนของขนาดตัว อักษรต่อความสูง ดังตารางที ่2.4 ในหนังสือหน้าที ่34



4.2.1 การเขียนตัวอักษรภาษาอังกฤษตัวพิมพ์ใหญ่และตัวเลขอารบิก

การเขยีนตัวอักษรภาษาอังกฤษ
ตัวพิมพ์ใหญ่และตัวเลขอารบกิ

แบบตัวตรง (แบบ V)

การเขยีนตัวอักษรภาษาอังกฤษ
ตัวพิมพ์ใหญ่และตัวเลขอารบกิ

แบบตัวเอยีง (แบบ S)



4.2.1 การเขียนตัวอักษรภาษาอังกฤษตัวพิมพ์ใหญ่และตัวเลขอารบิก

สัดส่วนและความสูงของตัวอักษร
ภาษาอังกฤษตัวพิมพเ์ล็ก

การเขยีนตัวอักษรภาษาอังกฤษตัวพิมพเ์ล็กแบบตัวตรง (แบบ V) 



กําหนดตามมาตรฐาน มอก. 210-2520 

โดยสํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ์ (สมอ.) 

กระทรวงอุตสาหกรรม ซึ่งกําหนดให้

มีความสูงของตัวอักษรเล็กสุด 2.5 มิลลิเมตร 

และความสูงตัวอักษรจะเพ่ิมข้ึน

ตามหลักอนุกรมก้าวหน้าทางคณิตศาสตร ์

(คูณด้วย 2) จะได้ความสูงตัวอักษร 

ได้แก่ 2.5, 3.5, 5, 7, 10, 14 และ 20 มิลลิเมตร 



เปน็การเขียนตัวอักษรแบบพื้นฐานท่ัวไป โดยใช้เพียงดินสอหรือ

ปากกาเขียนแบบในการเขียนตัวอักษรและอุปกรณ์ช่วยเท่าน้ัน 

ซ่ึงการเขียนตัวอักษรด้วยมือเปล่า ให้สามารถเขียนได้รวดเร็ว

และสวยงามน้ัน ต้องฝึกฝนอย่างต่อเนื่อง เพื่อให้เกิดทักษะ

และความชํานาญในการเขียน ตัวอักษรและตัวเลข



แผ่นเพลตตัวอักษร คือ อุปกรณ์ท่ีทําจากพลาสติก มีร่องสําหรับเขียนตามตัวอักษร 
ตัวเลข และสัญลักษณ์ต่าง ๆ ท้ังแบบตัวตรงและตัวเอียง ใช้สําหรับเขียนตัวอักษร
ให้ได้ขนาดและรูปแบบท่ีสม่าเสมอ



เป็นการใช้เครื่องมือช่วยในการเขียนให้ได้

ตัวอักษรให้สวยงาม ประกอบด้วย 2 ส่วน ได้แก่

• หัวเขียนตัวอักษรท่ีทําจากโลหะไม่เป็นสนิมผสม

พลาสติก ใช้สําหรับนําร่องในการเขียน

• บรรทัดตัวอักษรท่ีทําจากพลาสติกแข็ง มีร่อง

สําหรับตัวอักษร, ตัวเลข และสัญลักษณ์ต่างๆ



การเขียนแบบโดยใช้อัตราส่วน ระหว่างการเขียนแบบกับขนาดของชิ้นงานจริง

ท่ีมีขนาดเท่ากัน ได้แก่ มาตราส่วน 1 : 1 

มาตราส่วน (Scales) หมายถึง อัตราส่วนระหว่างขนาดของชิ้นงานจริงกับขนาด
ของแบบงานท่ีเขียนแบบข้ึน ตามมาตรฐานของ DIN และ ISO ได้กําหนดมาตรฐานของ
มาตราส่วนไว้ ได้แก่ มาตรฐาน DIN ISO 5455 (1979-12) ซึ่งแบ่งประเภทของมาตรา
ส่วนไว้ 3 ประเภท ดังนี้



คือ การทําให้ขนาดของส่ิงของจริงให้เล็กลงเพื่อวาดลงบนกระดาษ โดยขนาดท่ีเล็ก

ลงนี้จะมีอัตราส่วนท่ีแน่นอนเทียบกับของจริง เช่น 1:10 หมายความว่า ทุก 1 หน่วย

บนแบบ จะเท่ากับ 10 หน่วยของจริง

คือ เขียนแบบให้ใหญ่กว่าของจริง โดยเฉพาะเมื่อของจริงมีขนาดเล็กมาก เพื่อให้

เห็นรายละเอียดได้ชัดเจนข้ึน เช่น 2:1 หมายความว่า ทุก 1 หน่วยบนแบบ จะเท่ากับ 2 

หน่วยของจริง



การกําหนดมาตราส่วน คือ การบอกอัตราส่วนระหว่างขนาดของสิ่งท่ีวาดบนกระดาษ

กับขนาดจริงของสิ่งน้ัน โดยใช้ตัวเลขสองตัวค่ันด้วยเคร่ืองหมายทวิภาค (:)

• ตัวเลขก่อนเครื่องหมายทวิภาค: 

แทนขนาดท่ีวาดลงบนกระดาษ

• ตัวเลขหลังเครื่องหมายทวิภาค: 

แทนขนาดจริงของส่ิงน้ัน
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