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1.1.1 เครื่องเจียรแบบตั้งโต  ๊ะ ลักษณะ
รูปร่างของเครื่องเจียรที่มีขนาดเล็กโดยทั่วไปจะติด

ตั้งอยู่บนโต  ๊ะ เพื่อเพิ่มความสูง ความสะดวกใน
การใช้งาน

1.1.2 เครื่องเจียรแบบตั้งพื้น ลักษณะ

รูปร่างเป็นเครื่องเจียรลับคมตัดที่มีขนาดใหญ ่กว่า

แบบตั้งโต  ๊ะ โดยมีฐานเครื่องยึดติดกับพื้น
โรงงาน เพื่อเพิ่มความสูง ความมั่นคง และควา
แข็งแรงในการใช้งาน

1. ชนิดของเครื่องเจียร

เครื่องเจียรพืน้ฐำน1.1



เครือ่งเจียรท่ีใช้ในกำรผลิตช้ินส่วนเครือ่งมือกล1.2

1.2.1 เครื่องเจียรราบ ลักษณะของเครื่องเจียรราบ
โดยล้อหินเจียรหมุนในแนวแกนนอนและแนวแกนตั้ง และ

โต  ๊ะงานจะเคลื่อนที่ไปซ้ายและขวา เป็นเครื่องมือกลที่ใช้

ในการปรับผ ิวชิ้นงานให้เรียบในแนวราบ ใช้ลดขนาด

ชิ้นงานในกระบวนการผลิตครั้งสุดท้าย นิยมใช้ในโรงงาน
อุตสาหกรรม

1.2.2 เครื่องเจียรชิ้นงานหมุนรอบตามแนวราบ 

ลักษณะของเครื่องเจียรชิ้นงานหมุนรอบตามแนวราบ โดย

โต  ๊ะงานจะพาชิ้นงานหมุนรอบและล้อหินเจียรนั้นมีทั้งแบบ
ล้อหินเจียรหมุนในแนวแกนตั้งและล้อหินเจียรหมุนในแนวแกน

นอน ส าหรับเจียรผ ิวของชิ้นงานให้มีความเรียบ

เครื่องเจียรราบ เครื่องเจียรผิ วหน้าแบบแกนแนวตั้ง เครื่องเจียรช ้นงานหมุนรอบตาม
แนวราบิล้อห นหมุนในแนวนอน

เครื่องเจียรช ้นงานหมุนรอบตาม
แนวราบิล้อห นหมุนในแนวตั้ง



1.2.3 เครื่องเจียรทรงกระบอก เป็นเครื่องมือกล

ที่ใช้ส าหรับเจียรผ ิวงานทรงกระบอกขนาดและงาน
ทรงกระบอกเรียว โดยชิ้นงานจะถูกขับให้หมุนใน

ทิศทางหมุนกับการหมุนของล้อหินเจียรใช้ลดขนาด

ชิ้นงานในกระบวนการผลิตครั้งสุดท้าย

1.2.4 เครื่องเจียรกลมแบบไร้ศ ูนย์ ส าหรับใช้

เจียรผ ิวของชิ้นงานทรงกระบอกหรือเพลากลมให้

ความเรียบของผ ิวได้ดีและมีความเที่ยงตรงของความ

กลมสูงมาก เช่น เพลาป้อนกระดาษของเครื่อง
พรินเตอร์ เพลาเครื่องถ่ายเอกสาร



1.2.5 เครื่องเจียรลับคมตัดอเนกประสงค์ เป็นเครื่อง
เจียรที่สามารถลับคมตัดได้หลากหลายมีความเที่ยงตรงกว่า
เครื่องเจียรทั้งสองที่กล่าวมาแล้ว การลับคมตัดจะมีเครื่องมือ
และอุปกรณ์เสริมเพื่อให้การลับคมตัดเป็นไปตามรูปแบบที่
ต้องการ

1.2.6 เครื่องเจียรควบคุมด้วยโปรแกรมคอมพิวเตอร์ 

หรือเครื่องเจียรซีเอ็นซี มีลักษณะเป็นเครื่องเจียรที่มีการ

พัฒนาน าระบบโปรแกรมคอมพิวเตอร์มาควบคุมการ
ท างานตั้ งแต่ เริ่มต้นจนเสร็จสิ้นมีประสิทธิภาพสูงใน

กระบวนการผลิต ชิ้นงานที่ผ ่านการผลิตด้วยเครื่องเจียร
ซีเอ็นซีมีคุณภาพและความเที่ยงตรงสูง



2. ส่วนประกอบท่ีส ำคญัของเครื่องเจียร

เครื่องเจียรแบบตัง้โต ะ2.1



เครื่องเจียรแบบตัง้พืน้2.2



เครื่องเจียรรำบ2.3



เครื่องเจียรทรงกระบอก2.4



มีหลักการท างานเหมือนกัน มีมอเตอร์กระแสไฟฟ้า 220 โวลต์ หรือ 
380 โวลต์ เป็นต้นก าลังขับโดยเมื่อเปิดสวิตช์ท าให้มอเตอร์หมุนขับให้
ล้อหินเจียรหมุนด้วยความเร็วคงที่ ซึ่งเมื่อยืนด้านหน้าเครื่องเจียรล้อ
หินหมุนทวนเข็มนา  ิกา หรือหมุนลงด้านล่าง พร้อมที่เจียรตัดเฉือน
เครื่องมือตัดหรือชิ้นงาน

มีหลักการท างานโดยมีมอเตอร์กระแสไฟฟ้า 380 โวลต์ เป็นต้นก าลัง

ขับและมีระบบไฮดรอลิกส์ควบคุมการเคลื่อนที่ของโต  ๊ะงานตาม
แนวยาวและตามแนวขวางอัตโนมัติ เมื่อเปิดสวิตช์ควบคุมการ
ท างานจะท าให้ล้อหินหมุนตามเข็มนา  ิกาด้วยความเร็วคงที่ 

ชิ้นงานที่จับยึดบนโต  ๊ะงานเคลื่อนทีผ่ ่านหน้าล้อหินเจียรที่หมุนเพื่อ

ปรับผ ิวเรียบและขนาดตามแบบหรือตามความต้องการ

3. หลกักำรท ำงำนของเครื่องเจียร
เครื่องเจียรแบบตัง้โต ะและตัง้พืน้3.1

เครื่องเจียรรำบ3.2



มีหลักการท างานโดยมีมอเตอร์กระแสไฟฟ้า 380 โวลต์ เป็นต้นก าลังขับและมีระบบไฮดรอลิกส์

ควบคุมการเคลื่อนที่ของโต  ๊ะงานตามแนวยาวและตามแนวขวางอัตโนมัติ ใช้ล้อหินเจียรหมุน

ด้วยความเร็วรอบคงที่ ชิ้นงานถูกจับยึดระหว่างชุดหัวเครื่องกับศ ูนย์ท้ายแท่นที่ติดตั้งอยู่บนโต  ๊ะ
งาน จากนั้นเลื่อนชิ้นงานที่ก าลังหมุนไปตามยาวหรือตามขวางผ ่านหน้าล้อหินเจียร เพื่อปรับผ ิว 

ขนาดของชิ้นงานโดยเครื่องเจียรนี้สามารถเจียรผ ิวนอกและผ ิวรูในได้

เครื่องเจียรทรงกระบอก3.3



เป็นเครื่องมือวัดและตรวจสอบมุม
ของคมตัดของเครื่องมือตัด

4. เครื่องมือและอปุกรณ์ท่ีใช้กบัเครื่องเจียร

ใบวดัมุม (Angle Protractor)4.1

ใช้เป็นเครื่องมือวัดมุมรวมปลายมีด
กลึงเกลียวสามเหลี่ยมและใช้ปรับตั้ง
ในการกลึงเกลียว

เกจวดัมุมมีดกลึงเกลียวสำมเหล่ียม (Center Gage)4.2



ใช้วัดมุมรวมปลายมีดกลึงเกลียวสี่เหลี่ยมคางหมู 
และใช้ปรับตั้งในการกลึงเกลียวสี่เหลี่ยมคางหมู

เกจวดัมุมมีดกลึงเกลียวส่ีเหล่ียมคำงหมู4.3

ใช้วัดมุมดอกสว่านทั่วไป ซึ่งมีข้างละ 59 องศา 

ดอกสว่านทั่วไปจะมีมุมรวม 118 องศา

ใช้ใส่เพื่อป้องกันเศษวัสดุ ประกายไฟที่เกิดจาก
การเจียรลับคมตัด

แว่นนิรภยั (Safety Glasses)4.5

เกจวดัมมุดอกสว่ำน (Drill Point Gage)4.4



เป็นอุปกรณ์ที่ใช้ส าหรับการปรับแต่งผ ิวหน้าล้อ
หินเจียรให้เรียบ

ส าหรับจับยึดชิ้นงานในการเจียรด้วยเครื่องเจียร
ราบ

โต ะแม่เหลก็ (Magnetic Chuck Table)4.7

อปุกรณ์แต่งผิวหน้ำล้อหินเจียร (Wheel Dressers or Star Dresser)4.6



เป็นอุปกรณ์ที่ใช้จับยึดชิ้นงาน

ใช้ส าหรับรองรับชิ้นงานที่เป็น
ทรงกลม หรือทรงกระบอก

วีบลอ็กแบบแม่เหลก็ (Magnetic V-Block)4.9

ปำกกำจบัช้ินงำน4.8



ใช้ส าหรับรองรับชิ้นงานได้ทั้งงาน
เหลี่ยม งานกลมหรือทรงกระบอก 
การใช้งานใช้ร่วมกับปากกา

หัวของอุปกรณ์แต่งผ ิวหน้าล้อหิน
เจี ยรจะ เป็นหั ว เพชรใช้ส าหรับ
แต่งหน้าหินเจียรเครื่องเจียรราบให้มี
ความเรียบ คม

แท่งขนำน (Parallel)4.10

อปุกรณ์แต่งผิวหน้ำล้อหินเจียร (Diamond Dresser)4.11



ใช้ส าหรับการปรับตั้งถ่วงศ ูนย์

ติดอยู่กับบริเวณหัวเครื่อง ส าหรับพา
ชิ้นงานหมุนเพื่อเจียรชิ้นงานในการ
เจียรเพลากลมหรือทรงกระบอก ใช้
กับเครื่องเจียรทรงกระบอก

ห่วงพำ (Lathe Dogs)4.13

อปุกรณ์ปรบัตัง้สมดลุล้อหินเจียร (Balance Grinding Wheel)4.12



ใช้ส าหรับประคองชิ้นงานเจียรทรงกระบอกที่

มีความยาวเพื่อไม่ให้ชิ้นงานสั่นหรือหนีศ ูนย์ 
และชิ้นงานโก่งระหว่างท าการเจียรชิ้นงาน 
ใช้กับเครื่องเจียรทรงกระบอก

ส าหรับเครื่องเจียรทุกชนิด ซึ่งท าหน้าที่ตัด

เฉือนเนื้อวัสดุชิ้นงานออกให้ได้ขนาด ผ ิว
เรียบ และได้รูปทรงตามต้องการ

ล้อหินเจียร (Grinding Wheel)4.15

กนัสะท้ำน (Steady Rest)4.14



1 การจับเครื่องมือตัด เช่น มีดกลึง ดอกสว่าน ลับด้วยเครื่อง

เจียรแบบตั้งโต  ๊ะหรือแบบตั้งพื้นเพื่อลับคมตัดจะต้องจับให้
แน่น โดยมือด้านที่ถนัดอยู่ด้านหลังจับให้แน่น ด้านที่ไม่ถนัด
อยู่ด้านหน้าเพื่อประคองในการลับเครื่องมือตัด

2 การจับชิ้นงานด้วยโต  ๊ะแม่เหล็กใช้จับยึดชิ้นงานเจียร

ผ ิวหน้าราบ โดยเมื่อเปิดสวิตช์กระแสไฟฟ้าจะท าให้เกิดการ
เหนี่ยวน าของแม่เหล็กและจะจับยึดชิ้นงาน และเมื่อปิดสวิตช์
แท่นจับยึดชิ้นงานก็หมดสภาพการเป็นแม่เหล็ก จับชิ้นงาน

ทุกครั้งให้ท า ความสะอาดพื้นผ ิวโต  ๊ะแม่เหล็กให้สะอาด 
และเมื่อเปิดสวิตช์กระแสไฟฟ้าต้องตรวจสอบอีกครั้งก่อน
เจียร เพื่อความปลอดภัยในการเจียร

5. เทคนิคกำรจบัช้ินงำนบนเครื่องเจียร



3 การจับชิ้นงานเจียรทรงกระบอก หรือเจียรกลมด้วยหัวจับ
ฟันพร้อม 3 จับ เจียรเพลากลมเจียรรูใน ต้องจับให้ได้

ศ ูนย์ ไม่แกว่ง ทั้งนี้ในการจับจะต้องปรับตั้งด้วยการดู
ด้วยตาเปล่า หรือใช้เครื่องมืออุปกรณ์อื่นช่วยในการ
ปรับตั้ง ในการจับต้องจับให้แน่น

4 กรณีจับชิ้นงานเจียรทรงกระบอก เจียรเพลากลมด้วยการ

เจียรระหว่างศ ูนย์ โดยจะต้องตรวจสอบห่วงพา ศ ูนย์

ตาย ศ ูนย์ท้ายแท่นให้ดี ในการจับต้องปรับตั้งให้ถูกต้อง 
จับยึดให้แน่นอย่าให้หลุด และในการปรับตั้งระยะอย่าให้

ล้อหินเจียรชนกับอุปกรณ์ต่าง ๆ ซึ่งส่งผลให้เสียหายและ

อันตรายต่อผ ู้ปฏิบัติ



เมื่อก าหนดให้
 V = ความเร็วขอบของล้อหินเจียร (เมตรต่อวินาที)

d = ขนาดเส้นผ ่านศ ูนย์กลางล้อหินเจียร (มิลลิเมตร)
n = ความเร็วรอบของล้อหินเจียร (รอบต่อนาที)

ความเร็วขอบ (Surface Speed) ระยะที่ขอบ ณ จุดใดจุดหนึ่งของล้อหินเจียรในขณะหมุนเคลื่อนที่
ไปกี่เมตรในเวลา 1 วินาที มีหน่วยวัดเป็นเมตรต่อวินาที สูตรในการค านวณดังนี้

6. กำรค ำนวณควำมเรว็ในงำนเจียร



เมื่อก าหนดให้
 n = ความเร็วรอบของล้อหินเจียร (รอบต่อนาที)

V = ความเร็วขอบของล้อหินเจียร (เมตรต่อวินาที)

d = ขนาดเส้นผ ่านศ ูนย์กลางล้อหินเจียร (มิลลิเมตร)

ความเร็วรอบ (Revolution Per Minute) หมายถึง ความเร็วรอบของล้อหินเจียรที่หมุนใน
เวลา 1 นาที มีหน่วยวัดเป็นรอบต่อนาที สูตรในการค านวณดังนี้



7. กำรบ ำรงุรกัษำเครื่องเจียร

7.1.1 ตรวจสอบความพร้อมของเครื่องเจียรลับคมตัด

7.1.2 ตรวจสอบระยะห่างของแท่นรองรับงานกับหน้าของล้อหินเจียร

7.1.3 ตรวจสอบสภาพล้อหินเจียรก่อนใช้งานทุกครั้ง

7.1.4 ตรวจสอบสภาพน  ๊ ้าหล่อเย็นที่ใช้หล่อเย็นชิ้นงาน เครื่องมือตัด

7.1.5 ตรวจสอบสกรูที่ยึดเครื่องเจียรกับโต  ๊ะหรือกับพื้นโรงงาน

7.1.6 หลังการใช้งานให้ท าความสะอาด

7.1.7 หลังการใช้งานเมื่อท าความสะอาดเรียบร้อย หรือหลังจากการซ่อม

 บ ารุงรักษาควรบันทึกการซ่อมทุกครั้ง

เครื่องเจียรลบัคมตดั7.1



7.2.1 ตรวจสอบสภาพความพร้อมของเครื่องเจียรสม  ๊ ่าเสมอ

7.2.2 ตรวจสอบสภาพความสมบูรณ์ของล้อหินเจียรก่อนใช้งานทุกครั้ง

7.2.3 ตรวจสอบระดับน  ๊ ้ามันไฮดรอลิกส์ในถังก่อนใช้งาน

7.2.4 ตรวจสอบสภาพน  ๊ ้าหล่อเย็นของเครื่องเจียร

7.2.5 หลังเลิกใช้งานเครื่องเจียรให้ท าความสะอาดให้เรียบร้อย

7.2.6 บันทึกตารางการบ ารุงรักษาประจ าเครื่องเจียรทุก ๆ ครั้งหลัง
 เลิกใช้งาน

เครื่องเจียรรำบและเครื่องเจียรทรงกระบอก7.2



8.1.1 ก่อนใช้งานทุกครั้งต้องตรวจดูความพร้อมของเครื่องเจียรเสมอ

8.1.2 ปรับแท่นรองรับงานให้ห่างจากผ ิวหน้าล้อหินประมาณ 3 มิลลิเมตรก่อนใช้งาน

8.1.3 ใช้มือจับที่ล้อหินแล้วทดลองหมุนล้อหินเจียรก่อนเปิดสวิตช์ให้ล้อหินหมุนท างาน

8.1.4 ปรับกระจกนิรภัยป้องกันเศษให้อยู่ในต าแหน่งที่ป้องกันเศษโลหะและเศษ
หิ น
 กระเด็นให้พอดีกับการใช้งานก่อนเปิดสวิตช์ให้ล้อหินหมุน8.1.5 ต้องเตรียมน  ๊ ้าหล่อเย็นอย่างเพียงพอเพื่อใช้ในการหล่อเย็นก่อนท างาน
8.1.6 ขณะเจียรลับคมตัด มีดกลึง หรือลับคมตัดดอกสว่าน

8.1.7 ให้กดมีดกลึงหรือดอกสว่านเข้ากับผ ิวล้อหินเจียรพอประมาณ

8. หลกัควำมปลอดภยัในกำรใช้เครื่องเจียร
หลกัควำมปลอดภยัในกำรใช้เครื่องเจียรลบัคมตดั8.1



8.1.8 หากมีดกลึงหรือดอกสว่านที่ก าลังเจียรลับคมตัดเกิดความร้อนให้น ามีดกลึงหรือสว่าน

 จุ่มน  ๊ ้าหล่อเย็นนาน ๆ เพื่อช่วยลดความร้อน

8.1.9 ห้ามใช้ผ ้าไปพันมีดกลึงหรือดอกสว่านโดยเด็ดขาด

8.1.10 ห้ามน ามีดกลึงหรือดอกสว่านที่ลับคมตัดจนสั้นมาก ๆ มาเจียรลับคมตัดอีก

8.1.11 ขณะใช้เครื่องเจียรเพื่อลับคมตัดต่าง ๆ จะต้องมีแสงสว่างเพียงพอส าหรับการท างาน

8.1.12 ขณะใช้เครื่องเจียรเพื่อลับคมตัดต่าง ๆ จะต้องแต่งกายให้รัดกุมเหมาะกับการท างาน

8.1.13 ขณะใช้เครื่องเจียรเพื่อลับคมตัดต่าง ๆ จะต้องใส่แว่นป้องกันเศษโลหะเข้าตาทุกครั้ง

8.1.14 หากต้องการแต่งผ ิวหน้าล้อหินเจียรด้วยอุปกรณ์แต่งผ ิวหน้าล้อหิน



8.2.1 ก่อนใช้งานทุกครั้งต้องตรวจดูความพร้อมของเครื่องเจียรเสมอ

8.2.2 การเจียรงานด้วยเครื่องเจียรราบต้องจับยึดชิ้นงานกับโต  ๊ะงาน (Table) และ

ปากกาจับชิ้นงาน (Vise) หรือโต  ๊ะแม่เหล็กให้แน่นหนา
8.2.3 การเจียรงานด้วยเครื่องเจียรทรงกระบอกต้องจับยึดชิ้นงานด้วยหัวจับ ห่วงพาและยันศ ูนย์ท้าย
8.2.4 การปรับตั้งระยะการเคลื่อนที่ของโต  ๊ะงานให้เหมาะสมกับขนาดของความยาวของชิ้นงาน
8.2.5 ก่อนเปิดให้เครื่องเจียรต้องให้ชิ้นงานอยู่ห่างจากหน้าของล้อหินเจียรก่อนเสมอ

8.2.6 เลือกใช้ความเร็วในการเจียรชิ้นงานที่ถูกต้อง เหมาะสมกับงานเจียรนั้น ๆ

8.2.7 ขณะใช้เครื่องเจียรเพื่อเจียรชิ้นงาน จะต้องมีแสงสว่างเพียงพอส าหรับการท างาน

8.2.8 ขณะใช้เครื่องเจียรเพื่อเจียรชิ้นงาน จะต้องแต่งกายให้รัดกุมเหมาะกับการท างาน

8.2.9 ขณะใช้เครื่องเจียรเพื่อเจียรชิ้นงาน จะต้องใส่แว่นป้องกันเศษโลหะเข้าตาทุกครั้ง
8.2.10 หากต้องการแต่งผ ิวหน้าล้อหินเจียรด้วยอุปกรณ์แต่งผ ิวหน้าล้อหิน ต้องมั่นใจว่าได้เรียนรู้

   วิธีการใช้และการแต่งผ ิวหน้าล้อหินจากครูผ ู้สอนหรือผ ู้รู้แล้ว

หลกัควำมปลอดภยัในกำรใช้เครื่องเจียรรำบและเครื่องเจียรทรงกระบอก8.2



1.                                                                               

 

 
 

 

 
 

       
          

       
          

  

      

   
          

       
          

 


	สไลด์ 1
	สไลด์ 2
	สไลด์ 3
	สไลด์ 4
	สไลด์ 5
	สไลด์ 6
	สไลด์ 7
	สไลด์ 8
	สไลด์ 9
	สไลด์ 10
	สไลด์ 11
	สไลด์ 12
	สไลด์ 13
	สไลด์ 14
	สไลด์ 15
	สไลด์ 16
	สไลด์ 17
	สไลด์ 18
	สไลด์ 19
	สไลด์ 20
	สไลด์ 21
	สไลด์ 22
	สไลด์ 23
	สไลด์ 24
	สไลด์ 25
	สไลด์ 26
	สไลด์ 27
	สไลด์ 28
	สไลด์ 29

