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สาระการเรียนรู้



1. ชนิดของเครื่องเล่ือยกล

ได้แก่ ปากกาจับชิ้นงานแบบต่าง ๆ ซีแคลมป์ และแคลมป์ขนาน

1. กลุ่มเคร่ืองมือส ำหรบัจบัช้ินงำน

ได้แก่ ค้อนแบบต่าง ๆ ที่ใช้ในงานทั่วไป และงานถอดประกอบ
เครื่องมือกล เช่น ค้อนหัวกลม ค้อนหัวตรง

ได้แก่ คีมแบบต่าง ๆ ที่ใช้ในงานทั่วไป และงานเครื่องมือกล
ส าหรับจับยึดงานตัดและงานดัด เช่น คีมปากแหลม คีมถ่าง

3. กลุ่มเคร่ืองมือส ำหรบัจบัยึด งำนตดั และงำนดดัช้ินงำน

กลุ่มเคร่ืองมือส ำหรบั ตอก ถอดประกอบช้ินงำน2.



การป้อนตัดใบเลื่อยจะกดป้อนตัดด้วยแรงโน้มถ่วงของ

โลกจากน  ํ ้าหนักของลูกถ่วงที่อยู่ด้านบนโครงเลื่อย 
การจับชิ้นงานเหล็กเส้นเพื่อต้องการตัดจะจับเหล็กเส้น
ด้วยปากกาจับงานที่เครื่องเลื่อย ส่วนการเลื่อยตัด
เหล็กใบเลื่อยจะเคลื่อนที่เดินหน้าและถอยหลังตาม
โครงเลื่อยด้วยความเร็วในการเลื่อยชักช้า ๆ

เครื่องเลื่อยชกัธรรมดำ1.1



โดยทั่วไปจะใช้งานในสถานศ ึกษาส าหรับฝ ึกให้ผ ู้เรียนใช้ตัด
เหล็กเส้น เครื่องเลื่อยชักแบบนี้มี 2 ขนาด ขนาดเล็กใช้ใบเลื่อย

ยาว 350 มิลลิเมตร และขนาดใหญ ่ใช้กับใบเลื่อยยาว 450 
มิลลิเมตร หลักการท างานจะป้อนตัดด้วยระบบไฮดรอลิกส์

โดยทั่วไปใช้ตัดเหล็กฉาก เหล็กเส้นตัน เหล็กเส้นกลวง และ
เหล็กกล่อง การท างานในแนวนอนใบเลื่อยจะหมุนวนตัด
ชิ้นงานทุกฟัน และการป้อนตัดสามารถป้อนตัดด้วยระบบไฮ
ดรอลิกส์ ทั้งนี้ก่อนน าใบเลื่อยมาใช้จะต้องน ามาตัดให้ได้ความ
ยาวพอดีกับเครื่องเลื่อยนั้น ๆ ท าการเชื่อมต่อเป็นวง

เครื่องเล่ือยชกัป้อนตดัด้วยระบบไฮดรอลิกส์1.2

เครื่องเล่ือยสำยพำนแนวนอน1.3



สามารถใช้เลื่อยตัดโลหะแผ ่นบาง ๆ ให้เป็นเส้นโค้งได้
คล้ายกับเลื่อยฉลุ หลักการท างานใบเลื่อยจะหมุนวนตัด
ชิ้นงานเหมือนเครื่องเลื่อยสายพานแนวนอน การป้อนตัด
จะป้อนตัดด้วยมือ การป้อนชิ้นงานเข้าหาใบเลื่อย

ใช้ตัดชิ้นงานบาง ๆ หรือโลหะอ่อน เช่น อะลูมิเนียม 

เครื่องเลื่อยที่มีใบเลื่อยเป็นโลหะเป็นแผ ่นวงกลม และมี

ฟันโดยรอบวงของใบเลื่อย หลักการท างานมีลักษณะการ
ท างานใบเลื่อยเป็นวงกลมที่เป็นโลหะ มีฟันอยู่โดยรอบเส้น
รอบวง หมุนตัดชิ้นงานอย่างต่อเนื่อง ป้อนตัดด้วยมือ

เครื่องเล่ือยสำยพำนแนวตัง้1.4

เครื่องเล่ือยวงเดือน1.5



2. ส่วนประกอบท่ีส ำคญัของเครื่องเล่ือยกล

เครื่องเล่ือยชกัธรรมดำ2.1



เครื่องเล่ือยชกัป้อนตดัด้วยระบบไฮดรอลิกส์2.2



เครื่องเล่ือยสำยพำนแนวนอน2.3



เครื่องเล่ือยสำยพำนแนวตัง้2.4



เครื่องเล่ือยวงเดือน2.5



เครื่องเลื่อยชักธรรมดา มีหลักการท างานโดยใช้ต้นก าลังมาจาก
มอเตอร์ไฟฟ้า 1 เฟส (A.C. Single Phase) ซึ่งไฟฟ้ามีแรงดัน 220 
โวลต์ สามารถใช้งานตามบ้านเรือนทั่วไปได้ โดยเมื่อเปิดสวิตช์เครื่อง

เลื่อยให้ท างาน มอเตอร์หมุนท างานส่งผ ่านพูลเลย์ตัวขับที่ติดอยู่กับ
แกนของมอเตอร์ โดยมีสายพานตัววี (V-Belt) เป็นตัวกลางส่งถ่าย
ก าลังไปยังพูลเลย์ตัวตามและส่งถ่ายก าลังต่อไปยังชุดเฟืองทดของ
เครื่องเลื่อย จากชุดเฟืองทดจะส่งถ่ายก าลังไปยังโครงเลื่อยด้วยแขน
ที่ติดอยู่กับเฟืองลูกเบี้ยว ซึ่งเป็นเฟืองเฉียง (Helical Gear) ซึ่งช่วย
ลดเสียงดังขณะท างาน เพื่อให้โครงเลื่อยชักเคลื่อนที่ไป-มา หน้า-
หลัง ตามล าดับ

3. หลกักำรท ำงำนของเครื่องเลื่อยกล

หลกักำรท ำงำนของเครื่องเล่ือยชกัธรรมดำ3.1



เครื่องเลื่อยชักป้อนตัดด้วยระบบไฮดรอลิกส์ มีหลักการท างาน
โดยใช้ต้นก าลังมาจากมอเตอร์ไฟฟ้า 3 เฟส (A.C. Three 
Phase) ซึ่งไฟฟ้ามีแรงดัน 380 โวลต์ ไม่สามารถใช้งานตาม
บ้านเรือนทั่วไปได้  ต้องเป็นโรงงานอุตสาหกรรมหรือใน

สถานศ ึกษาเท่านั้น เมื่อเปิดสวิตช์เครื่องเลื่อยให้ท างาน 

มอเตอร์หมุนท างานส่งผ ่านพูลเลย์ตัวขับที่ติดอยู่กับแกนของ
มอเตอร์ โดยมีสายพานตัววี (V-Belt) เป็นตัวกลางส่งถ่ายก าลัง
ไปยังพูลเลย์ตัวตาม และส่งถ่ายก าลังต่อไปยังชุดเฟืองทดของ
เครื่องเลื่อย จากชุดเฟืองทดจะส่งถ่ายก าลังไปยังโครงเลื่อยด้วย
แขนที่ติดอยู่กับเฟืองลูกเบี้ยวซึ่งเป็นเฟืองเฉียง (Helical 
Gear) ช่วยลดเสียงดังขณะท างาน เพื่อให้โครงเลื่อยชัก
เคลื่อนที่ไป-มา หน้า-หลัง ฟันเลื่อยจะชี้ไปทางด้านหลังและจะ
เลื่อยตัดเนื้อเหล็กในจังหวะที่ชักกลับไปด้านหลัง ดังแสดงด้วย

ลูกศร

หลกักำรท ำงำนของเครื่องเล่ือยชกัป้อนตดัด้วยระบบไฮดรอลิกส์3.2



เครื่องเลื่อยสายพานแนวนอน มีหลักการท างานโดยใช้ต้น
ก าลังมาจากมอเตอร์ไฟฟ้า 3 เฟส (A.C. Three Phase)
ไฟฟ้ามีแรงดัน 380 โวลต์ ไม่สามารถใช้งานตามบ้านเรือน

ทั่วไปได้ ต้องเป็นโรงงานอุตสาหกรรมหรือในสถานศ ึกษา
เท่านั้น เมื่อเปิดสวิตช์เครื่องเลื่อยให้ท างาน มอเตอร์หมุน

ท างานส่งผ ่านพูลเลย์ตัวขับที่ติดอยู่กับแกนของมอเตอร์ ซึ่ง
เป็นพูลเลย์ที่ประกอบติดกับใบเลื่อยสายพานไว้เป็นตัวส่ง
ถ่ายก าลังไปยังพูลเลย์ตัวตามด้วยใบเลื่อยสายพาน ใบเลื่อย
สายพานจะหมุนตามเข็มนา  ิกาตลอดเวลาไปพร้อมกับพูล
เลย์และป้อนเลื่อยตัดเหล็กโดยอัตโนมัติ ฟันใบเลื่อยจะชี้ไป
ทางด้านหน้าและเลื่อยตัดเนื้อเหล็กไปทางด้านหน้า การยก
โครงเลื่อยขึ้นหรือลงใช้ระบบไฮดรอลิกส์ในการยกขึ้นหรือ
กดลง

หลกักำรท ำงำนของเครื่องเล่ือยสำยพำนแนวนอน3.3



เครื่องเลื่อยสายพานแนวตั้ง มีหลักการท างานโดยใช้ต้นก าลังมา
จากมอเตอร์ไฟฟ้า 3 เฟส (A.C. Three Phase) ซึ่งไฟฟ้ามี
แรงดัน 380 โวลต์ ไม่สามารถใช้งานตามบ้านเรือนทั่วไปได้ต้อง

เป็นโรงงานอุตสาหกรรมหรือในสถานศ ึกษาเท่านั้น เมื่อเปิด

สวิตช์เครื่องเลื่อยให้ท างาน มอเตอร์หมุนท างานส่งผ ่านพูลเลย์

ตัวขับที่ติดอยู่กับแกนของมอเตอร์ ส่งผ ่านสายพานไปยังพูลเลย์
ตัวตามซึ่งติดอยู่กับพูลเลย์ใบเลื่อยสายพานตัวล่าง และส่งถ่าย
ก าลังไปยังพูลเลย์ใบเลื่อยสายพานตัวบนด้วยใบเลื่อยสายพาน 
ใบเลื่อยสายพานจะหมุนตามเข็มนา  ิกาตลอดเวลาไปพร้อมกับ
พูลเลย์จากบนลงล่าง การป้อนตัดจะต้องป้อนตัดด้วยมือ ฟัน
เลื่อยจะชี้ลงล่าง และเลื่อยตัดเนื้อเหล็กขณะเลื่อนลงด้านล่าง

หลกักำรท ำงำนของเครื่องเล่ือยสำยพำนแนวตัง้3.4



เครื่องเลื่อยวงเดือน มีหลักการท างานโดยใช้
ต้นก าลังมาจากมอเตอร์ไฟฟ้า 1 เฟส (A.C.
Single Phase) ซึ่งไฟฟ้ามีแรงดัน 220 โวลต์ 
สามารถ ใช้ ง านตามบ้ าน เ รื อนทั่ ว ไป ได้ 

ลักษณะการท างานใบเลื่อยเป็นวงกลมที่เป็น
โลหะมีฟันอยู่ โดยรอบเส้นรอบวง หมุนตัด
ชิ้นงานอย่างต่อเนื่องใบเลื่อยจะหมุนตามเข็ม
นา  ิกา  การป้อนตัด โดยใช้แรงกดจาก

ผ ู้ใช้งาน สามารถตัดชิ้นงานตรงและเอียงท า
มุมได้

หลกักำรท ำงำนของเครื่องเล่ือยวงเดือน3.5



เป็นอุปกรณ์ที่ใช้รองรับชิ้นงานที่มีความยาวมาก ๆเกิน
ความยาวของปากกาจับงาน เพื่อป้องกันไม่ให้ชิ้นงานงัด
ใบเลื่อย

4. เครื่องมือและอปุกรณ์ท่ีใช้กบัเครื่องเลื่อยกล

ฐำนรองรบัช้ินงำน (Workpiece Support Base)4.1



เป็นเครื่องมือตัดที่ใช้ส าหรับเครื่องเลื่อยกลแบบชัก 
โดยใบเลื่อยท าด้วยเหล็กรอบสูง (High Speed
Steel)

ใบเลื่อยนี้มีลักษณะเป็นแผ ่นกลม ๆ ผลิตจาก
เหล็กรอบสูง (High Speed Steel) ใช้กับเครื่อง

เลื่อยวงเดือนในการตัดวัสดุอ่อน ๆ เช่น ตัดแผ ่น
ไม้ หรืออะลูมิเนียม ทองเหลือง ทองแดง

ใบเล่ือยกลแบบชกั (Saw Blade)4.2

ใบเล่ือยเครื่องกลแบบวงกลม (Circular Saw Blade)4.3



ใบเลื่อยชนิดนี้ผลิตจากเหล็กรอบสูง ผสมกับ Spring Steel และใบเลื่อยสายพานนั้นออกแบบฟัน

เลื่อยแบบ Variable Pitch และผ ่านการท าอบชุบ (Heat Treatment) เพื่อเพิ่มความแข็งแรงและ
ความทนทานต่อการเสียดสีขณะตัดที่มีความร้อนสูง ท าให้อายุการใช้งานยาวและความเสียด

ทานต  ํ ่า ใช้กับเครื่องเลื่อยสายพานแบบแนวนอนและเครื่องเลื่อยสายพานแบบแนวตั้ง การใช้งาน
ส าหรับตัดวัสดุจ าพวกเหล็กชนิดต่าง ๆ และวัสดุอื่น

ใบเล่ือยสำยพำน (Band Saw Blade)4.4



5. เทคนิคกำรจบัช้ินงำนเล่ือยและใบเล่ือย

1. การประกอบใบเลื่อยเข้ากับโครงเลื่อยของเครื่องเลื่อยกล จะต้องใส่ให้ถูกทิศทาง ซึ่งจังหวะเดินถอยกลับของ

โครงเลื่อยเป็นจังหวะตัดเฉือน ฟันของใบเลื่อยจะต้องชี้ไปทิศทางตัดเฉือน ฟันเลื่อยจะต้องเอียงไปข้างมือจับยก

โครงเลื่อย ซึ่งตรงข้ามกับมอเตอร์ ในการประกอบนั้นจะต้องผ ่อนตัวดึงใบเลื่อยแล้วใส่ใบเลื่อยโดยให้รูของใบ
เลื่อยตรงกับสลักทั้งสองข้างของโครงเลื่อย หมุนปรับความตึง ปรับใบเลื่อยให้ตั้งฉาก โดยการใช้ค้อนพลาสติก
เคาะเบา ๆ ให้ใบเลื่อยแนบสนิทกับตัวดึงใบเลื่อย ขันให้ตึงอีกครั้งด้วยแรงมือ



2. การจับชิ้นงานเลื่อย ปากกาจับชิ้นงานแบ่งส่วนประกอบเป็นปากอยู่กับที่และปากที่เคลื่อนที่ในการตัดงานให้
ได้ฉากจะต้องปรับปากด้านที่อยู่กับที่ให้ได้ฉากก่อนจึงตัดงาน กรณีตัดงานที่เอียงมุมก็สามารถตัดได้ โดย

คลายเกลียวตัวล็อกด้านล่างของปากกา ปรับเอียงมุมโดยใช้ฉากผสม หรือใบวัดมุมเข้าช่วยในการตั้งค่า
เอียงมุมการตัดงาน เมื่อปรับตั้งเอียงมุมเรียบร้อยให้ขันล็อกอีกครั้งให้แน่นก่อนจับชิ้นงานเพื่อเลื่อย

3. การจับชิ้นงานด้วยปากกาจับชิ้นงานเพื่อ

เลื่อย จะต้องพิจารณาลักษณะรูปทรงของ
ชิ้นงานว่ามีรูปทรงเป็นอย่างไร เพื่อจะท า
ให้การจับนั้นท าได้อย่างมั่นคงและแน่นอน

ตัวอย่างการจับชิ้นงานเลื่อย



4. กรณีจับชิ้นงานที่มีความยาวที่สั้นกว่าปากของปากกา
จับชิ้นงาน สามารถท าได้โดยให้ใช้วัสดุที่มีความกว้าง 
หรือเท่ากับความโตของชิ้นงานเสริมเข้าอีกด้านของ
ปากกาจับชิ้นงาน ซึ่งจะท าให้การจับชิ้นงานเพื่อเลื่อย
ได้มั่นคงและแน่นอนมากขึ้น

5. กรณีจีบชิ้นงานที่มีความยาวมาก ๆ ซึงยาวกว่าปาก

ของปากกาจับชิ้นงานจ าเป็นต้องใช้ฐานรองรับงาน 
เพื่อป้องกันไม่ให้ชิ้นงานงัดใบเลื่อย ซึ่งอาจท าให้เกิด
อันตรายหรือใบเลื่อยหักได้

6. กรณีที่ต้องการตัดชิ้นงานจ านวนมาก ๆ ให้ได้ขนาดเท่ากันหมดทุกชิ้น ควรใช้แขนตั้งระยะช่วยในการตัดชิ้นงาน 
ข้อควรระวังในการท างานของแขนตั้งระยะจะต้องไม่ดันชิ้นงานมาก กระแทกแรงจนเกินไป ท าให้ขนาด
คลาดเคลื่อน



6. กำรบ ำรงุรกัษำเครื่องเลื่อยกล

1. ก่อนใช้เครื่องเลื่อยกลจะต้องตรวจดูความพร้อมของเครื่องเลื่อยว่าสามารถใช้งานได้หรือไม่

2. ก่อนจะใช้เครื่องเลื่อยกลทุกครั้งจะต้องหยอดน  ํ ้ามันหล่อลื่นตรงชิ้นส่วนที่เคลื่อนที่สัมผ ัส
กัน เช่น รางเลื่อนระหว่างโครงเลื่อยกับตัวประคองโครงเลื่อย เพื่อลดการสึกหรอขณะใช้
งาน3. หากน  ํ ้าหล่อเย็นเครื่องเลื่อยมีกลิ่นเหม็นหรือไม่สะอาดเพียงพอให้เปลี่ยนน  ํ ้าหล่อเย็นใหม่

4. หลังเลิกใช้งานเครื่องเลื่อยกลแล้วทุกครั้งต้องท าความสะอาดอย่างดีด้วยแปรงและผ ้าเสมอ

5. เครื่องเลื่อยกลแบบสายพานจะต้องปรับใบเลื่อยสายพานให้ตึงพอที่สามารถใช้งานได้

6. ใช้น  ํ ้ามันหล่อลื่นทาที่ใบเลื่อยสายพานแนวตั้งก่อนใช้ทุกครั้ง



3. ก่อนเปิดสวิตช์ให้เครื่องเลื่อยกลแบบชักท างานจะต้องให้ฟันของใบเลื่อยห่างจากผ ิวเหล็กเส้น

ประมาณ 10 มิลลิเมตร เพื่อป้องกันไม่ให้ใบเลื่อยสับลงบนผ ิวชิ้นงานจะท าให้ใบเลื่อยหัก

1. การใช้เครื่องเลื่อยกลใหม่ ๆ จะต้องศ ึกษาวิธีการใช้ก่อนเสมอ เพื่อป้องกันการเกิด
อันตราย2. การตัดเหล็กด้วยเครื่องเลื่อยกลต่าง ๆ จะต้องแน่ใจว่าได้จับเหล็กแน่นเพียงพอแล้วทุกครั้ง

4. การตัดเหล็กแผ ่นบาง ๆ ด้วยเครื่องเลื่อยสายพานแนวตั้ง ขณะใช้มือกดป้อนตัดเหล็กจะต้อง
ระมัดระวังไม่ให้มือเข้าไปโดนฟันใบเลื่อยที่ก าลังเลื่อยอยู่เพราะจะเป็นอันตราย

5. การตัดเหล็กเส้นทั่ว ๆ ไปด้วยเครื่องเลื่อยกลจะต้องใช้น  ํ ้าหล่อเย็นช่วยระบายความร้อนทุก
ครั้ง

ยกเว้นการตัดเหล็กหล่อไม่ต้องใช้น  ํ ้าหล่อเย็น

7. หลกัควำมปลอดภยัในกำรใช้เครื่องเลื่อย



6. ในการเปิดสวิตช์ให้เครื่องเลื่อยกลท างานทุกครั้ง ให้ผ ู้ที่จะเลื่อยเหล็กเปิดสวิตช์เอง ห้ามให้
คนอื่นเปิดสวิตช์ให้เพราะอาจเกิดอันตรายได้

7. การป้อนตัดด้วยระบบไฮดรอลิกส์ควรป้อนตัดทีละน้อย ๆ เพื่อป้องกันไม่ให้ใบเลื่อยหัก

8. การตัดเหล็กเส้นที่มีความยาวมาก ๆ ให้ใช้ตัวรองรับเหล็กของเครื่องเลื่อยมารองรับส่วนปลาย
เหล็กเส้นทุกครั้งเพื่อป้องกันใบเลื่อยหัก

9. การตัดเหล็กเส้นรูปทรงต่าง ๆ ต้องจับชิ้นงานด้วยปากกาจับเหล็กเครื่องเลื่อยให้ถูกวิธี
ไม่เช่นนั้นอาจท าให้ใบเลื่อยหักได้

10. เหล็กเส้นที่น ามาตัดด้วยเครื่องเลื่อยกล หากสั้นกว่าความกว้างของปากกาจับเหล็กของ
เครื่องเลื่อยห้ามตัดเด็ดขาด เพราะจะท าให้ใบเลื่อยหักทันที

11. เมื่อมีอันตรายเกิดขึ้นกับผ ู้เรียนเนื่องจากการตัดเหล็กด้วยเครื่องเลื่อยกลให้แจ้งครูผ ู้สอนทราบ
ทันทีไม่ควรปิดบัง

12. ห้ามหยอกล้อกันบริเวณเครื่องเลื่อยกลที่ก าลังท างานเด็ดขาดเพราะอาจเป็นอันตรายได้



ส่วนประกอบ หน้าท่ี

1. ใบเลื่อย (Saw Blade) A. ใช้ทดความเร็วรอบจากมอเตอร์

2. โครงเลื่อย (Saw Flame) B. ใ

ใ ช้

ใน

ก า

ร

ักกค

ค

ร เ เื

่

่

อ

 

ใ

3. แขนพักโครงเลื่อย (Saw Arm Rest) C. ตก้เระ ะความ าวตกดใกรณีท่ีมีความ าวเดี วกกน

4. เฟ่องทด (Gear) D. รอเรกบน้ำหนกกขอเเคร่่อเเื่่อ ทก้เหมด

5. ปากกาจับชิ้นงาน (Vise) E. ต ้ น ก ำ ื ก เ ข อ เ เ ค ร ่ ่ อ เ เ ื ่ ่ อ  
กื

6. มอเตอร่ (Motor) F. ใ

เ ็็

นเ

ค ร

่

่อเม

่

อ ต กด

ช

้

้

น

เ า น

7. แขนตั้งระยะตัด (Cut Off Gage) G. จ ก บ ค ค ร เ เ ื ่ ่ อ  เ ั ่ ่ อ ต ก ด
ช้้นเาน

8. ฐานเครื่องเลื่อย (Base) H. จ ก บ  ึ ด ช ้ ้ น เ า น ท ี ่ จ ะ ท ำ ก า ร
ตกด

9. ตัวปรับความตึงใบเลื่อย (Tensioner) I. ใ

็ รก

บค

ว า

ม

ตึเใ

ห

้ ก กบ

ใ

บ

เ

ื

่ ่ อ

 

10. มือจับโครงเลื่อย (Handle) J. เ็็นช้้นส่วนจกบ ึดใบเื่่อ ใทำเานคด การชกกเด้นหน้าแืะ
ถอ หืกเเั่่อนำใบเื่่อ ตกดช้้นเาน

ค าช้ีแจง :ใให้ผู้เรี นตอบคำถามให้ถูกต้อเ
1. จเบอกช่่อชน้ดเคร่่อเเื่่อ กืใแืะจกบคู่ส่วน็ระกอบกกบหน้าที่ขอเเคร่่อเเื่่อ ใคด นำตกวเืขแืะตกวอกกษร
มาเต้มืเในช่อเว่าเที่กำหนดใ
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