
เครื่องมือ
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บทเรียนท่ี   1



ชนิดของเครื่องมือขนาดเลก็1.

การเลือกใช้หลกัความปลอดภยั
และการบ ารงุรกัษาเครื่องมือ
ขนาดเลก็

2.

สาระการเรียนรู้



1. ชนิดของเครื่องมือขนาดเลก็

ได้แก่ ปากกาจับชิ้นงานแบบต่าง ๆ ซีแคลมป์ และแคลมป์ขนาน

1. กลุ่มเคร่ืองมือส าหรบัจบัช้ินงาน

ได้แก่ ค้อนแบบต่าง ๆ ที่ใช้ในงานทั่วไป และงานถอดประกอบ
เครื่องมือกล เช่น ค้อนหัวกลม ค้อนหัวตรง

ได้แก่ คีมแบบต่าง ๆ ที่ใช้ในงานทั่วไป และงานเครื่องมือกล
ส าหรับจับยึดงานตัดและงานดัด เช่น คีมปากแหลม คีมถ่าง

3. กลุ่มเคร่ืองมือส าหรบัจบัยึด งานตดั และงานดดัช้ินงาน

กลุ่มเคร่ืองมือส าหรบั ตอก ถอดประกอบช้ินงาน2.



ได้แก่ ประแจและไขควงแบบต่าง ๆ ที่ใช้งานทั่วไป และ
งานเครื่องมือกล

4. กลุ่มเคร่ืองมือส าหรบัขนั ถอด ประกอบช้ินงาน

ได้แก่ เลื่อยตัดเหล็ก สกัด และตะไบ

ได้แก่ ชุดท าเกลียว ตาปและดาย ด้ามจับในการท าเกลียว

6. กลุ่มเคร่ืองมือส าหรบัท าเกลียว

ได้แก่ เครื่องมือที่ใช้ในการร่างแบบชิ้นงาน เช่น วีบล็อก 
ฉาก วงเวียน เหล็กขีด

กลุ่มเคร่ืองมือส าหรบัตดั ปรบัผิวช้ินงาน5.

กลุ่มเคร่ืองมือส าหรบัช่วยร่างแบบช้ินงาน7.



2. การเลือกใช้หลกัความปลอดภยั 
และการบ ารงุรกัษาเครื่องมือขนาดเลก็

ปากกาจบัช้ินงาน (Vise)1.

1.1 ปากกาที่ใช้กับโต  ๊ะปากกา (Bench Vise) เป็น

ปากกาที่ส่วนใหญ  ่จะถูกยึดแน่นบนโต  ๊ะส าหรับใช้งาน ใช้
ส าหรับจับโลหะให้แน่นเพื่อตัด ขัด ลบคม เจาะ ตะไบ หรือขัน
ชิ้นงานต่าง ๆ

1.2 ปากกาที่ ใช้กับเครื่องมือกล (Machine Vise) ใช้
ส าหรับจับยึดชิ้นงานบนเครื่องมือกลต่าง ๆ เช่น จับยึดชิ้นงานบน
เครื่องเจาะ เครื่องกัด และเครื่องไส

กลุ่มเคร่ืองมือส าหรบัจบัช้ินงาน



หลักความปลอดภัยและบ ารุงรักษาปากกาจับชิ้นงาน

1. ก่อนเลือกใช้ควรตรวจสอบความสมบูรณ์ชิ้นส่วนของปากกาจับชิ้นงานให้พร้อมใช้งาน

2. การเลือกใช้ปากกาจับชิ้นงานนั้นต้องค านึงถึงความถูกต้อง ความเหมาะสมกับการใช้งาน

3. การขันจับยึดชิ้นงานด้วยปากกาจับชิ้นงานนัน้จะต้องให้ปากสัมผ ัสเต็มผ ิวหน้าของชิน้งาน 

และให้ต าแหน่งแกนของเกลยีวส่งก าลังตั้งฉากกับผ ิวชิ้นงาน
4. ไม่เชื่อมไฟฟ้าหรือแก  ๊สบนปากกาจับงานเพราะจะท าให้ปากของปากกาจับงาน

เสียหาย

7. หยอดน ้ามันส่วนที่เกลียวหมุนและส่วนที่สามารถเกิดสนิมได้

6. การขันเกลียวปากกาจับชิ้นงานห้ามใช้ค้อนตอกแขนหมุน ให้ใช้มือหมุนขันอย่างเดียว

5. ไม่ตอกหรือสกัดงานบนปากกาจับชิ้นงานที่เกินก าลังที่จะรับได้

8. การยกหรือเคลื่อนย้ายปากกาจับชิ้นงานที่มีขนาดใหญ ่ ควรใช้เครื่องมืออุปกรณเ์สรมิช่วยยก
หรือควรช่วยกันยกก็ได้เช่นเดียวกัน

9. เมื่อใช้งานเสร็จใหท้ าความสะอาดสว่นต่าง ๆ แล้วจัดเก็บในชั้นวางหรือทีเ่ก็บโดยเฉพาะ
เพื่อความเป็นระเบียบเรียบร้อย



ซีแคลมป์ (C-Clamp)2.

เป็นเครื่องมือที่ใช้ส าหรับจับยึดชิ้นงานประเภทหนึ่งที่ต้องการขันจับยึดและคลายออกได้อย่าง

รวดเร็ว ซึ่งมีโครงสร้างท าจากเหล็ก รูปร่างลักษณะคล้ายรูปตัวซี ใช้ระบบมือหมุนเกลียวในการ

สร้างแรงบีบจับยึดชิ้นงาน ส่วนประกอบที่ส าคัญ ได้แก่ โครง (Frame) แป้นยึด (Bracket) มือ
หมุน (Handle) และสกรูเกลียวส่งก าลัง (Screw)



1. ก่อนเลือกใช้ควรตรวจสอบความสมบูรณ์ชิ้นส่วนของซีแคลมป์
ให้พร้อมใช้งาน

3. การขันจับยึดชิ้นงานด้วยซีแคลมป์นั้นจะต้องให้ปากสัมผ ัสเต็ม

ผ ิวหน้าของชิ้นงาน และให้ต าแหน่งแกนของเกลียวส่งก าลังตั้ง

ฉากกับผ ิวชิ้นงาน

2. การเลือกใช้ซีแคลมป์นั้นต้องค านึงถึงความถูกต้อง ความ
เหมาะสมกับการใช้งาน

4. เมื่อใช้งานให้ท าความสะอาดส่วนต่าง ๆ แล้วจัดเก็บในชั้นวาง
หรือที่เก็บโดยเฉพาะเพื่อความเป็นระเบียบเรียบร้อย

หลักความปลอดภัยและบ ารุงรักษาซีแคลมป์



เป็นเครื่องมือที่ใช้ส าหรับจับยึดชิ้นงานประเภท
หนึ่งที่ต้องการขันจับยึดและคลายออกได้อย่าง

รวดเร็ว โดยมีรูปร่างลักษณะคล้ายกับซีแคลมป์
มีสกรูเกลียวส่งก าลัง และปากจับยึดชิ้นงาน
อย่างละ 2 ตัว ทั้งนี้ในการขันหรือคลายแคลมป์
ขนานนั้นปากจับยึดจะเลื่อนเข้าออกพร้อมกัน 

ใช้จับชิ้นงานเพื่อเจาะรูร่วมศ ูนย์ ส่วนประกอบ

ที่ส าคัญ ได้แก่ ปากจับยึด (Jaw) และสกรู
เกลียวส่งก าลัง (Screw)

3. แคลมป์ขนาน (Parallel Clamp)



หลักความปลอดภัยและบ ารุงรักษาแคลมป์ขนาน

1. ก่อนเลือกใช้ควรตรวจสอบความสมบูรณ์ชิ้นส่วนของแคลมป์
ขนานให้พร้อมใช้งาน

2. การเลือกใช้แคลมป์ขนานนั้นต้องค านึงถึงความถูกต้อง ความ
เหมาะสมกับการใช้งาน

3. การขันจับยึดชิ้นงานด้วยแคลมป์ขนานนั้นจะต้องให้ปากสัมผ ัส

เต็มผ ิวหน้าของชิ้นงาน และให้ต าแหน่งแกนของเกลียวส่งก าลัง

ตั้งฉากกับผ ิวชิ้นงาน4. เมื่อใช้งานเสร็จให้ท าความสะอาดส่วนต่าง ๆ แล้วจัดเก็บในชั้น
วางหรือที่เก็บโดยเฉพาะเพื่อความเป็นระเบียบเรียบร้อย



กลุ่มเคร่ืองมือส าหรบัตอก ถอด ประกอบช้ินงาน

ค้อนหวักลม (Ball Peen Hammer)1.
ค้อนหวัตรง (Straight Peen Hammer)2.
ค้อนหวัขวาง (Cross-Peen Hammer)3.
ค้อนพลาสติก (Plastic Hammer)4.
ค้อนหวัยาง (Rubber Mallet Hammer)5.
ค้อนไม้ (Wood Hammer)6.
ค้อนทองเหลือง (Brass Hammer)7.
ค้อนอะลมิูเนียม (Aluminum Hammer)8.
ค้อนย า้หมุด (Riveting Hammer)9.
ค้อนย า้ตะเขบ็ (Setting Hammer)10.
ค้อนหงอน (Carpenter’s Hammer)11.



หลักความปลอดภัยและบ ารุงรักษาค้อน

1. ก่อนเลือกใช้ควรตรวจสอบความสมบูรณ์ของค้อนให้พร้อมใช้งาน

2. การเลือกใช้ค้อนนั้นต้องค านึงถึงประเภท ลักษณะการใช้งาน 
ความถูกต้อง ความเหมาะสมกับการใช้งาน

3. การใช้ค้อนตอก เคาะ ทุบนั้นจะต้องให้หน้าค้อนสัมผ ัสกับ
ชิ้นงานโดยตรง โดยให้น ้าหนักที่ตอกลงไปบนชิ้นงานเป็นไปอย่าง
สม ่าเสมอ

4. การจับด้ามค้อนเพื่อตอก เคาะ ทุบ ให้จับที่ปลายด้ามค้อน ควร
จับห่างจากปลายค้อนขึ้นมาประมาณ 3/4 ของด้ามค้อน อย่าจับ
ปลายสุดของด้ามค้อนเพราะจะขาดความแม่นย า

5. เมื่อใช้งานเสร็จให้ท าความสะอาดส่วนต่าง ๆ แล้วจัดเก็บในชั้น
วางหรือที่เก็บโดยเฉพาะเพื่อความเป็นระเบียบเรียบร้อย



คีมปากแหลมหรือปากจ้ิงจก (Long Nose Pliers & Needle Nose Pliers)1.

คีมปากแบน (Flat Nose Pliers)2.

คีมปากผสม (Combination Pliers)3.

คีมปากนกแก้ว (Pincers)4.

คีมตดั (Cutting Pliers)5.

คีมปากขยายแบบปรบัระยะขยบัจดุหมุน (Slip Joint Pliers)6.

คีมปากขยายแบบปรบัระยะเล่ือนตามแนวร่อง (Groove Joint Pliers)7.

คีมลอ็ก (Locked Grip Pliers)8.

คีมถ่างและหบุแหวนสปริง (Circlip Pliers)9.

กลุ่มเคร่ืองมือส าหรบัจบัยึด งานตดั และงานดดัช้ินงาน



หลักความปลอดภัยและบ ารุงรักษาคีม

5. ไม่ควรใช้คีมขันหรือคลายหัวนอต หรือสกรู เพราะจะท าให้หัวนอต สกรูช ารุดเสียหาย

7. เมื่อใช้งานเสร็จให้ท าความสะอาดส่วนต่าง ๆ หยอดน ้ามันที่จุดหมุนเป็นครั้งคราว เพื่อ
ป้องกันสนิมแล้วจัดเก็บในชั้นวางหรือที่เก็บโดยเฉพาะ เพื่อความเป็นระเบียบเรียบร้อย

6. กรณีที่ใช้คีมแล้วไม่สามารถตัด ถอด ประกอบชิ้นส่วนเครื่องมือกล ห้ามใช้ด้ามต่อคีม 
หรือใช้ค้อนตอกบนคีม จะท าให้คีมแตกหักช ารุดเสียหาย

4. กรณีต้องตัดโลหะที่มีขนาดใหญ ่หรือมีความแข็งมากนั้น ไม่ควรใช้คีมตัดเพราะจะท า
ให้ช ารุดเสียหาย แต่ควรใช้กรรไกรหรือเครื่องมือตัดอื่นแทน

3. การจับคีมควรจับด้ามคีมอยู่ที่ปลายนิ้วทั้งสี่ แล้วใช้อุ้งมือและนิ้วหัวแม่มือกดด้ามคีมอีก
ด้าน ทั้งนี้จะท าให้มีก าลังในการจับหรือตัด

2. การเลือกใช้คีมนั้นต้องค านึงถึงประเภท ลักษณะการใช้งาน ความถูกต้อง ความ
เหมาะสมกับการใช้งาน เช่น คีมตัดไม่เหมาะกับการใช้จับ และคีมตัดไม่เหมาะกับใช้ตัด

โลหะแผ ่น

1. ก่อนเลือกใช้ควรตรวจสอบความสมบูรณ์ของคีม เช่น ฟันที่ปากของคีมจับต้องไม่สึก
หรอปากคีมตัดต้องไม่ทื่อ ให้พร้อมใช้งาน



ประแจปากตาย (Open Ended Wrench)1.

ประแจแหวน (Box Wrench & Ring Wrench)2.

ประแจปากผสม (Combination Wrench)3.

ประแจเล่ือน (Adjustable Wrench)4.

ประแจบลอ็ก (Socket Wrench)5.

ประแจแอล (Allen Wrench & Hexagon Socket Head Screw)6.

ประแจจบัท่อ (Pipe Wrench)7.

ประแจขอหรือประแจคอม้า (Hook Spanner Wrench)8.

กลุ่มเครื่องมือส าหรบัขนั ถอด ประกอบช้ินงาน



หลักความปลอดภัยและบ ารุงรักษาประแจ

7. กรณีจะต้องถอด ประกอบชิ้นส่วนเครื่องมือกลในพื้นที่แคบ ๆ หรือลึกให้ใช้ประแจบล็อก เพราะประแจ
บล็อกมีปากยาวมากกว่าประแจทั่วไป

4. การใช้ประแจเลื่อน หรือประแจจับท่อ จะต้องเลื่อนปรับปากของประแจให้แน่นพอดีและในการใช้ขัน

ต้องให้ด้านปากเลื่อนติดอยู่กับผ ู้ใช้งานเสมอ

3. การเลือกใช้ประแจต้องเลือกที่มีขนาดและปากประแจตรงกับหัวของนอต สกรู หรือโบลต์ต้องแน่นพอดี 
และประแจที่มีความยาวของด้ามเหมาะสมกับการใช้งาน

1. ก่อนเลือกใช้ควรตรวจสอบความสมบูรณ์ของประแจ

5. ก่อนใช้ประแจทุกชนิด จะต้องท าความสะอาดปากและด้ามประแจให้แห้ง ปราศจากคราบน  ๊ ้ามันหรือ
จาระบี

8. ห้ามใช้ด้ามต่อประแจ หรือใช้ค้อนตอกบนประแจ เพราะจะท าให้เกิดอันตรายได้

9. เมื่อใช้งานเสร็จให้ท าความสะอาดส่วนต่าง ๆ แล้วจัดเก็บในชั้นวางหรือที่เก็บโดยเฉพาะเพื่อความเป็น
ระเบียบเรียบร้อย

6. การใช้ประแจเพื่อขัน คลาย ถอด ประกอบเครื่องมือกล ต้องจับประแจให้อยู่ในสภาพมั่นคง สมดุล

2. การเลือกใช้ประแจต้องค านึงถึงประเภท ลักษณะการใช้งาน ความถูกต้อง ความเหมาะสมกับการใช้งาน



9.1 ไขควงปากแบน (Flat Screwdriver) ใช้

ส าหรับถอดประกอบ ขัน คลายสกรูหัวผ ่าร่องตรง

9.2 ไขควงปากแฉก (Phillips Screwdriver) ใช้

ส าหรับถอด ประกอบ ขันคลายสกรูหัวผ ่าร่องแฉกหรือ
รูปกากบาท

ไขควงปากแบนที่ตอกได้ ไขควงปากแบนที่ตอกไม่ได้

9.3 ไขควงออฟเซต (Offset Screwdriver) หรือ

ไขควงแบบเยื้องศ ูนย์ ใช้ขันสลักเกลียวในที่แคบ ๆ ที่อยู่
ในซอกมุม

9.4 ไขควงชุด (A Set Jewelers Screwdriver) 
ใช้ส าหรับถอด ประกอบชิ้นส่วนเครื่องมือกล หรืองาน

เฉพาะ เช่น ช่างอัญมณี งานซ่อมนา  ิกา

ไขควง (Screwdrivers)9.



หลักความปลอดภัยและบ ารุงรักษาไขควง

7. อย่าใช้คีม หรือคีมล็อกช่วยจับก้านของไขควงในการขันหรือคลายสกรู เว้นแต่ก้านไขควงนั้นเป็นเหลี่ยมให้ใช้
ประแจหรือคีมช่วยขัน ถอดสกรูได้

4. กรณีต้องการขันเกลียวที่ถอดยากและแน่นมาก ๆ ควรใช้ไขควงตอก แต่ถ้าไม่มีควรเลือกใช้ไขควงชนิดตอกได้ซึ่ง
จะมีเหล็กอยู่ที่ด้ามแล้วใช้ค้อนตอกลงเบา ๆ จะช่วยท าให้การขัน ถอดหมุนเกลียวออกได้ง่ายขึ้น

1. ก่อนเลือกใช้ควรตรวจสอบความสมบูรณ์ของไขควง

5. การใช้แรงกดเพื่อขัน ถอด ต้องมีความเหมาะสม พอดี อย่าใช้แรงผลัก กดมากเกินไป เพราะอาจท าให้ปลาย

ปากไขควงหลุดออกจากร่องที่หัวสกรู และเกิดอันตรายต่อผ ู้ปฏิบัติงานได้

2. การเลือกใช้ไขควงต้องค านึงถึงชนิด ประเภท ลักษณะการใช้งาน ความถูกต้อง ความเหมาะสมกับการใช้งาน

3. ไม่ควรใช้ไขควงงัด ตอก หรือใช้งานแทนสกัด เพราะจะท าให้ปลายไขควงช ารุดเสียหาย เยิน หรือคดงอได้

6. กรณีจะต้องถอด ประกอบชิ้นส่วนเครื่องมือกลในพื้นที่แคบ ๆ หรือลึกให้ใช้ประแจบล็อก เพราะประแจบล็อกมี
ปากยาวมากกว่าประแจทั่วไป

8. เมื่อใช้ไขควงเสร็จให้ท าความสะอาดส่วนต่าง ๆ แล้วจัดเก็บในชั้นวางหรือที่เก็บโดยเฉพาะเพื่อความเป็น
ระเบียบเรียบร้อย



กลุ่มเคร่ืองมือส าหรบัตดั ปรบัผิวช้ินงาน

มีลักษณะเป็นโครงโลหะที่มีความยาวประมาณ 45 เซนติเมตร และความกว้างประมาณ 13 เซนติเมตร และมี
ใบเลื่อย (Saw Blade) เป็นเครื่องมือตัด โดยเลื่อยตัดเหล็กที่ใช้โดยทั่วไปมี 2 แบบ คือ เลื่อยตัดเหล็กแบบโครงเลื่อย
ปรับได้และเลื่อยตัดเหล็กแบบโครงเลื่อยปรับไม่ได้การใช้เลื่อยตัดเหล็กนั้น การเลือกใช้ใบเลื่อยจะต้องเลือกใบเลื่อยที่มี
ระยะระหว่างฟันหรือระยะพิตช์ (Pitch) ให้เหมาะสมกับวัสดุชิ้นงานที่น ามาตัด และต้องปรับใบเลื่อยให้ตึงพอดี เพื่อ

ช่วยให้การออกแรงเลื่อยได้โดยไม่ท าให้ใบเลื่อยหัก การใช้งานในการตัดเหล็ก โลหะผสม หรือพลาสติก

เล่ือยตดัเหลก็ (Hack Saw)1.



หลักความปลอดภัยและบ ารุงรักษาเลื่อยตัดเหล็ก
1. ก่อนเลือกใช้ควรตรวจสอบความสมบูรณ์ของเลื่อยตัดเหล็ก เช่น โครงเลื่อย นอตและสกรูปรับตึง

ใบเลื่อย และใบเลื่อย ให้พร้อมใช้งาน

2. การเลือกใช้ใบเลือ่ยต้องค านึงถึงวัสดุชิ้นงาน ความถูกต้อง ความเหมาะสมกับการใช้งาน

3. ก่อนใช้เลื่อยตัดเหล็กจะต้องท าความสะอาดโครงเลื่อยและด้ามจับให้แห้ง ปราศจากคราบน  ๊ ้า
มัน
หรือจาระบี ทั้งนี้เพื่อความปลอดภัยในการใช้งาน4. การใช้เลื่อยตัดเหล็กจะต้องประกอบใบเลื่อยเข้ากับโครงเลื่อย และขันปรับความตึงใบเลื่อยให้
เหมาะสม พอดี โดยจะต้องใส่ใบเลื่อยให้ฟันใบเลื่อยชี้ไปด้านหน้า

5. จับชิ้นงานที่จะเลื่อย เช่น ปากกาจับชิ้นงาน ให้มั่นคง แข็งแรง ถูกต้อง และเหมาะสมกับรูปทรง
ของชิ้นงาน

6. การเลื่อยชิ้นงานต้องยืนในท่าทางที่ถูกต้อง เหมาะสม การจับโครงเลื่อยใช้มือข้างถนัดจับด้ามจับ 
ส่วนอีกด้านให้จับส่วนปลายของโครงเลื่อย เพื่อประคองให้การเลื่อยสามารถเคลื่อนที่ไปและกลับ
ได้ตรง และขณะเลื่อยต้องให้เป็นจังหวะ ตัดงานขณะเคลื่อนที่ไปด้านหน้า ส่วนกลับแค่ประคองไม่
ต้องกดตัดชิ้นงาน

7. เมื่อใช้งานเสร็จใหท้ าความสะอาดส่วนต่าง ๆ แล้วจัดเก็บในชั้นวางหรือทีเ่ก็บโดยเฉพาะ
เพื่อความเป็นระเบียบเรียบร้อย



2.1 สกัดปากแบน (Flat Chisel) การใช้งาน
ส าหรับตัด เซาะท าร่อง หรือบากร่องบนชิ้นงาน ใช้

สกัดตัดเศษโลหะส่วนที่เกินบนผ ิวโลหะ งานตกแต่ 

ผ ิวชิ้นงาน หล่อ ตัดนอตหรือสกรูที่ถอดไม่ออก ตัด
รอยเชื่อมส่วนเกิน

2.2 สกัดปากจิ้งจก (Cape Chisel) เป็นสกัดที่

มีลักษณะหน้าคมตัดแคบ และมีมุมลิ่ม โตกว่าชนิด
ปากแบน ส่วนมากนิยมใช้เซาะร่องเหลี่ยม เช่น ร่องลิ่ม

2.3 สกัดปลายตัดรูปเพชร (Diamond Point 

Chisel) หรือสกัดปาก ส่วนมากนิยมใช้เซาะผ ิวงานให้
เป็นร่องตัววีหรือร่องสี่เหลี่ยม

2.4 สกัดปลายมน (Round Nose Chisel) ใช้
ส าหรับงานเซาะร่องโค้งของชิ้นงาน

สกดั (Chisel)2.



หลักความปลอดภัยและบ ารุงรักษาสกัด

1. ก่อนเลือกใช้ควรตรวจสอบความสมบูรณ์ของสกัด คมตัด ให้พร้อมใช้งาน

3. ก่อนใช้สกัดจะต้องท าความสะอาดสกัดให้แห้ง ปราศจากคราบน  ๊ ้ามันหรือจาระบี ทั้งนี้เพื่อ
ความปลอดภัยในการใช้งาน

5. การสกัดชิ้นงานต้องจับสกัดด้วยมือที่ไม่ถนัดที่ส่วนล าตัวของสกัดให้มั่นคง แน่นกระชับท ามุมเอียง

กับแนวระดับประมาณ 30 องศา ยืนในท่าทางถูกต้อง เหมาะสม การออกแรงตอกสกัดจะต้องลง
ต าแหน่งของแนวแกนของล าตัวสกัด ทั้งนี้ขณะใช้ค้อนตอก สายตาต้องมองที่ปลายคมของสกัด

2. การเลือกใช้สกัดต้องค านึงถึงวัสดุชิ้นงาน ความถูกต้อง ความเหมาะสมกับการใชง้าน

4. จับชิ้นงานที่จะสกัด เช่น ปากกาจับชิ้นงาน ให้มั่นคง แข็งแรง ถูกต้อง และเหมาะสมกับรูปทรง
ของชิ้นงาน

6.
การสกัดชิ้นงานต้องสวมแว่นนิรภัยป้องกันเศษเหลก็ โลหะ และอื่น ๆ กระเด็นเข้าตา

7. เมื่อใช้งานเสร็จให้ท าความสะอาดส่วนต่าง ๆ แล้วจัดเก็บในชั้นวางหรือที่เก็บโดยเฉพาะเพื่อความ
เป็นระเบียบเรียบร้อย



3.1 ตะไบแบน (Flat File) การใช้งานซึ่งใช้

ส าหรับตะไบปรับผ ิวชิ้นงานที่มีความกว้าง หรือการ
ลดขนาดชิ้นงาน

3.2 ตะไบสี่เหลี่ยม (Square File) นิยมใช้ใน
งานตะไบชิ้นงานที่เป็นมุมฉาก ตะไบขยายขนาดร่อง

หรือรูชิ้นงานที่เป็นสี่เหลี่ยมจัตุรัสหรือสี่เหลี่ยมผ ืนผ ้า 
เช่น ร่องลิ่ม และร่องเฟืองสไปลน์

3.3 ตะไบสามเหลี่ยม (Three Square File) 
นิยมใช้ในงานตะไบมุมของชิ้นงานที่มีมุมน้อยกว่า 90 

องศา ปรับผ ิวชิ้นงานที่เป็นร่องเหลี่ยมบ่ามุมฉาก 
หรือลับคมหรือแต่งฟันเลื่อย

3.4 ตะไบกลม (Round File) มีชื่อเรียกอีก
อย่างหนึ่งว่า ตะไบหางหนู (Rat Tail File) นิยมใช้ใน
งานตะไบส่วนโค้งของชิ้นงาน ใช้ตะไบขยายขนาดรู
กลม และใช้ตะไบร่องโค้ง

3.5 ตะไบครึ่งวงกลม (Half Round File) มีชื่อเรียกอีกอย่าง
หนึ่งว่า ตะไบท้องปลิงมีหน้าตัดเป็นรูปครึ่งวงกลมเรียวจากหางไปยัง

ปลายตะไบ ผ ิวหน้าด้านเรียบ ใช้ในการปรับผ ิวชิ้นงานที่เป็นส่วนโค้ง

ตะไบ (File)3.



หลักความปลอดภัยและบ ารุงรักษาตะไบ

1. ก่อนเลือกใช้ควรตรวจสอบความสมบูรณ์ของตะไบให้พรอ้มใช้งาน

3. ก่อนใช้ตะไบจะต้องท าความสะอาดตะไบ เอาเศษผงโลหะออกก่อน โดยใช้แปรงขัดเศษผง
โลหะ

เพื่อป้องกันไม่ให้ผ ิวหน้าชิ้นงานเป็นรอยขูดขดี

5. การตะไบชิ้นงานต้องจับด้ามตะไบด้วยมือที่ถนัดให้มั่นคง แน่นกระชับ ยืนในท่าทางถูกต้อง 
เหมาะสม ทั้งนี้ขณะใช้งานควรระวังไม่ให้ตะไบหล่นกระแทกพื้น เพราะจะท าให้ตะไบช ารุด 
แตกหักได้

2. การเลือกใช้ตะไบต้องค านึงถึงวัสดุชิ้นงาน ความถูกต้อง ความเหมาะสมกับการใช้งาน

4. จับชิ้นงานที่จะตะไบ เช่น ปากกาจับชิ้นงาน ให้มั่นคง แข็งแรง ถูกต้อง และเหมาะสมกับรูปทรง
ของชิ้นงาน

6.
การตะไบชิ้นงานต้องสวมแว่นนิรภัยป้องกันเศษโลหะกระเด็นเข้าตา

7. เมื่อใช้งานเสร็จใหท้ าความสะอาดสว่นต่าง ๆ ไม่ต้องชโลมน  ๊ ้ามันที่ตะไบเพราะจะท าให้ตะไบลื่น
และไม่กินชิ้นงานในการตะไบครั้งต่อไป แล้วจัดเก็บในชั้นวางหรือที่เก็บโดยเฉพาะ เพื่อความเป็น
ระเบียบเรียบร้อย



กลุ่มเคร่ืองมือส าหรบัท าเกลียว

หรือเรียกว่า ดอกตาป เป็นเครื่องมือตัดชนิด
หนึ่งที่มีหน้าที่ในการท ารูให้เป็นเกลียวส าหรับใส่นอต 
ซึ่งมีท้ังที่เป็นเกลียวระบบมิลลิเมตร และเกลียวระบบ
นิ้ว ดอกท าเกลียวในนี้ 1 ชุดมีจ านวน 3 ดอก

เป็นเครื่องมือที่ใช้ท าเกลียวนอก มีลักษณะ
กลม ซึ่งมีรูอยู่ตรงกลาง มีเกลียวและมีร่องเป็นคมตัด
สามารถตัดหรือท าเกลียวบนชิ้นงานกลมได้

ดอกท าเกลียวนอกชนิดตายตัว ดอกท าเกลียวนอกชนิดปรับได้

ดอกท าเกลียวใน (Tap)1. ดอกท าเกลียวนอก (Die)2.



เป็นเครื่องมือที่ใช้ส าหรับจับดอกตาปเพื่อหมุน
ท าเกลียวใน เรียกว่า ด้ามจับตาป มีอยู่ 2 แบบ คือ ด้าม
จับแบบตัวที (T-Handle Tap Wrench) ซึ่งใช้กับตัว
ท าเกลียวในที่มีขนาดเล็ก ๆ และใช้ท าเกลียวในที่แคบ
จ ากัด และด้ามจับแบบปรับแต่งได้ (Adjustable Tap 
Wrench) ใช้ส าหรับจับท าเกลียวในที่มีขนาดเล็กหรือ

ใหญ ่ได้หลายขนาด และใช้ท าเกลียวงานทั่ว ๆ ไป

เป็นเครื่องมือท่ีใช้ส าหรับจับดอกท าเกลียวนอก
เพื่อหมุนท าเกลียวนอก เรียกว่า ด้ามจับดาย

ด้ามจับแบบตัวที ด้ามจับแบบปรับแต่งได้

ด้ามจบัดอกท าเกลียวใน (Wrench Tap)3. ด้ามจบัดอกท าเกลียวนอก (Die Handle)4.



หลักความปลอดภัยและบ ารุงรักษาเครื่องมือท าเกลียว

1. ก่อนเลือกใช้ควรตรวจสอบความสมบูรณ์ของเครื่องมือท าเกลียวให้พรอ้มใช้งาน

2. การเลือกใช้ดอกท าเกลียวนอกหรือดอกท าเกลียวในจะต้องเลอืกขนาดให้ถูกต้อง คมฟันเกลียวไม่มี
รอยร้าวหรือแตกช ารุด

4. เครื่องมือท าเกลียว ดอกท าเกลียวใน ดอกท าเกลียวนอก ด้ามตาป หรือด้ามดาย ห้ามท าตก
เพราะจะท าให้แตกหัก ช ารุดเสียหาย

5. การจับชิ้นงานที่จะท าเกลียวด้วยปากกาจับชิ้นงานให้มั่นคง แข็งแรง ถูกต้อง และเหมาะสมกับ
รูปทรงของชิ้นงาน

6. การเริ่มต้นท าเกลียวนอก ต้องให้ปรับดอกท าเกลียวนอกขยายกว้างสุด แล้วจึงค่อย ๆ ปรับให้แคบ
ลงเพื่อให้ยอดเกลียวแหลมและได้ขนาดที่ถูกต้อง

7. การท าเกลียวใน ต้องใช้ดอกเรียว ดอกตาม และดอกสุดท้าย ตามล าดับ

8. เมื่อใช้งานเสร็จใหท้ าความสะอาดสว่นต่าง ๆ ชโลมน  ๊ ้ามันที่เครื่องมือท าเกลียว จัดเก็บเข้ากล่อง
หรือที่เก็บโดยเฉพาะ เพื่อความเป็นระเบียบเรียบรอ้ย

3.
ก่อนใช้เครื่องมือท าเกลียว จะต้องท าความสะอาดเอาเศษผงโลหะออกก่อน โดยใช้แปรงขัดเศษ
โลหะ



กลุ่มเครื่องมือส าหรบัช่วยร่างแบบช้ินงาน

เป็นอุปกรณ์ที่ออกแบบให้สามารถจับยึดชิ้นงาน 
แท่งกลม ท่อกลมได้ดี และจับชิ้นงานได้หลายขนาด 
โดยชิ้นงานจะวางอยู่ในร่องตัววีของแท่งเหล็กและยึด
ด้วยแคลมป์ เหมาะส าหรับใช้ในการเจาะได้ดี กรณี

ชิ้นงานที่มีขนาดใหญ ่ก็สามารถใช้แท่งวีบล็อกประกอบ
กับแคลมป์ขั้นบันไดได้

เป็นเครื่องมือช่วยร่างแบบที่ใช้ส าหรับเขียนวงกลม 
ส่วนโค้ง หรือใช้วัดระยะเพื่อถ่ายขนาดลงบนแบบงาน และใน
งานเครื่องมือกลนั้นวงเวียนที่ช่วยในการวัดนอก (Outside 

Caliper) และวัดใน (Inside Caliper) หรือเรียกว่า ตีนผ ี

วงเวียนเหล็ก คาลิเปอร์วัดนอก

คาลิเปอร์วัดใน

วีบลอ็ก (V-Block)1. วงเวียน (Divider)2.



เป็นเครื่องมือวัดตรวจสอบมุมและสร้างมุม มีชื่อ

เรียกเฉพาะว่า “Precision Square”
เป็นเหล็กท่ีใช้ขีดงานให้เป็นเส้นตรง

มีลักษณะคล้ายกับเหล็กหาศ ูนย์ ตอนปลาย

ของเหล็กน าศ ูนย์แหลมคม และท ามุมประมาณ 60-

90 องศา ท าด้วยเหล็กชุบแข็ง (Hardened Steel)

ใช้ท าเครื่องหมายบนเส้นตรงที่ได้ขีดเอาไว้เพื่อให้เห็น
อย่างชัดเจน เช่น ท าเครื่องหมายแนวที่ตัด แนวที่ตะไบ ตอก

หาจุดศ ูนย์กลางของงานเพื่อเขียนวงกลม

ฉาก (Square)3. เหลก็ขีด (Scriber)4.

เหลก็ตอกน าศนูย ์(Center Punch)5. เหลก็หาศนูยห์รือเหลก็ท ารอย (Prick Punch)6.



หลักความปลอดภัยและบ ารุงรักษาเครื่องมือส าหรับช่วยร่างแบบ

1. ก่อนเลือกใช้ควรตรวจสอบความสมบูรณ์ของเครื่องมือให้พร้อมใช้งาน

2. การเลือกใช้เครื่องมือส าหรับช่วยร่างแบบชิ้นงานต้องให้เหมาะสม ถูกต้องกับการใช้งาน

3. ก่อนใช้เครื่องมือส าหรับช่วยร่างแบบชิ้นงาน จะต้องท าความสะอาดเอาเศษผงโลหะ

ออกก่อนเช็ดคราบน  ๊ ้ามันสกปรกออกก่อนใช้งานทุกครั้ง
4. การจับชิ้นงานหรือวางชิ้นงานเพื่อร่างแบบ ควรตรวจสอบหน้าสัมผ ัสพื้นผ ิวที่วาง

ชิ้นงานจะต้องสะอาด ได้ระดับ ถูกต้อง เหมาะสมกับรูปทรงของชิ้นงาน

5. เมื่อใช้งานเสร็จให้ท าความสะอาดส่วนต่าง ๆ ชโลมน  ๊ ้ามันที่เครื่องมือช่วยร่างแบบ
ชิ้นงาน จัดเก็บเข้ากล่องหรือที่เก็บโดยเฉพาะ เพื่อความเป็นระเบียบเรียบร้อย



ค ำชี้แจง : ให้ผู้เรียนตอบค ำถำมให้ถูกต้อง
1.จงบอกเครื่องมือขนาดเล็กท่ีใช้สำหรับจับยึดชิ้นงานมา 3 ชนิด 
 ตอบ

2.จงบอกเครื่องมือสำหรับตอก ถอด ประกอบชิ้นงานมา 3 ช น ิ ด  
ตอบ

3.จงบอกวิธีในการเลือกใช้ประแจในการขัน ถอด ประกอบช้ินงานมา 3 ข้อ
ตอบ
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