


เคร่ืองมือตรวจสอบแบบมค่ีาคงที่ หมายถงึ เคร่ืองมือทีม่ี
ค่าคงที่ไม่สามารถปรับค่าได้ เพ่ือน ามาใช้ในการตรวจสอบ
ช้ินงาน เคร่ืองมือตรวจสอบแบบมีค่าคงที ่ชนิดต่างๆ ทีค่วรรู้จกั 
ได้แก่ เกจทรงกระบอก เกจก้ามปู เกจตรวจสอบเกลยีว เกจตรว
จสอบเรียว เกจตรวจสอบรัศมี เป็นต้น

แนวคดิ



2. เกจวงแหวน

3. เกจก้ามปู

4. เกจตรวจสอบเรียว 

5. เกจตรวจสอบเกลียว

สาระการเรียนรู้

1. เกจทรงกระบอก



7. เกจวัดรัศมี

8. เกจวัดขนาดความหนาโลหะแผ่น

9. เกจแผ่นหรือเกจวัดความหนา

10. เกจบล็อก

6.  เกจวัดขนาดและวัดมุมดอกสว่าน

สาระการเรียนรู้ (ต่อ)



1. บอกชนิดของเกจตรวจสอบแบบมีค่าคงทีไ่ด้
2. อธิบายวธีิการใช้เกจตรวจสอบแบบมค่ีาคงที่ได้
3. บอกวธีิการบ ารุงรักษาเกจตรวจสอบแบบมค่ีาคงที่ได้
4. บอกรูปร่างและวสัดุทีใ่ช้ท าเกจบลอ็กได้
5. บอกเกรดของเกจบลอ็กได้
6. ค านวณหาชุดเกจบลอ็กส าหรับประกอบได้

ผลการเรียนรู้ทีค่าดหวงั



เกจทรงกระบอกเป็นเกจทีใ่ช้ตรวจสอบขนาดรูของช้ินงาน
ว่ามีขนาดอยู่ในพกิดัความเผ่ือหรือไม่ ท าให้ตรวจสอบได้เร็ว
แต่ไม่สามารถวดัขนาดของรูว่ามีขนาดเท่าใด เกจทรงกระบอก
1 อนั จะใช้ตรวจสอบได้พกิดัความเผ่ือเพยีงพกิดัเดยีวเท่าน้ัน
ถ้าเปลีย่นพกิดัจะต้องเปลีย่นเกจทรงกระบอกพกิดัความเผ่ือนั้นๆ

เกจทรงกระบอก (Limit Plug Gauge)



การใช้งานเกจทรงกระบอก
จะมีลกัษณะแบบด้านเดียวและแบบสองด้าน โดยทัว่ไปจะมีแบบสองด้าน
1.ด้านทีม่ีอกัษร GO จะเป็นด้านเลก็จะมีพกิดัต ่าสุด เม่ือน าเกจด้านนีส้วม

เข้าในรูของช้ินงานจะต้องเข้าได้
2.ด้านทีม่ีอกัษร NOT GO หรือ NO GO จะเป็นด้านใหญ่ จะมีขนาดพกิดั

สูงสุด เม่ือน าเกจด้านนีส้วมเข้ากบัรูของช้ินงาน จะต้องเข้าไม่ได้

เกจทรงกระบอก (Limit Plug Gauge)



การใช้งานเกจทรงกระบอก

จะมีลกัษณะแบบด้านเดยีวและแบบสองด้าน โดยทั่วไปจะมีแบบ
สองด้าน

1.ด้านทีม่ีอกัษร GO จะเป็นด้านเลก็จะมีพกิดัต า่สุด ถ้ากรณเีข้า
ไม่ได้ แสดงว่ารูมีขนาดเลก็กว่าพกิดัช้ินงาน ใช้ไม่ได้

2.ด้านทีม่ีอกัษร NOT GO หรือ NO GO จะเป็นด้านใหญ่ ถ้า
กรณเีข้าได้ แสดงว่ารูของช้ินงานใหญ่กว่าพกิดั ช้ินงานใช้ไม่ได้

เกจทรงกระบอก (Limit Plug Gauge)



ด้าน GO ต้องสวมได้ ด้าน NOT GO จะต้องสวมไม่ได้ งานจึงจะอยู่ในพิกัดความ

เผื่อ (ชิ้นงานใช้ได)้

กรณี ทั้งด้าน GO และ NOT GO สวมไม่ได้ แสดงว่ารูของชิ้นงานเลก็กว่าขนาดเล็ก

สุดของพิกัดความเผื่อ 

กรณี ทั้งด้าน GO และ NOT GO สวมได้ทั้งสองด้าน แสดงว่ารูของชิน้งานใหญ่กว่า 

ขนาดใหญ่สุดของพิกัดความเผื่อ

สรุป

เกจทรงกระบอก (Limit Plug Gauge)



ข้อควรระวงัและการดูแลบ ารุงรักษาเกจทรงกระบอก
1. ตอ้งลบคมบริเวณปากรูของช้ินงาน
2. ช้ินงานตอ้งมีผวิรูท่ีเรียบ
3. ท าความสะอาดผวิและรูของช้ินงาน
4. หา้มใชเ้กจทรงกระบอกตรวจสอบช้ินงานขณะหมุนและมีอุณหภูมิสูง
5. ท าความสะอาดเกจทรงกระบอกก่อนใชง้าน
6. อยา่ออกแรงกด หมุน หรือบิดเกจทรงกระบอกอยา่งแรง
7. หา้มน าเกจทรงกระบอกวางรวมกบัเคร่ืองมืออ่ืนๆ
8. เม่ือเลิกใชง้านท าความสะอาดและชโลมเกจดว้ยน ้ามนัและเกบ็เขา้ท่ีเกบ็ท่ี
เหมาะสม

เกจทรงกระบอก (Limit Plug Gauge)



เป็นเกจท่ีมีค่าคงท่ี ท่ีใชต้รวจสอบขนาดของเพลาวา่มีขนาดอยูใ่นพิกดั
หรือไม่ เกจ 1 ชุด จะมี 2 อนั จะมี GO และ NOT GO ในการตรวจสอบเพลา GO
จะตอ้งสวมเพลาได ้ส่วน NOT GO จะตอ้งสวมเพลาไม่ได ้ช้ินงานจึงจะอยูใ่น
พิกดัท่ีก าหนด 

เกจวงแหวน (Plain Ring Gauge)



ขั้นตอนการใช้เกจวงแหวน

1. เลือกขนาดของเกจวงแหวนในพิกดัท่ีใช้
2.ท าความสะอาดเกจวงแหวน และช้ินงาน ตอ้งลบคมช้ินงานก่อนน ามา

ตรวจสอบ
3.น าเกจวงแหวนอนั GO มาตรวจสอบ ตอ้งสวมผา่นช้ินงานได ้ถา้สวม

ผา่นไม่ไดแ้สดงวา่ช้ินงานมีขนาดใหญ่กวา่ขนาด ไม่ตอ้งตรวจสอบดว้ยเกจ
วงแหวน NOT GO

4.กรณีสวมผา่นได ้ใหท้ดสอบดว้ยเกจ NOT GO จะตอ้งสวมเขา้ไม่ได ้
กรณีผา่นไดแ้สดงวา่ช้ินงานมีขนาดเลก็กวา่พิกดัความเผือ่ ใชไ้ม่ได้

เกจวงแหวน (Plain Ring Gauge)



ข้อควรระวงัและการดูแลบ ารุงรักษาเกจวงแหวน

1.ตอ้งลบคมบริเวณปากรูของช้ินงาน
2. ช้ินงานตอ้งมีผวิท่ีเรียบ
3.ท าความสะอาดช้ินงาน
4.หา้มใชเ้กจวงแหวนตรวจสอบช้ินงานขณะหมุนและมีอุณหภูมิสูง
5.ท าความสะอาดเกจวงแหวนก่อนใชง้าน
6.อยา่ออกแรงกด หมุน หรือบิดเกจวงแหวนอยา่งแรง
7.หา้มน าเกจวงแหวนวางรวมกบัเคร่ืองมืออ่ืนๆ
8. เม่ือเลิกใชง้านท าความสะอาดและชโลมเกจดว้ยน ้ามนัและเกบ็เขา้ท่ีเกบ็

เกจวงแหวน (Plain Ring Gauge)



เกจกา้มปูเป็นเกจท่ีใชต้รวจสอบช้ินงานท่ีมีรูปทรงกระบอก เหมือนเก
จวงแหวน และช้ินงานทรงส่ีเหล่ียม ท่ีมีการผลิตจ านวนมาก วา่มีขนาดอยูใ่น
พิกดัความเผือ่หรือไม่ ไม่สามารถบอกไดว้า่มีขนาดเท่าใด จะมีอยู่ 2 ดา้น คือ 
GO และ NOT GO หรือ NO GO ท่ีตรงกลางจะมีค่าบอกพิกดัความเผือ่

เกจก้ามปูแบบตายตัวจะมีแบบ 2 ด้าน และแบบด้านเดียว

เกจก้ามปู (Snap Gauge)



เกจก้ามปูแบบตายตัว จะมีอกัษรบอกไว้
1.ด้าน GO จะเป็นดา้นใหญ่ จะมีขนาดพิกดัความเผือ่สูงสุด เม่ือน า

ตรวจสอบช้ินงาน จะตอ้งสวมได้
2. ด้าน NOT GO จะเป็นดา้นขนาดเลก็จะมีขนาดพิกดัความเผือ่ต  ่าสุด เม่ือ

น ามาตรวจสอบช้ินงานจะตอ้งสวมไม่ได้
สรุป ช้ินงานจะใชง้านได ้ดา้น GO ตอ้งสวมช้ินงานได ้ดา้น NOT GO

ตอ้งสวมไม่ได้
กรณีสวมไดท้ั้งดา้น GO และ NOT GO แสดงวา่ช้ินงานมีขนาดเลก็กว่า

ขนาดก าหนด (ใชไ้ม่ได)้
กรณีสวมไม่ไดท้ั้งดา้น GO และ NOT GO แสดงวา่ช้ินงานมี ขนาดใหญ่

กว่าขนาดก าหนด (ใชไ้ม่ได)้

เกจก้ามปู (Snap Gauge)



เกจก้ามปูแบบปรับค่าได้ 
เป็นเกจกา้มปูท่ีสามารถปรับค่าพิกดัสูงสุดและพิกดัต ่าสุดได ้ดว้ยเกจบลอ็ก

ในการตรวจสอบ ช้ินงานจะตอ้งผา่นแกนวดัอนัแรกได ้แต่ตอ้งผา่นแกนวดัอนั
หลงัไม่ได ้ช้ินงานจึงจะอยูใ่นพิกดัความเผือ่

การต้ังค่าพิกัดความเผื่อด้วยเกจบล็อก

เกจก้ามปู (Snap Gauge)



ลกัษณะการตรวจสอบช้ินงานด้วยเกจก้ามปูแบบปรับค่าได้

ช้ินงานใหญ่กวา่ขนาดก าหนดช้ินงานเลก็กวา่ขนาดก าหนด ช้ินงานอยูใ่นพิกดัความเผือ่

เกจก้ามปู (Snap Gauge)



การดูแลบ ารุงรักษาเกจก้ามปู
1.ลบคมและท าความสะอาดช้ินงาน
2.ท าความสะอาดเกจกา้มปู
3.หา้มใชเ้กจกา้มปูวดัช้ินงานท่ีก าลงัหมุน หรือ มีอุณหภูมิสูง
4.อยา่ออกแรงกดเกจกา้มปู
5 หา้มน าเกจกา้มปูวางรวมกบัเคร่ืองมืออ่ืนๆ
6.หลงัเลิกใชง้านท าความสะอาดและชโลมดว้ยน ้ามนัและเกบ็เขา้ท่ีเกบ็ท่ี

เหมาะสม

เกจก้ามปู (Snap Gauge)



เกจเพลาเรียว (Taper Plug Gauge)
เป็นเกจท่ีใชต้รวจสอบเรียวใน ท่ีเป็นรูเรียววา่มี อตัราเรียวหรือ ขนาด

ของเรียววา่ถูกตอ้งหรือไม่ เกจตรวจสอบเรียว จะมีล าตวัท่ีเป็นเรียวและมี
ดา้มจบั ท่ีดา้มจบัจะมีการพิมพล์ายไว ้เพื่อท าใหจ้บัไดม้ัน่คง และสะดวกใน
การตรวจสอบรูเรียว เกจเพลาเรียวจะมีมาตรฐานและมีนมัเบอร์ แต่ละ
ขนาด 

การตรวจสอบเรียว



ขั้นตอนการใช้เกจเพลาเรียว
1.ท าความสะอาดช้ินงาน กรณีมีคมมีรอยเยนิตอ้งลบคมก่อน 
2. เลือกเกจท่ีใชต้รวจสอบ โดยเกจจะเป็นนมัเบอร์ ตั้งแต่ขนาดเลก็ไปขนาด

ใหญ่ 
3.ท าความสะอาดเกจเพลาเรียว แลว้ใชน้ ้ ายาร่างแบบ หรือ ปากกาเคมี ทาท่ี
เกจ เป็นแนวยาวประมาณ 3 แนว 

4.น าเกจสวมเขา้ไปในรูช้ินงานท่ีตอ้งการตรวจสอบ แลว้หมุนอยา่งระมดัระวงั
5.น าเกจออกมาจากช้ินงาน แลว้ดูแนวน ้ายาร่างแบบ ถา้น ้ ายาร่างแบบหาย

หมด
แสดงวา่รูเรียวถูกตอ้ง แต่ถา้ส่วนใดท่ีน ้ายาร่างแบบยงัอยูแ่สดงวา่เรียวส่วน
นั้นเลก็กวา่ขนาดมาตรฐาน

เกจตรวจสอบเรียว



เกจรเูรียว (Taper Ring Gauge)

เป็นเกจที่ใช้ตรวจสอบเรียวนอกของช้ินงาน ผิวภายในจะต้องเจียระไนจนผิว
เรียบ และมีขนาดตามมาตรฐานของเรียวน้ันๆ เกจรเูรียวจะมีมาตรฐานและมีนัม
เบอร์แต่ละขนาด

เกจตรวจสอบเรียว
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ขั้นตอนการใช้เกจรูเรียว
1.ท าความสะอาดช้ินงาน กรณีมีคมมีรอยเยนิตอ้งลบคมก่อน แลว้ใชน้ ้ ายา

ร่างแบบ หรือ ปากกาเคมี ทาท่ีช้ินงาน เป็นแนวยาวประมาณ 3 แนว
2. เลือกเกจท่ีใชต้รวจสอบ โดยเกจจะเป็นนมัเบอร์ ตั้งแต่ขนาดเลก็ไป

ขนาดใหญ่
3.ท าความสะอาดเกจรูเรียว
4.น าช้ินงานสวมกบัเกจรูเรียว แลว้หมุนอยา่งระมดัระวงั
5.น าช้ินงานออกจากเกจรูเรียว แลว้ดูแนวน ้ายาร่างแบบ ถา้น ้ายาร่างแบบ

บนช้ินงานหายหมดแสดงวา่เรียวบนช้ินงานถูกตอ้ง แต่ถา้ส่วนใดท่ีน ้ายาร่าง
แบบยงัอยูแ่สดงวา่เรียวส่วนนั้นเลก็กวา่ขนาดมาตรฐาน

เกจตรวจสอบเรียว



1. ช้ินงานท่ีน ามาตรวจสอบตอ้งมีผวิเรียบไม่มีรอยเยนิ
2.ตอ้งท าความสะอาดช้ินงานและเกจก่อนใชง้าน
3.การตรวจสอบควรสวมและหมุนเกจกบัช้ินงานเบาๆอยา่งระมดัระวงั
4.ไม่ควรวางเกจรวมไวก้บัเคร่ืองมืออุปกรณ์อ่ืนๆ
5.หลงัจากเลิกใชง้านทุกคร้ัง ตอ้งท าความสะอาดเกจเพลาเรียวและเกจรู

เรียวทุกคร้ัง แลว้ชโลมน ้ามนั เกบ็เขา้ท่ีเกบ็อยา่งเหมาะสม

ข้อควรระวงัในการใช้เกจเพลาเรียวและเกจรูเรียว

เกจตรวจสอบเรียว



เกจเกลยีววงแหวนตรวจสอบเกลยีวนอก (Thread Ring Gauge)
เป็นเกจส าหรับตรวจสอบเกลียวนอกวา่มีขนาดอยูใ่นพิกดัหรือไม่ เกจ GO 

เกลียวจะตอ้งผา่นได ้ส่วนเกจ NO GO หรือ NOT GO จะมีตกร่องไว ้และมีแวก็
สีแดง เกลียวจะตอ้งผา่นไม่ได ้

ตกร่อง แวก็สีแดง

เกจตรวจสอบเรียว



เกจแท่งเกลยีวตรวจสอบเกลยีวใน (Thread Plug Gauge)
เป็นเกจส าหรับตรวจสอบเกลียวในวา่มีขนาดอยูใ่นพิกดัหรือไม่

รายละเอียด
ในเร่ืองการตรวจสอบเกลียว โดยการน าเกจ ดา้น GO จะตอ้งสวมเกลียวได้
ตลอด เกลียวดา้น GO จะยาวกวา่ NO GO หรือ NOT GO ซ่ึงจะสวมผา่นเกลียว
ไม่ได้

GO NO GO

เกจตรวจสอบเรียว



www.themegallery.com Company Logo

ข้อควรระวงัในการใช้เกจตรวจสอบเกลยีว
1.ลบคมและท าความสะอาดช้ินงานก่อนท าการตรวจสอบ
2. เลือกขนาดของเกลียวใหถู้กตอ้งกบัขนาดท่ีตอ้งการวดั
3.อยา่ออกแรงหมุนเกลียวเกินขนาด หา้มใชคี้ม หรือประแจขนัเดด็ขาด 
4.หลงัจากเลิกใชง้านตอ้งท าความสะอาดและชโลมดว้ยน ้ามนับาง ๆ 

หรือทาดว้ยวาสลีน ป้องกนัสนิมแลว้เกบ็เขา้ท่ี 

เกจตรวจสอบเรียว



เกจหววีดัเกลยีว (Screw Pitch Gauge)
เป็นเกจส าหรับตรวจสอบเกลียวสามเหล่ียม จะมีเป็น

ชุด มีทั้งเกลียวระบบเมตริกและ ระบบองักฤษ 
หววีดัเกลียวสามเหล่ียมระบบเมตริก จะบอกเป็น

ระยะพิต ใชต้รวจสอบระยะพิตของเกลียว  มีมุมรวม 
60 องศา

หววีดัเกลียวสามเหล่ียมระบบองักฤษ จะบอกเป็น
จ านวนเกลียวต่อน้ิว ใชต้รวจสอบจ านวนเกลียวต่อ
เกลียว

ปัจจุบนัจะมีเป็นชุดมีเกลียวเมตริกอยูด่า้นหน่ึงและ
เกลียวองักฤษอยูอี่กดา้นหน่ึง

หวีวัดเกลียวระบบเมตริก

หวีวัดเกลียวระบบ
อังกฤษ

เกจตรวจสอบเรียว



การใช้หวีวัดเกลยีวตรวจสอบระยะพติ กรณีเกลยีวเมตริก
หรือจ านวนเกลยีวต่อนิว้กรณีของเกลยีวระบบองักฤษ

เกจตรวจสอบเรียว



เกจวดัและตั้งมีดกลงึเกลยีวสามเหลีย่ม (Center Gauge)

เป็นเกจท่ีใชส้ าหรับตั้งมีดกลึงเกลียวสามเหล่ียม สามารถใชใ้นการวดั
เพื่อลบัมีดกลึงเกลียวสามเหล่ียม มีมุมรวม 60 องศา ยกเวน้เกลียววิตเวอต มี
มุมรวม 55 องศา

เกจวัดเกลียวสามเหลี่ยม การวัดมุม 60 องศา ด้วยเกจวัดเกลียวสามเหลี่ยม



การตั้งมีดกลึงเกลียวนอก 
ด้วยเกจวัดเกลียวสามเหลี่ยม

การตั้งมีดกลึงเกลียวใน 
ด้วยเกจวัดเกลียวสามเหลี่ยม

เกจวัดและตั้งมีดกลึงเกลียวสามเหลี่ยม (Center Gauge)



เกจวดัเกลยีวส่ีเหลีย่มคางหมู 

1. เกลียวส่ีเหล่ียมคางหมูเมตริก 
(Trapezoid Thread Gauge)มีมุมรวม
ยอดเกลียว 30 องศา บอกค่าเป็น
ระยะพิต เหมือนเกลียวสามเหล่ียม

2. เกลียวส่ีเหล่ียมคางหมู
อเมริกนั (Acme Thread Gauge) มี
มุมรวมยอดเกลียว 29 องศา บอก
เป็นจ านวนเกลียวต่อน้ิว เหมือน
เกลียวสามเหล่ียมระบบองักฤษ



การตั้งมีดกลึงเกลียวสี่เหลี่ยมคางหมู 
ด้วยเกจเกลียวสี่เหลี่ยมคางหมู



เกจวดัเกลยีวหนอน (Worm Thread Gauge)

เป็นเกจท่ีใชส้ าหรับวดัมีดกลึงเพื่อกลึงเกลียวหนอน เกลียวหนอนเป็น
เกลียวท่ีใชก้บัเฟืองหนอน มีมุมรวม 29 องศา เกลียวหนอนจะมีรูปร่างเหมือน
เกลียว Acme ต่างกนัตรงค่าความลึกขนาดความกวา้งปลายเกลียว 

เกจวัดเกลียวหนอน เกจตั้งมีดกลึงเกลียวหนอน



เกจวัดขนาดดอกสว่าน (Drill Gauge)

เป็นเกจที่ใช้ตรวจสอบขนาดดอกสว่าน มีทั้งระบบเมตริก คือ 
มิลลิเมตร และระบบอังกฤษ คือ นิ้ว

การวัดขนาดและวัดมุมดอกสว่าน



เกจวดัมุมดอกสว่าน (Drill Point 
Gauge)

เป็นเกจท่ีใชว้ดัตรวจสอบมุมดอก
สวา่น เพื่อท าใหเ้กิดมุมรวมท่ีปลายดอก
สวา่น 118 องศา

การวดัขนาดและวดัมุมดอกสว่าน



เป็นเกจที่ใช้ตรวจสอบรัศมี ทั้งรัศมีที่โค้งนูน และโค้งเว้า มีทั้งขนาดรัศมีที่มี
หน่วยเป็นมิลลิเมตรและ มีหน่วยเป็นนิ้ว

เกจวัดรัศมี ระบบเมตริก (มม.) เกจวัดรัศมี ระบบอังกฤษ (นิ้ว)

การตรวจสอบรัศมีด้วยเกจวัดรัศมี

เกจวัดรัศมี (Radius Gauge)



เป็นเกจที่ใช้ตรวจสอบความหนาโลหะแผ่น

เกจวัดขนาดความหนาโลหะแผ่น (Sheet Metal Gauge)



เป็นเกจที่ใช้ปรับต้ังค่าของช้ินส่วนต่างๆ ให้ได้ระยะที่ต้องการ เช่น ปรับ
ระยะเยื้องศูนย์ท้ายแท่นเพื่อกลึงเรียว ใช้ปรับเขี้ยวสัมผัสของหัวเทียน เป็นต้น

เกจแผ่นหรือเกจวัดความหนา การใช้เกจแผ่นหรือเกจวัดความหนา
ตั้งระยะเยื้องศูนย์ท้ายแท่น เพื่อกลึงเรียว

เกจแผ่นหรือเกจวัดความหนา (Filler Gauges หรือ Thickness Gauges )



เกจบลอ็ก เป็นเกจท่ีมีลกัษณะเป็นรูปส่ีเหล่ียมจตุัรัส รูปส่ีเหล่ียมผนืผา้
และรูปทรงกระบอก เป็นเกจท่ีมีค่าความละเอียดเท่ียงตรงสูง ใชใ้นการ
ตรวจสอบเคร่ืองมือวดั ตรวจสอบช้ิงาน ท่ีผวิของเกจบลอ็ก จะมีผวิเรียบ มนัเป็น
เงา เกจบลอ็ก จะมีเป็นชุด ในหน่ึงชุดกจ็ะมีหลายขนาด เช่น ในระบบเมตริก มี
จ านวน 112 ช้ิน/ชุด, 103 ช้ิน/ชุด, 88 ช้ิน/ชุด เป็นตน้

เกจบล๊อก (Gauge Blocks หรือ Slip Gauges)



1. เกจบลอ็กชนิดเหลก็กลา้ (Steel) นิยมใชม้ากท่ีสุด เน่ืองจาก ราคาถูก 
สะดวกในการใชง้าน แต่ขนาดแปรเปล่ียนตามอุณหภูมิไดง่้าย เกิดสนิม
ง่าย ท าใหเ้กบ็รักษายาก

ชนิดของเกจบลอ็ก

2. เกจบลอ็กชนิดคาร์ไบด์ (Carbide) ไดแ้ก่ เกจบลอ็กชนิดทงัสเตนคาร์
ไบด์ (Tungsten Carbide) และ เกจบลอ็กชนิดโครเมียมคาร์ไบด์ (Chrome
Carbide) การเกบ็รักษาง่าย ไม่เป็นสนิม แต่มีราคาค่อนขา้งแพง

เกจบล๊อก (Gauge Blocks หรือ Slip Gauges)



4. เกจบลอ็กมาตรฐาน (Standard Gauge Block) เป็นเกจบลอ็กท่ีนิยม
ใชก้นัอยา่งแพร่หลายในวงการอุตสาหกรรม เป็นเกจบลอ็กท่ีมีความ
เท่ียงตรงสูง สามารถใชส้อบเทียบเคร่ืองมือวดัไดห้ลายชนิด เช่น เวอร์
เนียร์คาลิเปอร์ ไมโครมิเตอร์ ปลัก๊เกจ เป็นตน้

ชนิดของเกจบลอ็ก (ต่อ) 
3. เกจบลอ็กชนิดเซรามิก(Ceramic) การเกบ็รักษาง่ายไม่เป็นสนิม 

ขนาดไม่แปรเปล่ียนตามอุณหภูมิ น ้ าหนกัเบา แต่มีราคาแพง แต่มีขอ้เสีย
คือเปราะแตกหกัง่าย

เกจบล๊อก (Gauge Blocks หรือ Slip Gauges)



เกรดของเกจบลอ็กมาตรฐาน แบ่งออกเป็น 4 เกรด
1. เกรด K เป็นเกจบลอ็กท่ีมีความเท่ียงตรง แม่นย  าสูงสุด  ใชใ้น

หอ้งปฏิบติัการ ใชใ้นการสอบเทียบ เกจบลอ็กท่ีมีเกรดต ่ากวา่
2. เกรด 0 เป็นเกจบลอ็กท่ีมีเกรดต ่ากวา่ เกรด K ใชใ้นหอ้งทดลอง ใชส้อบ

เทียบเคร่ืองมือวดัท่ีมีค่าความละเอียดสูง
3. เกรด 1 เป็นเกจบลอ็กท่ีมีเกรดต ่ากวา่ เกรด K และ เกรด 0 ใชใ้นการ

ตรวจสอบเคร่ืองมือวดั เกจวดัต่าง ๆ
4. เกรด 2 เป็นเกจบลอ็กท่ีมีเกรดต ่ากวา่ ทุกเกรด ใชใ้นการตรวจสอบ

เคร่ืองมือวดัในโรงงานผลิต การตั้งค่าเคร่ืองมือวดั ตรวจสอบ เพื่อเปรียบเทียบ
ช้ินงานในการผลิต

เกจบล๊อก (Gauge Blocks หรือ Slip Gauges)



ขนาดของเกจบลอ็ก
ขนาดของเกจบลอ็กมีจ านวนขนาดและจ านวนช้ินต่อชุดมีหลายขนาด ข้ึนอยู่

กบัจ านวนชุดท่ีใชง้าน ในท่ีน้ีจะขอยกตวัอยา่งบางชุด เพื่อน ามาเป็นตวัอยา่งใน
การค านวณใชง้าน

เกจบล๊อก (Gauge Blocks หรือ Slip Gauges)



1.01 1.02 1.03 1.04 1.05 1.06 1.07 1.08 1.09

ความหนาเกจบลอ็กส่ีเหลีย่มผืนผ้าระบบเมตริก ทีม่จี านวน 45 ช้ิน/ชุด 
เกจบลอ็ก 9 ช้ิน ท่ีมีขนาดแตกต่าง 0.001 มม.

1.001 1.002 1.003 1.004 1.005 1.006 1.007 1.008 1.009

เกจบลอ็ก 9 ช้ิน ท่ีมีขนาดแตกต่าง 0.01 มม.

เกจบลอ็ก 9 ช้ิน ท่ีมีขนาดแตกต่าง 0.1 มม.

1.1 1.2 1.3 1.4 1.5 1.6 1.7 1.8 1.9

เกจบลอ็ก 9 ช้ิน ท่ีมีขนาดแตกต่าง 1 มม.

1 2 3 4 5 6 7 8 9

เกจบลอ็ก 9 ช้ิน ท่ีมีขนาดแตกต่าง 10 มม.

10 20 30 40 50 60 70 80 90

ขนาดของเกจบลอ็กมีจ านวนขนาดและจ านวนช้ินต่อชุดมีหลายขนาด ข้ึนอยูก่บัจ  านวน
ชุดท่ีใชง้าน ในท่ีน้ีจะขอยกตวัอยา่งบางชุด เพื่อน ามาเป็นตวัอยา่งในการค านวณใชง้าน

เกจบล๊อก (Gauge Blocks หรือ Slip Gauges)



ตัวอย่างที ่9.1 จงค านวณชุดเกจบลอ็ก ส าหรับประกอบขนาด 157.372 มิลลิเมตร
โดยใชเ้กจบลอ็กจากชุด 45 ช้ิน ต่อ ชุด 

ค่าที่ต้องการ 157.372 มม.

ขั้นตอนที ่1 ขจัดเลข 2 ด้วยเกจบล็อก 1.002 มม.

156.37 มม.

ขั้นตอนที่ 2 ขจัดเลข 7 ด้วยเกจบล็อก 1.07 มม.

155.3 มม.

ขั้นตอนที่ 3 ขจัดเลข 3 ด้วยเกจบล็อก 1.3 มม.

154 มม.

ขั้นตอนที่ 4 ขจัดเลข 4 ด้วยเกจบล็อก 4 มม.
150 มม.

ขั้นตอนที่ 5 ขนาด 150 มม. ได้จากเกจบล็อก 90+60 มม. หรือ 80+70 มม.

ดังนั้น เกจบล็อกที่ใช้ประกอบกันทั้งหมด = 1.002 + 1.07 + 1.3 + 4 + 60 + 90 = 157.372 มม.

เกจบล๊อก (Gauge Blocks หรือ Slip Gauges)



ความหนาเกจบลอ็กส่ีเหลีย่มผืนผ้าระบบองักฤษ ทีม่ีจ านวน 81 ช้ิน/ชุด 
เกจบล็อก 9 ชิ้น ที่มีขนาดแตกต่าง 0.0001 นิ้ว

0.1001 0.1002 0.1003 0.1004 0.1005 0.1006 0.1007 0.1008 0.1009

เกจบล็อก 49 ชิ้น ที่มีขนาดแตกต่าง 0.001 นิ้ว
0.101 0.102 0.103 0.104 0.105 0.106 0.107 0.108 0.109
0.110 0.111 0.112 0.113 0.114 0.115 0.116 0.117 0.118
0.119 0.120 0.121 0.122 0.123 0.124 0.125 0.126 0.127
0.128 0.129 0.130 0.131 0.132 0.133 0.134 0.135 0.136
0.137 0.138 0.139 0.140 0.141 0.142 0.143 0.144 0.145
0.146 0.147 0.148 0.149

เกจบล็อก 19 ชิ้น ที่มีขนาดแตกต่าง 0.050 นิ้ว

0.050 0.100 0.150 0.200 0.250 0.300 0.350 0.400 0.450
0.500 0.550 0.600 0.650 0.700 0.750 0.800 0.850 0.900
0.950

1.000 2.000 3.000 4.000

เกจบล็อก 4 ชิ้น ที่มีขนาดแตกต่าง 1.000 นิ้ว

เกจบล๊อก (Gauge Blocks หรือ Slip Gauges)



ตัวอย่างที ่9.2 จงค านวณชุดเกจบลอ็ก ส าหรับประกอบขนาด 2.9468 นิว้                                            
โดยใช้เกจบลอ็ก จากชุด 81 ช้ิน ต่อ ชุด 

ค่าที่ต้องการ 2.9468 นิ้ว
ขั้นตอนที ่1 ขจัดเลข 8 ด้วยเกจบล็อก 0.1008  นิ้ว

2.846      น้ิว
ขั้นตอนที ่2 ขจัดเลข 6 ด้วยเกจบล็อก 0.146 นิ้ว

2.7          น้ิว
ขั้นตอนที ่3 ขจัดเลข 7 ด้วยเกจบล็อก 0.7          นิ้ว

2             น้ิว
ขั้นตอนที ่4 ขจัดเลข 2 ด้วยเกจบล็อก 2 นิ้ว

ดังนั้น เกจบล็อกที่ใช้ประกอบกันทั้งหมด = 0.1008 + 0.146 + 0.7 + 2 = 2.9468 นิ้ว

เกจบล๊อก (Gauge Blocks หรือ Slip Gauges)



การประกอบเกจบลอ็กทีม่ีขนาดความหนา

1. น าเกจบลอ็กทั้งสองท ามุม
กนัประมาณ 30 องศา

2.ออกแรงกดเกจบลอ็กเขา้
ดว้ยกนัเบาๆ แลว้ขยบั
เล่ือนไปทิศทาง ซา้ย-ขวา

4. ตรวจสอบโดยการจบัเกจบลอ็กช้ินหน่ึง ช้ินท่ีประกบอยูจ่ะตอ้งไม่หลุด

3. จนเกจบลอ็กเล่ือนไป
ขา้งหนา้จนเกจบลอ็กเสมอกนั

เกจบล๊อก (Gauge Blocks หรือ Slip Gauges)



การประกอบเกจบลอ็กทีม่ีขนาดบางกบัเกจบลอ็กขนาดหนา

1. น าเกจบลอ็กขนาดบาง
วางบนเกจบลอ็กขนาดหนา 

2. ออกแรงกดเกจบลอ็กเบาๆ 
แลว้เล่ือนจนสนิทกนัพอดี

เกจบล๊อก (Gauge Blocks หรือ Slip Gauges)



การประกอบเกจบลอ็กขนาดบางกบัเกจบลอ็กขนาดบาง 
2.แลว้น าเกจบลอ็กขนาด
บางอีกช้ินหน่ึง ท่ีตอ้งการ
มาประกอบ บนเกจบลอ็ก
แผน่บางแผน่แรก 

1.น าเกจบลอ็กขนาดบาง 
ประกอบเขา้กบัเกจบลอ็ก
แผน่หนาท่ีไม่ใชก่้อน เพื่อ
ป้องกนั เกจบลอ็กโก่งงอ 

3.น าเกจบลอ็กแผน่
หนา ท่ีไม่ตอ้งการ
ออก

เกจบล๊อก (Gauge Blocks หรือ Slip Gauges)



การตรวจสอบการประกอบเกจบลอ็กเข้าด้วยกนั

การประกอบเกจบลอ็กเข้าด้วยกนัและการน าไปใช้กบั Sine Bar

A

เกจบล๊อก (Gauge Blocks หรือ Slip Gauges)



วธีิการถอดประกอบเกจบลอ็กออกจากกนั
การถอดประกอบเกจบลอ็กสามารถท าไดโ้ดยการหมุนเกจบลอ็กออก

จากกนั หรือโดยการออกแรงดนัใหเ้กจบลอ็กเล่ือนออกจากกนั อยา่ง
ระมดัระวงัไม่ใหเ้กิดเป็นรอยท าใหเ้กิดการเสียหาย

เกจบล๊อก (Gauge Blocks หรือ Slip Gauges)



1. การใชเ้กจบลอ็กควรใชท่ี้อุณหภูมิหอ้ง คือ 20 องศาเซลเซียส
2. ควรใชถุ้งมือสวมใส่ในการจบัเกจบลอ็ก ไม่ควรใชมื้อจบัโดยตรง
3. จะตอ้งท าความสะอาดเกจบลอ็กก่อนใชง้านทุกคร้ัง ดว้ยสารเคมีชนิดระเหยตวั
ไดดี้ เช่น แอลกอฮอลท่ี์มีเปอร์เซ็นตสู์ง มากกวา่ 95 เปอร์เซ็นต์

4. เกจบลอ็กเม่ือใชเ้สร็จควรแยกออกไม่ควรประกอบไวน้าน เพราะอาจจะท าให้
ผวิหนา้เสียหาย

5. เม่ือใชเ้กจบลอ็กเสร็จตอ้งเชด็ท าความสะอาด และเคลือบดว้ยน ้ามนัป้องกนัสนิม 
หรือ วาสลิน ทนัที แลว้เกบ็เขา้ท่ีใหเ้หมาะสม

การบ ารุงรักษาเกจบลอ็ก

เกจบล๊อก (Gauge Blocks หรือ Slip Gauges)



แบบฝึกหัด

1.เกจบลอ็กมีรูปร่างลกัษณะอยา่งไรบา้ง 
2.จงบอกช่ือวสัดุท่ีใชท้  า เกจบลอ็กมา 3 ชนิด
3. กรดของเกจบลอ็ก 4 ชนิด มีอะไรบา้ง จงเรียงล า ดบัจากความเท่ียงตรง แม่นย  า ต ่าสุดไป
ยงัความเท่ียง ตรงแม่นย  าสูงสุด
4. จงค า นวณหาชุดเกจบลอ็ก ส า หรับประกอบขนาด 147.263 มิลลิเมตร โดยใชเ้ก
จบลอ็ก 45 ช้ินต่อชุด
5. จงอธิบายวธีิการประกอบเกจบลอ็กท่ีมีขนาดความหนามาเป็นขั้นตอน
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