
 หน่วยทีÉ  4(ตอ่)

     ไมโครมิเตอร์     ไมโครมิเตอร์



  ใชวัดขนาดภายในของช้ินงานจะมี 2 แบบ

ไมโครมิเตอรวัดใน (Inside Micrometer) 

1. ไมโครมิเตอร์วดัในแบบปากวัด 

มีการวดัทัÊงระบบเมตริก (มม.) และระบบองักฤษ (นิÊว) จะวดั

ขนาดตัÊงแต่ 5-25 มม. (0.2-1.2 นิÊว), 25-50นิÊว (1-2 นิÊว) ในส่วนปากจะ

มีความหนาจึงไม่สามารถวัดขนาดทีÉเล็กกว่า 5 มม. (0.2 นิÊว) ได้ ในการ

วดัจะต้องหมุนปลอกหมุนตามเข็มนาฬิกาทําให้ปากวดัขยายออกมา

สัมผสัตัวชิÊนงานทาํให้ปลอกหมุนหมุนทบัสเกลทีÉต้องอ่านค่า จะไม่

เหมือนกบัไมโครมิเตอร์วัดนอก แต่ในการอ่านค่าจะมีวธีิการอ่าน

เหมือนกนั ดังนัÊนในการอ่านค่าต้องอ่านค่าด้วยความระมัดระวงั



ไมโครมิเตอรวัดใน (Inside Micrometer) 

1. ไมโครมิเตอรวัดในแบบปากวัด

ไมโครมิเตอรวัดในแบบปากวัด

 ระบบเมตริก มีสเกลเปนมิลลิเมตร

ไมโครมิเตอรววัดในแบบปากวดั 

ระบบนิ้ว มีสเกลเปนนิว้



ไมโครมิเตอร์วดัใน (Inside Micrometer) 

ส่วนประกอบทีÉสําคัญของไมโครมิเตอร์วดัในแบบปากวดั

1. แกนวดั

2. ปากวดั

4. สเกลหลกั
3. ปลอกสเกลหลกั

6. สเกลปลอกหมุนวดั 7. หวัหมุนกระทบเลืÉอน

5. ปลอกสเกลหมุนวดั

8. สกรลูอ็ก



ไมโครมิเตอรวัดในแบบเปลี่ยนแกนวัด (แบบมีกานตอ) (Inside 

Micrometer with Interchangeable Rod) 

เปนไมโครมิเตอรท่ีใชวัดรูในที่มีขนาดใหญ มีชุดกานตอวัดขนาดเพ่ือ

สามารถวัดขนาดของรูท่ีมีขนาดตางๆ กานตอวัดแตละชวงจะมีขนาด

แตกตางกันชวงละ 25 มม. ในระบบเมตริก หรือ 1 น้ิว ในระบบอังกฤษ

ไมโครมิเตอรวัดใน (Inside Micrometer) 



2. ชุดก้านต่อ

วดัขนาด
1. ส่วนหวัของ

ไมโครมิเตอร์

3. ด้ามจบัไมโครมิเตอร์

4. ก้านต่อเพิÉมขนาดความยาว

สวนประกอบของไมโครมิเตอรวัดในแบบเปลี่ยนแกนวัด

ไมโครมิเตอรวัดใน (Inside Micrometer) 



ขั้นตอนการใชไมโครมิเตอรวัดในแบบเปลี่ยนแกนวัด

ไมโครมิเตอร์วดัใน (Inside Micrometer) 

1. ใช้ประมาณขนาดรูในทีÉจะวดัก่อน โดยใช้เครืÉองมือวดัขนาด 

เช่น บรรทัดเหลก็ ฯลฯ

2. เลือกขนาดของไมโครมิเตอร์วัดในแบบเปลีÉยนแกนวดัทีÉมี

ขนาดทีÉเหมาะสมกับขนาดทีÉต้องการวดั

3. นําไมโครมิเตอร์วดัในแบบเปลีÉยนแกนวัด เข้าไปวดัตําแหน่งทีÉ

ต้องการวดั กรณไีม่สามารถใช้มือจับวดัได้สะดวก เนืÉองจากรูในมี

ขนาดเล็ก สามารถใช้ด้ามจับไมโครมิเตอร์จบัยึดไมโครมิเตอร์วดัใน



ขั้นตอนการใชไมโครมิเตอรวัดในแบบเปลี่ยนแกนวัด

ไมโครมิเตอร์วดัใน (Inside Micrometer) 

4. ทําการปรับไมโครมิเตอร์ให้สัมผสักบัผวิของรูในตําแหน่งทีÉ

ต้องการวดั

5. อ่านค่าทีÉได้ กรณีอ่านค่าไม่สะดวกกท็ําการลอ็กไมโครมิเตอร์ 

แล้วนําออกมาอ่านข้างนอก (การอ่านค่าจะอ่านค่าเหมือนไมโครมิเตอร์

วดันอก)



ไมโครมิเตอรวัดใน (Inside Micrometer) 

การวดัรูในขนาดใหญ ท่ีสามารถ

ใชมือจับ ไมโครมิเตอรวัดในได

สะดวก

การวัดรูในขนาด ที่ไมสามารถใชมือจับ

ไมโครมิเตอรวัดในไดสะดวก โดยใชดามจับชวย



ไมโครมิเตอรวัดลึก เปนไมโครมิเตอรที่ใชวัดความลึกของรองบา

ชิ้นงานจะมีการวัดขนาดในระบบเมตริก ต้ังแต 0-25 มม. มีคาความ

ละเอียด 0.01 มม. และ ระบบอังกฤษ ต้ังแตขนาด 0-1 นิ้ว มีคาความ

ละเอียด 0.001 นิ้ว

ไมโครมิเตอรวัดลึก 

กรณีตองการวัดความลึกมากกวา 25 มม. หรือ 1 นิ้ว จะมีแกน

วัดขนาดตางๆ เพื่อเปล่ียน ซ่ึงเรียกวา ไมโครมิเตอรวัดลึกแบบเปล่ียน

แกนวัดลึกได (Depth Micrometer Interchangeable Rods Type)



ส่วนประกอบทีÉสําคัญของไมโครมิเตอร์วดัลึก

ไมโครมิเตอร์วดัลึก 

1. สะพานยนั

2. แกนวดัลึก

หรือก้านวดัลึก

เปลีÉยนขนาดได้

8. ฝาครอบ

ปลอกหมุนวดั

1. สะพานยนั
2. แกนวดัลึก

หรือก้านวดัลึก

7. หวัหมุนกระทบเลืÉอน

6. สเกลบน

ปลอกหมุนวดั

3. ปลอกสเกลหลกั 

5. ปลอกหมุนวดั        

4. สเกลหลกั



ไมโครมิเตอรวัดลึก 

ตรวจสอบกับแท่นระดบั

1. ถอยแกนวดัให้พ้นสะพานยัน

2. กดให้สะพานยันแนบกบัแท่นระดับ

3. หมุนปลอกหมุนวดัให้แกนวดัลกึใกล้แท่นระดับ หมุนหัวหมุน

กระทบเลืÉอนให้แกนวดัสัมผสักบัโต๊ะระดบั

4. สังเกตทีÉตําแหน่งขีด 0 ว่าตรงกันหรือไม่ ถ้าไม่ตรงใช้ประแจ

ปรับทีÉปลอกสเกลหลกัให้ตรง

ขัÊนตอนการตรวจสอบไมโครมิเตอร์วัดลกึ



ไมโครมิเตอร์วดัลึก 

การตรวจสอบกบัเกจบลอ็ก

1. ถอยแกนวัดให้พ้นเกจบลอ็กเลก็น้อย

2. กดให้สะพานยันแนบกับเกจบลอ็ก

3. หมุนปลอกหมุนวดัให้แกนวัดลกึใกล้

แท่นระดับ หมุนหัวหมุนกระทบเลืÉอน

ให้แกนวัดสัมผสักบัโต๊ะระดับ 

4. สังเกตทีÉตําแหน่งขีด 0 ว่าตรงกบัขนาด

ของเกจบลอ็กหรือไม่ ถ้าไม่ตรงใช้

ประแจปรับทีÉปลอกสเกลหลกัให้ตรง

เกจบลอ็ก

ออกแรงกด
เกจบลอ็กรอง

อีกอนัหนึÉง

จะช่วยสะดวก

ขึÊน

แท่นระดบั

แกรนิต



ไมโครมิเตอรวัดลึก 

ขัÊนตอนการใช้ไมโครมิเตอร์วดัลึก

1. ตรวจสอบไมโครมิเตอร์วัดลกึ ตามขัÊนตอนข้างต้น

2. เลือกเปลีÉยนแกนวัดลกึให้เหมาะสมกบัขนาดความลกึทีÉต้องการวดั

3. นําไมโครมิเตอร์วดัลึกวางบนชิÊนงานตรงตาํแหน่งทีÉต้องการวัด 

4. ใช้มือซ้ายกดบนสะพานยนั

5. หมุนปอกหมุนวัด ให้ใกล้สัมผัสผวิงาน แล้วหมุนหัวหมุนกระทบเลืÉอน

สัมผัสผวิงาน

6. อ่านค่าทีÉได้



ไมโครมิเตอรวัดลึก 

การวัดความลึกชิ้นงานลักษณะตางๆ



ไมโครมิเตอร์วดัลึก 

ข้อควรระวงัในการวัดด้วยไมโครมิเตอร์วัดลกึ    

1. ออกแรงกดให้สะพานยันแนบชิÊนงาน อย่างสมํÉาเสมอ

2. สะพานยันต้องวางในตําแหน่งทีÉถูกต้อง และขนานกบัระนาบ

ทีÉต้องการวดั จะต้องไม่เอยีง

3. แกนวดัลกึต้องสัมผสัในตําแหน่งทีÉต้องการวดั



ไมโครมิเตอรวัดลึก 

ตวัอยางการอานคาไมโครมิเตอรวัดลึก

การอานคาจะเหมือนการอานคา

ไมโครมิเตอรวัดนอก แตสเกลจะถูกบัง 

เน่ืองจากในการวัดจะหมุนปลอกหมุนวัด

ตามเข็มนาฬิ กา เลื่อนลงวัดความลึก 

ดงันั้นคา 0 จึงอยูใตปลอกหมนุวัด จะมอง

ขีดที่ผานมาไมเห็น จะไมเหมือนกับการ

อานคาไมโครมิเตอรวัดนอก

ไมโครมิเตอรระบบเมตริก

จากสเกลหลัก  =  19 มม. 

(ปลอกหมุนวัดบังอยู)

สเกลบนปลอกหมุนวัด= 0.40 มม.

คาที่อานไดท้ังหมด  = 19.40 มม.



ไมโครมิเตอรวัดลึก 

ตัวอยางการอานคาไมโครมิเตอรวัดลึก

ไมโครมิเตอรระบบน้ิว

จากสเกลหลัก =  0.175 นิ้ว 

( ยังไมถึง 0.200  นิ้ว)

สเกลบนปลอกหมุนวัด =  0.012  นิ้ว

คาที่อานไดทั้งหมด  =  0.187  นิ้ว



ไมโครมิเตอรวัดลึก 

การอานคาไมโครมิเตอรวัดลึกแบบดิจิตอลสามารถอานขนาดได

จากตัวเลขท่ีหนาปดไดโดยตรง



1. ไมโครมิเตอรแบบตัวเลข (Dual Reading Micrometer) 

สามารถอานคาไดแบบปกติบนปลอกหมุนและอานที่ตัวเลขเหมือน

ตัวนับรอบของเครื่องเลนตลับเทป สามารถอานคาได ทั้งแบบ

มิลลิเมตร ทั้งคูและแบบอานคาไดทั้งแบบมิลลิเมตรและแบบนิ้ว

ไมโครมิเตอรแบบตัวเลข 

สามารถอานคาไดแบบปกติ

และอานที่ตัวเลขเหมือนตวันับ

รอบของตลับเทป เปน

มิลลิเมตรทั้งคู

ไมโครมิเตอรชนดิอ่ืนๆ



ไมโครมิเตอรแบบตัวเลข สามารถอานคาไดแบบปกติเปนนิ้ว

 และอานท่ีตัวเลขเหมือนตัวนับรอบของตลับเทป เปนมิลลิเมตร

ไมโครมิเตอรชนดิอ่ืนๆ



ไมโครมิเตอรแบบตัวเลขสามารถอานคาไดแบบปกติเปนมิลลิเมตร

และอานที่ตัวเลขเหมือนตัวนับรอบของตลับเทป เปนน้ิว

ไมโครมิเตอรชนดิอ่ืนๆ



2. ไมโครมิเตอรแบบหนาปด (Dial Indicating Micrometer) 

สามารถอานคาไดแบบปกติบนปลอกหมุนและอานที่หนาปด เพื่อ

เปรียบเทียบขนาด หรืออานคาความเผื่อของช้ินงาน

ไมโครมิเตอรชนดิอ่ืนๆ



3. ไมโครมิเตอรวัดนอกแบบเปลี่ยนแกนรับได (Outside

Micrometer with Interchangeable Anvils) สามารถเปลี่ยน

แกนรับเพื่อใชวัดขนาดชิ้นงานแบบตางๆ มีทั้งแบบธรรมดาและแบบ

อานคาจากตัวเลขดิจิตอล

ไมโครมิเตอรชนดิอ่ืนๆ



4. ไมโครมิเตอรวัดขนาดความหนากระดาษ (Disk Micrometer) 

ใชวัดความหนาขนาดกระดาษ มีท้ังแบบอานคาบนปลอกหมุนวัด และ

อานคาจากตัวเลขดิจิตัล

ไมโครมิเตอรชนดิอ่ืนๆ



5. ไมโครมิเตอรวัดขนาดความโตพิตฟนเฟอง (Disc Type 

Outside Micrometer) ใชวัดความหนาขนาดความโตพิตชของ

ฟนเฟอง มีทั้งหนวยเมตริก คือ มิลลิเมตร และหนวยอังกฤษ คือ นิ้ว  

มีท้ังแบบอานคาบนปลอกหมุนวัด และอานคาจากตัวเลขดิจิตอล

ไมโครมิเตอรชนดิอ่ืนๆ



6. ไมโครมิเตอรแกนวัดบาง (Blade Micrometer) 

 เปนไมโครมิเตอรท่ีมีแกนรับและแกนวัดแบนบางเพื่อสามารถเขา

วัดขนาดเสนผานศูนยกลางชิ้นงานท่ีมีชองวัดแคบๆ ได

ไมโครมิเตอรชนดิอ่ืนๆ



7. ไมโครมิเตอรวัดรองสไพลน (Spline Micrometer) 

เปนไมโครมิเตอรท่ีมีแกนรับและแกนวัดออกแบบเพื่อสามารถเขาวัด

ขนาดเสนผานศูนยกลางรองสไพลนชิ้นงาน 

ไมโครมิเตอรชนดิอ่ืนๆ



8.ไมโครมิเตอร์วดัค่าพกิดัความเผืÉอ (Limit Micrometer) เป็น

ไมโครมิเตอร์ทีÉออกแบบแกนวดัมาสองแกน เพืÉอตัÊงค่าพกิดับน (พกิดั

สูงสุด) และพกิดัล่าง (พกิัดตํÉาสุด)

ไมโครมิเตอร์ชนิดอืÉนๆ



9.ไมโครมิเตอร์วดัเกลยีว (Screw Thread Micrometer) 

เป็นไมโครมิเตอร์สําหรับวัดเส้นผ่านศูนย์กลางวงกลมพติของ

เกลยีว ว่ามีขนาดถูกต้องตามขนาดมาตรฐานหรือไม่ มีทัÊงเกลยีวเมตริก

และเกลยีวนิÊว แกนรับสามารถถอดเปลีÉยนได้ มีทัÊงแบบการอ่านค่าจาก

ปลอกหมุนวดัและแบบดจิติอล

ไมโครมิเตอร์ชนิดอืÉนๆ



10. ไมโครมิเตอร์วดัท่อ (Tube Micrometer) เป็นไมโครมิเตอร์ 

สําหรับวดัความหนาของท่อ ส่วนปลายแกนรับและแกนวัดจะทาํโค้ง

มน เพืÉอให้สัมผสักบัผนังท่อทีÉจะวดั 

ไมโครมิเตอรชนดิอ่ืนๆ



11.ไมโครมิเตอรวัดพ้ืนที่ที่เปนจุด (Point Micrometer)

เปนไมโครมิเตอร ที่แกนรับและแกนวัดแหลม มีมุม 15 องศา 

หรือ 30 องศา สามารถวัดงานที่มีพ้ืนที่สัมผัส ในการวัดเปนจุดท่ี

แคบๆ

ไมโครมิเตอรชนดิอ่ืนๆ



12. สแน๊ปไมโครมิเตอร์ (Snap Micrometer) 

เป็นไมโครมิเตอร์วัดขนาดชิÊนงานทีÉมีหน้าปัดใช้ในการ

เปรียบเทียบขนาดหรือใช้ตัÊงค่าพกิัดความเผืÉอของชิÊนงาน

ไมโครมิเตอร์ชนิดอืÉนๆ



13. ไมโครมิเตอรแบบดจิิเมติก (Digimatic Micrometer) 

เปนไมโครมิเตอรท่ีเปนระบบดิจิตอลที่สามารถปอนคาที่อาน

ไดเขาเครื่องประเมินผลทางสถิติ (SPC : Statistical Process 

Control) ไมโครมิเตอรแบบดจิิเมติก มีหลายแบบหลายชนิด มีคา

ความละเอียดสูงมาก 

ไมโครมิเตอรชนดิอ่ืนๆ



14. ไมโครมิเตอรวัดใน (Inside Micrometers) 

มีท้ังที่เปนไมโครมิเตอรวัดในแบบธรรมดาและแบบดิจิตอล 

ไมโครมิเตอรวัดในแบบเปลี่ยนแกนวัด

ไมโครมิเตอรชนดิอ่ืนๆ



ไมโครมิเตอรวัดในแบบปากวัด

ไมโครมิเตอรชนดิอ่ืนๆ



ไมโครมิเตอรวัดในแบบเปลี่ยนแกนวัดแบบดิจิตอล

ไมโครมิเตอรชนดิอ่ืนๆ


