


1. เวอรเนียรคาลิเปอร

2. เวอรเนียรวัดลึก

3. เวอรเนียรไฮเกจ

เวอรเนียร

ชลอ  การทวี



เวอร์เนียร์ เป็นเครืÉองมือวดัแบบมีขดีมาตรา ทีÉมี

ความสําคญัมากชนิดหนึÉง เวอร์เนียร์สามารถอ่านค่าได้เลย

ทันท ีสามารถวัดได้ละเอยีดกว่าบรรทัดเหลก็ สามารถวัดค่า

ได้ทัÊงระบบเมตริก คือ มิลลิเมตร และระบบอังกฤษ คือ นิÊว 

เวอร์เนียร์ มีหลายชนิด ตัวอย่างเช่น เวอร์เนียร์คาลเิปอร์ 

เวอร์เนียร์วดัลกึ และเวอร์เนียร์ไฮเกจ เป็นต้น 

แนวคิด



1. เวอรเนียรคาลเิปอร

2. เวอรเนียรวัดลึก

3. เวอรเนียรไฮเกจ

สาระการเรียนรู้



1. บอกชนิดและส่วนประกอบของเวอร์เนียร์คาลเิปอร์ได้

2. บอกลกัษณะการใช้เวอร์เนียร์คาลเิปอร์วดัชิÊนงานได้

3. บอกค่าความละเอยีดของคาลเิปอร์แบบหน้าปัดได้

4. บอกชืÉอเวอร์เนียร์คาลเิปอร์แบบอืÉนๆ ได้

5. บอกข้อควรระวงั การเกบ็และบํารุงรักษา เวอร์เนียร์คาลเิปอร์ได้

6.บอกส่วนประกอบทีÉสําคัญของเวอร์เนียร์วดัลกึได้

7.อธิบายขัÊนตอนการใช้เวอร์เนียร์วดัลกึได้

8.อธิบายประโยชน์และส่วนประกอบทีÉสําคัญของเวอร์เนียร์ไฮเกจได้

9.สามารถอ่านค่าเวอร์เนียร์คาลเิปอร์ได้

ผลการเรียนรู้ทีÉคาดหวัง



  ชนิดของเวอรเนียรคาลเิปอรมีหลายชนิด ไดแก เวอรคาลิเปอรแบบสเกล

เลื่อน เวอรเนียรคาลเิปอรแบบหนาปด เวอรเนียรคาลเิปอรแบบดิจิตอล เปนตน 

เวอรเนยีรคาลิเปอรแบบสเกลเล่ือน เวอรเนียรคาลิเปอรแบบหนาปด

เวอรเนยีรคาลิเปอรแบบดิจิตอล

เวอรเนียรคาลเิปอร



คาความละเอียดของเวอรเนียรคาลิเปอร  

ระบบเมตริก ระบบอังกฤษ 

คาความละเอียด  0.05 (1/20) มม. คาความละเอียด 1/128 น้ิว

คาความละเอียด  0.02 (1/50) มม. คาความละเอียด 1/1000 (0.001)น้ิว

ขนาดของเวอรเนียรคาลิเปอร 

ขนาด 150 มม. (6 น้ิว), 200 มม. (8 น้ิว) และ 300 มม. (12 น้ิว) 



ส่วนประกอบทีÉสําคญัๆ ของเวอร์เนียร์คาลเิปอร์แบบสเกลเลืÉอน

1. ปากวัดนอก

2. ปากวัดใน หรือ เขี้ยวไขว

3. กานวัดลึก

4. ปุมกดเลื่อน

5. สกรูลอ็กตําแหน่ง

6. สเกลหลัก

7. สเกลเลื่อน



สเกลหลักระบบอังกฤษ

สเกลหลักระบบเมตริก

สเกลหลักระบบอังกฤษ

สเกลหลักระบบเมตริก

สเกลเล่ือนระบบอังกฤษ 0.001 นิ้ว

สเกลเล่ือนระบบอังกฤษ 1/128 นิ้ว

สเกลเล่ือนระบบเมตริก 0.05 มม.

สเกลเล่ือนระบบเมตริก 0.02 มม.

เวอรเนียรแบงละเอียด 0.02 มม , 0.001 น้ิว 

เวอรเนียรแบงละเอียด 0.05 มม , 1/128  น้ิว 



เวอร์เนียร์คาลเิปอร์ระบบเมตริก

ค่าความละเอยีด 0.05 (1/20 ) มม. 



การอานคาบนสเกลหลักของเวอรเนียรคาลิเปอรแบบสเกลเลื่อน 

แบงละเอียด 0.05 มม. มีหลักการอานคือ 1 ชอง หรือ 1 ขีด 

ของสเกลหลัก มีคาเทากับ 1 มม.

1 10 20 31



โดยการนาํเอาสเกลหลกั 39 ช่อง (39 มม.) มาแบ่งเป็นสเกลเลืÉอน 20 ช่อง 

การอานคาบนสเกลเลื่อนเวอรเนยีรคาลเิปอรแบงละเอียด 0.05 มม.  

39 ช่อง = 39 มม.

20 ช่อง = 39 มม.
1 ช่อง =1.95 มม.

ระยะเยื้องกัน ของ สเกลหลัก 2 ชอง (2 มม.) กับสเกลเล่ือน 1 ชอง (1.95 มม.)

= 2 - 1.95   =  0.05 มม.

ดังนั้นสเกลเล่ือน 20 ชอง = 39 มม.

สเกลเล่ือน 1 ชอง = 39/20 = 1.95 มม.

2 ช่อง =2 มม.



การอานคาบนสเกลเล่ือนของเวอรเนียรคาลิเปอร 0.05 มม.

ข้อควรระวัง ค่าตรงตาํแหน่งทีÉ 0.05 มม. มกัจะอ่านผดิเป็น 0.50 มม.

ตาํแหน่งทีÉ 0.50 มม.จะตอ้งตรงกบัตาํแหน่งเลข 5 (ขีดทีÉ 10)



มีวิธีอานคืออานที่สเกลหลกักอนแลวอานที่สเกลเลื่อน

การอานคาทั้งบนสเกลหลกัและสเกลเลื่อน 

1. ขีด 0 ของสเกลเล่ือนเลยขีด 0 ของสเกลหลัก จึงมีคา = 0 มม.

ตัวอยางที่ 1 

2. ขีดของสเกลเล่ือนขีดที่ 0.05 ตรงกับสเกลหลักมากที่สุด จึงอาน

คาที่สเกลเลื่อนได = 0.05 มม.

3. คาที่อานไดทั้งหมด =0+0.05 = 0.05 มม.



การอานคาบนสเกลเล่ือนของเวอรเนียรคาลิเปอร 0.05 มม.

ตัวอยางที่ 2 

มีวิธีอานคืออานที่สเกลหลกักอนแลวอานที่สเกลเลื่อน

1. คาสเกลหลักมคีา = 5 มม.

2. คาของสเกลเล่ือน = 0.40 มม.

3. คาที่อานไดทั้งหมด = 5+0.40 = 5.40 มม.



ตวัอยางที่ 3 

การอานคาทั้งบนสเกลหลักและสเกลเลื่อน 

ควร กอานมาเปนคาเดียวเลย

คาที่อานไดทั้งหมด = 13+0.60 = 13.60 มม.



แบบฝึกทบทวน ให้ผู้เรียนอ่านพร้อมกนั

1 2

3 4

……………… มม. ……………… มม.

……………… มม. ……………… มม.



แบบฝึกทบทวน ให้ผู้สอนเลืÉอนตัÊงโจทย์เอง

11 12

13 14

……………… มม. ……………… มม.

……………… มม. ……………… มม.



เวอร์เนียร์คาลเิปอร์ระบบเมตริก

ค่าความละเอยีด 0.02 (1/50 ) มม. 



การอานคาบนสเกลหลักคาความละเอียด 0.02 มม. (1/50 มม.)

1 10 20 31

การอานคาบนสเกลหลักเหมือนกับแบงละเอยีด 0.05 มม. 

มีหลกัการอานคือ 1 ชอง หรือ 1 ขีด ของสเกลหลัก มีคาเทากับ 1 มม.



การอ่านค่าบนสเกลเลืÉอนของเวอร์เนียร์คาลิเปอร์ 0.02 มม.

โดยการนาํเอาสเกลหลกั 49 ช่อง (49 มม.) มาแบ่งเป็นสเกลเลืÉอน 50 ช่อง 

49 ช่อง = 49 มม.

50 ช่อง = 49 มม.

ระยะเยื้องกัน ของ สเกลหลัก 1 ชอง (1 มม.) กบัสเกลเล่ือน 1 ชอง (0.98 มม.)

1 มม.

สเกลเลื่อน 1 ชอง = 49/50 = 0.98 มม.

= 1 - 0.98   =  0.02 มม.

ดังนั้นสเกลเล่ือน 50 ชอง = 49 มม.

0.98 มม.



การอานคาบนสเกลเล่ือนของเวอรเนียรคาลิเปอร 0.02 มม.

1  ชองของสเกลเล่ือน = 0.02 มม.

2  ชองของสเกลเล่ือน = 0.04 มม.

3  ชองของสเกลเล่ือน = 0.06 มม. ไปเร่ือยๆ หางกันชองละ 0.02 มม. 

จนครบ 50 ชอง คือครบ 1 มม.พอดี เลข 0 จะตรงขีดสเกลหลักพอดี



การอานคาทั้งบนสเกลหลักและสเกลเลื่อน (0.02 มม.)

 

1.คาที่สเกลหลัก มีคา = …………  มม.

2.คาที่สเกลเลื่อนมีคา = ………….. มม.

3.คาที่อานไดทั้งหมด = ………………………..มม.

ตัวอยาง

มีวิธีอานคืออานท่ีสเกลหลักกอนแลวอานที่สเกลเลื่อน

2

0.7

2+0.7 = 2.7



คาที่อานไดทั้งหมด = 10+0.08 = 10.08 มม.

ควร กอานมาเปนคาเดียวเลย

ตัวอยาง

การอานคาทั้งบนสเกลหลักและสเกลเลื่อน (0.02 มม.)



ตัวอยาง

การอานคาทั้งบนสเกลหลักและสเกลเลื่อน (0.02 มม.) 

คาที่อานไดทั้งหมด = 3.46 มม.



ตัวอยาง

การอานคาทั้งบนสเกลหลักและสเกลเลื่อน (0.02 มม.)  

คาที่อานไดทั้งหมด = 15.52 มม.



แบบฝึกทบทวน (0.02 มม.) 

1 2

3 4

……………… มม. ……………… มม.

……………… มม. ……………… มม.



แบบฝึกทบทวน (0.02 มม.) 

5 6

……………… มม. ……………… มม.



แบบฝึกทบทวน (0.02 มม.) 

7 8

……………… มม. ……………… มม.



เวอรเ์นียรค์าลิเปอรร์ะบบอังกฤษ 

ค่าความละเอียด 0.001 (1/1000 นิÊว) 



เวอรเนยีรคาลเิปอรระบบอังกฤษ คาความละเอียด 0.001น้ิว(1/1000 นิ้ว) 

การอานคาบนสเกลหลัก บนสเกลหลัก 1 นิ้ว แบงออกเปน 40 ชอง 

ดังนั้น 1 ชอง = 1/40 = 0.025 นิ้ว



การอ่านค่าบนสเกลเลืÉอน ของเวอร์เนียร์คาลเิปอร์ แบ่งละเอยีด 0.001 นิÊว

2225 ช่อง = 1.225 นิÊ ว

49 ช่อง = 1.225 นิÊ ว

=    0.050 – 0.049  = 0.001 นิ้ว  

สเกลเล่ือน 1 ชอง

= 0.049 นิ้ว

สเกลหลัก 2 ชอง

= 0.050 นิ้ว

  มีหลกัการคือการนาํเอาสเกลหลกั 49 ช่อง (1.225 นิÊว) มาแบ่งเป็นสเกลเลืÉอน 25 ช่อง

สเกลเล่ือน 1 ชอง = 1.225 / 25 = 0.049 นิ้ว

ดังนั้นสเกลเล่ือน 25 ชอง = 1.225  นิ้ว

คาแตกตางระหวางสเกลหลัก 2 ชอง (0.050 นิ้ว) กับสเกลเล่ือน 1 ชอง (0.049 นิ้ว) 

= สเกลหลัก 2 ชอง (0.050 นิ้ว) - สเกลเล่ือน 1 ชอง (0.049 นิ้ว)



การอานคาบนสเกลเล่ือน 

แต่ละขีดมีค่า 0.001 นิÊว ดงันัÊนใชว้ิธีดูขีดทีÉอ่านไดแ้ลว้ทาํเป็นทศนิยม  

3 ตาํแหน่ง เช่น ขีดทีÉ 7 มีค่า 0.007 นิÊว ขีดทีÉ 12 มีค่า 0.012 นิÊว ขีดทีÉ 24 มีค่า 

0.024 เป็นตน้ 



การอานคาทั้งสเกลหลกัและสเกลเลือ่น (0.001 นิ้ว)

ผูสอนเฉลยเองทีละคา

ตัวอยาง



การอานคาทั้งสเกลหลกัและสเกลเลือ่น (0.001 น้ิว)

ก.อานคาที่สเกลหลักได = 0  นิ้ว

ข.อานคาที่สเกลเล่ือนได = 0.022  นิ้ว

ค.คาที่อานไดทั้งหมด            = 0.022  นิ้ว

ตัวอยางที่ 3.8



การอานคาทั้งสเกลหลกัและสเกลเลือ่น (0.001 นิ้ว)

ตัวอยางที่ 3.9

ก. อานคาที่สเกลหลักได = 0.050  นิ้ว

ข. อานคาที่สเกลเล่ือนได = 0.018  นิ้ว

ค. คาที่อานไดทั้งหมด= 0.068  นิ้ว



การอานคาทั้งสเกลหลกัและสเกลเลือ่น (0.001 นิ้ว)

ตัวอยางที่ 3.10

ก. อานคาที่สเกลหลักได = 0.675 นิ้ว

ข. อานคาที่สเกลเล่ือนได = 0.021 นิ้ว

ค. คาที่อานไดทั้งหมด  = 0.696 นิ้ว



การอานคาทั้งสเกลหลกัและสเกลเลือ่น (0.001 นิ้ว)

ตัวอยางที่ 3.11

ก. อานคาที่สเกลหลักได = 1.025  นิ้ว

ข. อานคาที่สเกลเล่ือนได = 0.003  นิ้ว

ค. คาที่อานไดทั้งหมด= 1.028  นิ้ว



แบบฝึกทบทวน

ก. อานคาที่สเกลหลักได = ……….. นิ้ว

ข. อานคาที่สเกลเล่ือนได = ……….. นิ้ว

ค. คาที่อานไดทั้งหมด = ……..… นิ้ว

ขอ 1



แบบฝึกทบทวน

ขอ 2

ก. อานคาที่สเกลหลักได = ……….. นิ้ว

ข. อานคาที่สเกลเล่ือนได = ……….. นิ้ว

ค. คาที่อานไดทั้งหมด = ……..… นิ้ว



แบบฝึกทบทวน

ขอ 3

ก. อานคาที่สเกลหลักได = ……….. นิ้ว

ข. อานคาที่สเกลเล่ือนได = ……….. นิ้ว

ค. คาที่อานไดทั้งหมด = ……..… นิ้ว



แบบฝึกทบทวน

ขอ 4

ก. อานคาที่สเกลหลักได = ……….. นิ้ว

ข. อานคาที่สเกลเล่ือนได = ……….. นิ้ว

ค. คาที่อานไดทั้งหมด = ……..… นิ้ว



แบบฝึกทบทวน

ขอ 5

ก. อานคาที่สเกลหลักได = ……….. นิ้ว

ข. อานคาที่สเกลเล่ือนได = ……….. นิ้ว

ค. คาที่อานไดทั้งหมด = ……..… นิ้ว



เวอรเนียรคาลิเปอรระบบอังกฤษ ที่มีคาความละเอียด 1/128  น้ิว

ในการอ่านค่าเวอร์เนียร์คาลเิปอร์ ในระบบนีÊ ถือเป็นการอ่าน

ค่าทีÉยากทีÉสุด ผู้เรียนจะมีปัญหาเรืÉองเศษส่วน ทีÉมีส่วนต่างๆ กัน 

ได้แก่ 1/128, 1/64, 1/32, 1/16,1/8, 1/4 และ 1/2 นิÊว 

ดงันัÊนในส่วนท้ายๆ จะสอนการคิดลดัให้ผู้เรียน ให้ผู้เรียน

นําไปใช้



เวอร์เนียร์คาลเิปอร์ระบบอังกฤษ 

ค่าความละเอยีด 1/128 นิÊว



การอานคาบนสเกลหลัก ของเวอรเนียรคาลิเปอร แบงละเอียด 1/128 นิ้ว 

สเกลหลักแบงออกเปน 16 สวน (16 ขีด) ดังนั้น 1 ขีด จึงมีคา เทากับ 1/16 นิ้ว 

จึงมีวิธีการอานคาบนสเกลหลกั เหมือนกับการอานคาบรรทัดเหล็กที่แบง 1/16 

สวน ทุกประการ มีวิธีการดังนี้



การอานคาบนสเกลหลัก ของเวอรเนียรคาลิเปอร แบงละเอียด 1/128 นิ้ว

ตัวอยางการอานคาบนสเกลหลัก



การอานคาบนสเกลเลื่อนของเวอรเนียรคาลิเปอร แบงละเอียด 1/128 นิ้ว 

โดยมกีารแบง บนสเกลหลัก 7 ชอง (7 ขีด=7/16 นิ้ว) เปนสเกลเล่ือน 8 ชอง (8 ขีด)

7

16
  ดังนั้นสเกลเล่ือน 8 ชองจะเทากับสเกลหลัก 7 ชองสเกลหลัก =        นิ้ว

ดังนั้น คาความแตกตางหรือ ระยะเย้ืองกันอยูระหวางสเกลหลัก 1 ชอง (1/16 นิ้ว)
กับสเกลเล่ือน 1 ชอง (7/128 นิ้ว)

8-7
128

= นิ้ว1
128

=

7 ช่อง=7/16นิÊว

8 ช่อง =7/16 นิÊว

ระยะเยืÊอง = 1/128 นิÊ ว

7/128

1/16

1
16

7
128

-=

7

16 x 8
   สเกลเลื่อน 1 ชองจะเทากับสเกลหลัก 7/8 ชอง =           =        นิ้ว

7
128



การอ่านค่าบนสเกลเลืÉอน กรณีขีดใดตรงบนขีดของสเกลหลกั ให้นาํขีด

นัÊนหารดว้ย 128 (กรณีสามารถทาํเป็นเศษส่วนอยา่งตํÉาได ้ตอ้งตดัให้เป็น

เศษส่วนอยา่งตํÉาทุกครัÊ ง จึงจะเป็นคาํตอบทีÉถูกตอ้ง)

ขีดที่ 0 ตรง มีคา =     0    นิ้ว

ขีดที่ 1 ตรง มีคา =  1/128 นิ้ว

ขีดที่ 2 ตรง มีคา =  2/128 = 1/64  นิ้ว

ขีดที่ 3 ตรง มีคา =  3/128 นิ้ว

ขีดที่ 4 ตรง มีคา =  4/128 = 1/32  นิ้ว

ขีดที่ 5 ตรง มีคา =  5/128 นิ้ว

ขีดที่ 6 ตรง มีคา =  6/128 = 3/64 นิ้ว

ขีดที่ 7 ตรง มีคา =  7/128 นิ้ว

ขีดที่ 8 ตรง ขีดที่ 1 ตรงพอดีใหอานขีดที่ 1



การอานคาทั้งบนสเกลหลกัและสเกลเลื่อน ของเวอรเนียรคาลิเปอร

แบงละเอียด 1/128 นิ้ว  

ตวัอยางที่ 1

1. คาที่สเกลหลัก (ขีดที่ 0) =  0  นิ้ว

2. คาที่สเกลเล่ือน(ขีดที่ 3) = 3/128  นิ้ว

3. คาที่อานไดทั้งหมด   = 3/128  นิ้ว



การอานคาทั้งบนสเกลหลกัและสเกลเลื่อน (1/128 นิ้ว)  

ตวัอยางที่ 2
1. คาที่สเกลหลัก (ขีดที่ 1) =  1/16  นิ้ว

2. คาที่สเกลเล่ือน(ขีดที่ 7) = 7/128  นิ้ว

3. คาที่อานไดทั้งหมด    =       +

การอานโดยวิธีลัด

15= (1X8)+7
128

=
128

น้ิว

1
16

7
128

128
15=          

128
8+7 =          นิ้ว

=
(นําขดีทีÉนับได้บนสเกลหลกั x 8) + ขดีทีÉสเกลเลืÉอนทีÉตรงกบัสเกลหลกั

128



การอานคาทั้งบนสเกลหลกัและสเกลเลื่อน (1/128 นิ้ว)  

ตวัอยางที่ 3
1. คาที่สเกลหลัก (ขีดที่ 4) =  4/16  นิ้ว

2. คาที่สเกลเล่ือน(ขีดที่ 5) = 5/128  นิ้ว

3. คาที่อานไดทั้งหมด    =     +

การอานโดยวิธีลัด

= (4X8)+5
128

= 37
128

นิÊว

4
16

5
128

128
37=

128
32+5 =          นิ้ว

=
(นําขดีทีÉนับได้บนสเกลหลกั x 8) + ขดีทีÉสเกลเลืÉอนทีÉตรงกบัสเกลหลกั

128



การอานคาทั้งบนสเกลหลกัและสเกลเลื่อน (1/128 นิ้ว)  

ตวัอยางที่ 4

1. คาที่สเกลหลัก 1 นิ้วกับ (ขีดที่ 5) = 1+ 5/16  นิ้ว

2. คาที่สเกลเล่ือน(ขีดที่ 4) = 4/128  นิ้ว

3. คาที่อานไดท้ังหมด    =  1+

การอานโดยวิธีลัด

= (5X8)+4
128

= 44
128

นิÊว

5
16

= 1+

นิ้ว

คาท่ีอานได=จ านวนเต็ม 1 นิ้ว น าไปบวกกับเศษสวนที่อานได  

4  

128+
40+4  

128 = 1
44 

128
นิ้ว

1+ =1 1
11 

32

11 

32=1

=
(นําขดีทีÉนับได้บนสเกลหลกั x 8) + ขดีทีÉสเกลเลืÉอนทีÉตรงกบัสเกลหลกั

128



การอานคาทั้งบนสเกลหลกัและสเกลเลื่อน (1/128 นิ้ว)  

ขอที่  1

1. คาท่ีสเกลหลัก = …………….. นิ้ว

2. คาท่ีสเกลเล่ือน = …………….. นิ้ว

3. คาท่ีอานไดทั้งหมด = …………….. นิ้ว

ขอท่ี  2

1. คาท่ีสเกลหลัก = …………….. นิ้ว

2. คาท่ีสเกลเล่ือน = …………….. นิ้ว

3. คาท่ีอานไดทั้งหมด = …………….. นิ้ว

แบบฝึกทบทวน (กรณีอ่านโดยวธีิลดัตอบขัÊนตอนทีÉ 3 ค่าทีÉอ่านได้ทัÊงหมดเลย)



การอานคาทั้งบนสเกลหลกัและสเกลเลื่อน (1/128 นิ้ว)  

ขอที่  3

1. คาท่ีสเกลหลัก = …………….. นิ้ว

2. คาท่ีสเกลเล่ือน = …………….. นิ้ว

3. คาท่ีอานไดทั้งหมด = …………….. นิ้ว

ขอท่ี  4

1. คาท่ีสเกลหลัก = …………….. นิ้ว

2. คาท่ีสเกลเล่ือน = …………….. นิ้ว

3. คาท่ีอานไดทั้งหมด = …………….. นิ้ว

แบบฝึกทบทวน (กรณีอ่านโดยวธีิลดัตอบขัÊนตอนทีÉ 3 ค่าทีÉอ่านได้ทัÊงหมดเลย)



ลักษณะการใชเวอรเนียรคาลิเปอรวัดขนาดชิ้นงาน

1.การใชเวอรเนยีรคาลเิปอรวัดขนาดภายนอกของ

ชิ้นงาน

- การวดัขนาดภายนอกของชิ้นงานที่เปนงานกลม คาที่อานได

คอืขนาดเสนผานศนูยกลางภายนอกของชิ้นงาน 



ลักษณะการใชเวอรเนยีรคาลเิปอรวัดขนาดชิ้นงาน

- การวัดระยะทางที่เปนความกวาง ความยาว หรือความหนาของชิ้นงาน 



ลักษณะการใชเวอรเนียรคาลิเปอรวัดขนาดชิ้นงาน

2.การใชเวอรเนยีรคาลเิปอรวัดขนาดภายในของช้ินงาน 

การใชเขี้ยววัดขนาดเสนผานศูนยกลางภายในรขูองช้ินงาน

หรือ ความกวางภายในช้ินงาน 



ลักษณะการใชเวอรเนยีรคาลเิปอรวัดขนาดชิ้นงาน

3.การใชเวอรเนยีรคาลเิปอรวดัความลึกของชิ้นงานที่เปนบา โดย

การใชกานวัดความลึก



ลักษณะการใชเวอรเนียรคาลิเปอรวัดขนาดชิ้นงาน

4. การใชเวอรเนียรคาลิเปอรวัดขนาดแบบขั้นบันได หรือวัดแบบสเต็ป

ค่าระยะวดัได้



5.การจับเวอรเนียรคาลเิปอรวัดชิ้นงานลักษณะตางๆ 


