


เคร่ืองมือวดัในงานอุตสาหกรรม มคีวามจ าเป็นและมี
ความส าคญัอย่างมาก ในงานผลติเคร่ืองมือกล เคร่ืองมือ
วดัทีใ่ช้ มทีั้งแบบทีว่ดัโดยตรง กบัวดัทางอ้อม คือ โดยการ
ถ่ายขนาดจากเคร่ืองมือวดัทีม่สีเกล ส่วนประเภทของ
เคร่ืองมือวดั มเีคร่ืองมือวดัทีม่ขีดีมาตรา และเคร่ืองมือวดั
ทีไ่ม่มขีดีมาตรา ในหน่วยการวดัมใีช้ทั้งระบบเมตริก คือ
มลิลเิมตร และ ระบบองักฤษ คือ นิว้

แนวคดิ



1.ความจ าเป็น  ความหมาย และความส าคญัของการวดั

2.ลกัษณะของการวดัละเอยีด 

3.ประเภทของเคร่ืองมือวดัละเอยีด

4.หน่วยในการวดั

5.ข้อผดิพลาดในการวดั

สาระการเรียนรู้



1.อธิบาย ความจ าเป็น  ความหมาย และความส าคญั
ของการวดัได้

2.บอกลกัษณะของการวดัละเอยีดได้ 

3.จ าแนกประเภทของเคร่ืองมือวดัละเอยีดได้

4.สามารถแปลงระบบหน่วยในการวดัได้

5.บอกข้อผดิพลาดในการวดัได้

ผลการเรียนรู้ทีค่าดหวงั



การวดังานทางช่างอุตสาหกรรม  มีความจ าเป็นมาก เพราะถ้า
ไม่มีการวดัช้ินงานกไ็ม่ทราบว่าช้ินงานมีขนาดถูกต้องตามที่
ลูกค้าต้องการหรือไม่ เม่ือลูกค้าน าช้ินงานไปใช้เม่ือใช้ไม่ได้กจ็ะ
เกดิความเสียหายหลายประการ โดยเฉพาะงานที่ผลติด้วย
เคร่ืองมือกล จะต้องมีพกิดัความเผ่ือทีม่ีความละเอียดสูง 
เคร่ืองมือวดัจึงจะต้องมีความละเอยีดเพยีงพอต่อการใช้วดังาน
น้ันๆ ที่น ามาใช้หลายประเภท  ตวัอย่างเช่น  เคร่ืองมือวดัทาง
ไฟฟ้า เคร่ืองมือวดัทางเคร่ืองมือกล เป็นต้น ในการวดัทาง
เคร่ืองมือกลทีส่ าคญัและจ าเป็นมากส่ิงหนึ่ง  คือ การวดัละเอยีด

ความจ าเป็นของการวดั



การวดัเป็นการกระท าเพ่ือต้องการทราบขนาดหรือตรวจสอบ
ของส่ิงของเหล่าน้ัน อาจจะวดัขนาดโดยตรงโดยใช้เคร่ืองมือวดัที่
มีมาตราสเกลที่สามารถวดัแล้วอ่านค่าได้เลยที่เราเรียกว่า “การวดั
ทางตรง” 

การวดัขนาดโดยการเปรียบเทียบ คือใช้เคร่ืองมือวดัที่ไม่มีขดี
มาตราสเกล จะต้องน าไปถ่ายทอดขนาดกบัเคร่ืองมือวดัที่มี
มาตราสเกลทีเ่ราเรียกกนัว่า “การวดัทางอ้อม”

ความหมายของการวดั



ในการผลติงานในอุตสาหกรรมปัจจุบันต้องการค่าความ
ละเอยีดสูง  โดยเฉพาะในอุตสาหกรรมรถยนต์  
อุตสาหกรรมแม่พมิพ์ ไม่ว่าจะเป็นแม่พมิพ์โลหะหรือ
แม่พมิพ์พลาสตกิ ในการผลติช้ินส่วนแต่ละช้ินต้องการ
ค่าความละเอยีดสูงมาก ในการวดัละเอยีดจึงมคีวามส าคญั
และจ าเป็นมาก ดงัน้ันผู้เรียนในสายการผลติจึงจ าเป็นต้อง
มคีวามรู้ ความสามารถในเร่ืองของการวดัละเอยีดเป็น
อย่างดี

ความส าคญัการวดั



1. การวัดทางตรง   คือการใช้เครื่องมือวัดที่มีขีดมาตราสเกล 
สามารถอ่านค่าได้โดยตรงเลยจากเครื่องมือวัด  ตัวอย่างเช่น  
การวัดชิ้นงานด้วยบรรทัดเหล็ก ตลับเมตร เวอร์เนียร์คาลิเปอร์
และไมโครมิเตอร์ เป็นต้น 

ลักษณะของการวัด



2. การวดัทางอ้อม คือ  การวดัช้ินงานที่ไม่สามารถอ่านค่าได้จาก
เคร่ืองมือวดัโดยตรง ซ่ึงอาจจะเกดิจากสองกรณ ีคือ ไม่สามารถใช้
เคร่ืองมือวดัที่มีขดีมาตราสเกลวดัได้โดยตรง เน่ืองจากเคร่ืองมือวดั
ไม่สามารถเข้าไปวดัได้  หรือ กรณทีี่สอง เคร่ืองมือวดัที่ใช้ไม่มีขดี
มาตราสเกล จงึต้องวดัแล้วน ามาถ่ายทอดขนาดกบัเคร่ืองมือวดัที่มี
ขดีมาตราสเกล



ประเภทของเครื่องมือวัดละเอียด

1. เครื่องมือวัดที่มีขีดมาตรา  หมายถึง  เครื่องมือวัดละเอียดที่มี
ขีดมาตราสามารถวัดและอ่านค่าได้จากเครื่องมือวัดได้เลย  โดย
ไม่ต้องถ่ายทอดขนาด

1.1  เครื่องมือวัดที่มีขีดมาตราแบบคงที่  ค่าความละเอียดใน
การวัดไม่ละเอียดมาก ดังตัวอย่างเช่น  บรรทัดเหล็ก  ตลับเมตร  
เป็นต้น



1.2  เครื่องมือวัดที่มีขีดมาตราแบบเลื่อนได้   เป็นเครื่องมือ
วัดละเอียดที่สามารถอ่านค่าได้ละเอียดกว่าแบบแรก  
ตัวอย่างเช่น  เวอร์เนียร์คาลิเปอร์ ไมโครมิเตอร์  นาฬิกาวัด  
เป็นต้น



2. เคร่ืองมือวดัที่ไม่มีขดีมาตรา หมายถึง  เคร่ืองมือวดัละเอยีดที่ไม่
มีขดีมาตราจะต้องวดัแล้วน ามาถ่ายทอดขนาดกบัเคร่ืองมือวดัที่
มีขดีมาตรา  แบ่งออกเป็น 2 ชนิด คือ

2.1  เคร่ืองมือวดัแบบถ่ายทอดขนาด  เป็นเคร่ืองมือวดัละเอยีด
ที่น าไปวดัช้ินงาน แล้วน าไปเปรียบเทยีบกบัเคร่ืองมือวดัที่มีขดี
มาตรา  ตัวอย่างเคร่ืองมือวดัแบบถ่ายทอดขนาด เช่น คาลเิปอร์วดั
นอก  คาลเิปอร์วดัใน วงเวยีนและวงเวยีนขาเดยีว เป็นต้น



2.2  เครื่องมือวัดแบบค่าคงที่  เป็นเครื่องมือวัดที่มีค่าคงที่  
ไม่สามารถปรับขนาดได้ มีขนาดต่างๆ  ตามมาตรฐานใช้ในการ
ตรวจสอบ  ตัวอย่างเช่น  เกจทรงกระบอก  เกจก้ามปู เกจตรวจ
สอบเกลียว  เกจตรวจสอบเรียว  เกจตรวจสอบรัศมี  เป็นต้น



ระบบหน่วยในการวดั

1. ระบบเมตริก ในปัจจุบันได้ถือเป็นหน่วยสากล (SI Unit :
International System of Units)ซ่ึงเป็นหน่วยที่สะดวกและง่ายใน
การใช้ มีการบอกค่าเป็นเลขจ านวนเต็มและเลขทศนิยม สามารถ
เปลีย่นแปลงหน่วยได้ง่าย โดยการน าเลข 10 ยกก าลงัไปคูณ หรือ
หาร ขึน้อยู่กบัการแปลงหน่วย ถ้าแปลงหน่วยใหญ่ให้เป็นหน่วยเลก็
กจ็ะมีค่ามากขึน้ กน็ าเลข 10 ยกก าลงัไปคูณ ถ้าแปลงหน่วยเลก็ไป
เป็นหน่วยใหญ่ กน็ าเลข 10 ยกก าลงัไปหาร ตัวอย่างเช่นต้องการ
แปลงหน่วย 4 เมตร เป็นมิลลเิมตร กน็ า 103

(หรือ 1,000) ไปคูณ 4 ได้ค าตอบเท่ากบั 4,000 มิลลเิมตร



• หน่วยวัดระยะทางหรือความยาวในระบบเมตริก

10  มิลลิเมตร  (mm)   = 1  เซนติเมตร

10  เซนติเมตร (cm)   = 1  เดซิเมตร

10  เดซิเมตร (dm)   = 1  เมตร

10  เมตร (m)    = 1  เดคาเมตร

10  เดคาเมตร (dam)   = 1  เฮกโตเมตร

10  เฮกโตเมตร (hm)   = 1  กิโลเมตร (km)



2. ระบบองักฤษ เป็นหน่วยทีใ่ช้อยู่ในกลุ่มประเทศอเมริกา
องักฤษ และแคนาดา เป็นหน่วยที่มีการใช้เป็นเลขจ านวนเต็ม เลข
ทศนิยมและเลขเศษส่วน การเปลีย่นแปลงหน่วยมีความยุ่งยาก
กว่าระบบเมตริกมาก เน่ืองจากการเปลีย่นแปลงหน่วยใช้ตัวเลขที่
ไม่สม ่าเสมอเท่า ๆ กนั เหมือนในหน่วยเมตริก โดยเฉพาะการ
ใช้หน่วยนิว้ที่เป็นเลขเศษส่วน ผู้เรียนต้องตั้งใจศึกษาให้เข้าใจให้
ดี กจ็ะสามารถน ามาใช้งานได้ไม่ผดิพลาด



หน่วยวดัระยะทางหรือความยาวในระบบองักฤษ

หน่วยการวดัในระบบองักฤษ จะมีหน่วยความยาวคือ นิว้ ฟุต 
หลา ไมล์  เป็นต้น ส่วนใหญ่แล้วในงานเคร่ืองมือกล  จะใช้หน่วย
นิว้ เป็นส่วนใหญ่  ส่วนหน่วย ฟุต กม็ีใช้บ้างในเร่ืองของความเร็ว
ตัด (ฟุตต่อนาท)ี   อตัราเรียว (TPF:Taper Per Foot = นิว้ต่อ
ฟุต) 

12   นิ้ว     = 1   ฟุต
3  ฟุต    = 1   หลา

1,760  หลา  = 1   ไมล์



• หน่วยวัดระยะทางหรือความยาวในระบบไทย

12  นิ้ว        = 1    คืบ

2  คืบ        = 1    ศอก

4  ศอก      = 1   วา

20 วา       = 1    เส้น

400 เส้น       = 1    โยชน์



การเทียบหน่วยในระบบอังกฤษกับหน่วยเมตริก

ระบบ
อังกฤษ

ระบบเมตริก

มิลลิเมตร เซนติเมตร เดซิเมตร เมตร

1  นิ้ว 25.4 2.54 0.254 0.0254

1  ฟุต 304.8 30.48 3.048 0.3048

1 หลา 914.4 91.44 9.144 0.9144

39.37 นิ้ว =     1    เมตร 
0.621  ไมล์ = 1    กิโลเมตร = 1,000 เมตร 

1    ไมล์ = 1.609 กิโลเมตร



ค าน าหน้า ตัวประกอบเลข 10 ยกก าลงั สัญลกัษณ์
นาโน (nano) 10-9  = 0.000 000 001 n
ไมโคร (micro) 10-6  = 0.000 001 µ
มลิลิ (milli) 10-3  = 0.001 m
เซนติ (centi) 10-2  = 0.01 c
เดซิ (deci) 10-1  = 0.1 d
เดคา (deca) 101    = 10 da
เฮกโต (hecto) 102    = 100 h
กโิล (kilo) 103    = 1,000 k
เมกกะ (mega) 106    = 1,000,000 M

จิกะ (giga) 109    = 1,000,000,000 G

เทรา (tera) 1012 = 1,000,000,000,000 T

9
10

−

ช่ือเรียกค าน าหน้าหน่วยวดั ของเลข 10 ยกก าลงั





1. ค่าผดิพลาดจากการเลือกเคร่ืองมือวัด  การเลือกเคร่ืองมือวดั
ตอ้งเหมาะสมกบัการวดังาน  เคร่ืองมือวดัตอ้งมีความสมบูรณ์ มีการสอบ
เทียบ  ค่าความละเอียดของเคร่ืองมือวดั ตอ้งสามารถวดัไดค่้าละเอียด
ตามท่ีตอ้งการ เคร่ืองมือวดัมีขีดสเกลหนาเกินไป เป็นตน้

2. ค่าผดิพลาดจากบุคคล  บุคคลไม่มีความช านาญในการใช้
เคร่ืองมือนั้น ๆ ค่าผดิพลาดจากการอ่านค่าหรือค านวณค่าผดิ ค่าผดิพลาด
จากแนวเลง็ในการอ่านค่า การออกแรงกดมากเกินไป เป็นตน้

3. ค่าผดิพลาดจากสภาพแวดล้อม อุณหภูมิ ในการวดั ควรวดัท่ี
อุณหภูมิหอ้ง 20 องศาเซียส

4. ค่าผดิพลาดจากช้ินงานทีว่ดั   ช้ินงานมีอุณหภูมิร้อน หรือ เยน็
จดัจนเกินไป ช้ินงานมีครีบ มีรอยเยนิ

ข้อผดิพลาดในการวดั 



แบบฝึกหัด
จงตอบค ำถำมต่อไปน้ี
1. จงอธบิำยควำมจ ำ เป็นของกำรวดั
2. จงอธบิำยควำมหมำยของกำรวดั
3. จงอธบิำยควำมส ำ คญัของกำรวดัละเอยีด
4. จงอธบิำยประวตัคิวำมเป็นมำของกำรวดัมำพอสงัเขป
5. จงบอกลกัษณะของกำรวดัมำทัง้ 2 วธิี


